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Die Arbeitsanleitung

Hinweise fiir den Gebrauch, Sicherheitsvorschriften
Die JUVORA Dental Disc darf nur im Zusammenhang mit der Verarbeitungsanleitung
verarbeitet werden.

Arbeitssicherheit:
Der Verarbeiter sollte eine  zahntechnische Ausbildung haben und die
Sicherheitsvorschriften flir die zahntechnische Anwendung kennen.

JUVORA empfiehlt die Verwendung einer Brille (Schleifarbeiten), einer Absaugung und einer
Staubmaske, die fir alle Schleifarbeiten verwendet wird.

Zur Beachtung: In dieser Verarbeitungsanleitung werden Produkte von folgenden
Herstellern verwendet:

= 3M ESPE

» GC

* Anaxdent
Weitere mogliche Kombinationen zur Verblendung von JUVORA PEEK finden Sie bitte am
Ende dieser Verarbeitungsanleitung.

Weitere mogliche Verblendsysteme, die in dieser Liste nicht aufgeflihrt werden, missen vor
der Verwendung nach der Norm ISO 11405 getestet werden. Das Ergebnis der Haftfestigkeit
solite > 10MPa sein.

Indikationen:

Fiir die Herstellung von Zahngeriisten:

* Abnehmbare zahntechnische Prothesen in Form von
* Teleskoparbeiten

* Geschiebearbeiten

* Mechanisch befestigte Suprastrukturen
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Inhalte

Diese Anleitung informiert liber:
* Die Verwendung des richtigen Modellmaterials

* Konstruktion und Planungshinweise je nach Anwendung
1. Geriste gestutzt auf Implantate

Stege gestitzt auf Implantate

Tertidrkonstruktionen

Klammerprothesen

Geschiebearbeiten

Teleskoparbeiten

Bricken und Kronen

NoWnke W

* Das Frasen der JUVORA™ Dental Disc

* Entfernen des gefrasten Prothesengerlistes aus der Scheibe

+ Aufstellung der Zshne

* Die empfohlene Vorbereitung der Oberflachen (Bonding Systeme)
» Auftragen des Silans und die Vorbereitung der Kunststoffzahne
» Auftragen des “Foundation Opakers”

» Auftragen der verschiedenen Farbopaker

* Dentine und Gingiva Flow — Befestigung der Zdhne am Gerlst
* Verblenden eines Zahnes

* Korrekturen

* Weitere mogliche und getestete Verblendsysteme

Nur bestimmte Bereiche der Arbeitsanleitung sind fiir bestimmte Bereiche der
Indikationen anwendbar.
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Preparation of the Model

Empfehlungen fiir die Modellvorbereitung:

Modell zum Scannen:
Das Modell fir den Scanvorgang kann aus Gips hergestellt werden. Die Oberfliache sollte
nicht reflektierend sein.

Das Modell fiir die Auf- und Fertigstellung:
Es kann aulRer einem Gipsmodell auch ein transparentes Kunststoffmodell verwendet
werden. (Verwendung von lichthartenden Verblendmaterialien)

Modellvorbereitung:
Das Ausblocken von untersichgehenden Stellen ist zu empfehlen, dies ergibt eine
Zeitersparnis bei der spateren Aufpassung.

Auflésung beim Scanvorgang:

Es wird beim Scanvorgang eine moglichst hohe Auflésung empfohlen, eine geringere
Auflésung als 1 Million Polygone flihrt zu Ungenauigkeiten.
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Konstruktion und Design nach Anwendung

Implantat getragenes Geriist

Bukkale Seite des Implantates:

l/ Mindestgeriststarke: 1.5 mm
Vorzugsweise empfohlen: 2 mm

- -
: .
Linguale Seite des Implantates: L
-
Mindestgariststarke: 2imm
Vorzugsweise empfohlaf: 3 mm
—

9 oS s ) M
-

Geriisthihe:

Mindestgeristhdhe: 5 mm
Vorzugsweise empfohlen:
7 mm bis 10 mm

(erhohte Kontaktflache fur
das Bondingsystem)

Palatinale Riickenschutzplatte:
Vermeidung von Beschidigungen des Haftverbundes oder Ablésung der

Verblendung. Der Arbeitskontakt des Gegenzahnes sollte sich wenn méglich nicht
im Ubergang zwischen dem Geriist und der Verblendung befinden.
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Implantat getragen und verschraubt

Wandstarke des Abuttments:

Gerlistbreite distal:

Mindestgeriststarke: 1 mm

Mindestgeriistbreite: 3 mm

Gerlistbreite mesial :

Mindestgeriistbraite: 8 mm

Maximal 1 Pontic.
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Implantat getragener Steg

Palatinale/linguale
Wandstarke:

Mindeststirke ;

Mindestwandstirke des
Schraubenkanals:

Mindeststarks: 1 mm

Bukkale Wandstarke:

Mindeststarke: 5 mm Hihe des Steges:

Mindesthdhe: 4 mm

Verwendung eines Attachments:
Zum Befestigen eines Attachments verwenden Sie bitte ein Bondersystem von Seite: 24
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Sekundirkonstruktion Steg

Implantatgetragener Steg:

Die Sekunddrkonstruktion

mul immer von einem

implantatgetragenen Steg

unterstitzt werden. -

o~ ¥

—
A my B -
y 2 i
'#1 IJ m - [
) Geriiststarken im
) okklusalen, lingualen oder
Riickenschutzplatten: bukkalen Bereich:
Es sind im lingualen oder
paladinalen Bereich Mindeststarke:, 2mm

Riickenschutzplatten
erforderlich, wenn kein
Transversalbiigel oder
Lingualbiigel gewiinscht
wird. Dies dient zus3tzlich
der Stabilitit.

Attachments/Geschiebe:
Fir die Einarbeitung eines Geschiebeteils verwenden Sie bitte ein Bondersystem von Seite 24,

Palatinale Riickenschutzplatte:
Vermeidung von Beschidigungen des Haftverbundes oder Ablésung der
Verblendung. Der Arbeitskontakt des Gegenzahnes sollte sich wenn méglich nicht im

Ubergang zwischen der Riickenschutzplatte und der Verblendung befinden.
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Abnehmbare Klammerkonstruktionen

Klammern:

Die Klammerform sollts
tropfenfirmig sein.
Malie, Mindeststirken:

2mm Starke/3mm Hihe ; \

Transversalbiigel:

Mindeststirke: 2 mm

"_\ Mindestbreite: 8 mm

T- formige Verstarkung:
Motwendig fir Festigksit und
Stabilitat

Mindeststarke: 1.5 mm?

Retentionen:
Retenticnsdurchmesser
max: 2 mm
Mindestabstand zur 3uferen Kante:
1 mm

Mindestabstand zwischen den
Retentionen:

2 mm

Tip fir den Frasvorgang:
Fiir eine h&here Stabilitit und weniger Vibrationen wihrend des Frisvorgangs

empfehlen wir, die Klammern geschlossen zu halten oder miteinander zu
verbinden.
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Abnehmbare Geschiebearbeiten

Abschlussrander:
Keine scharfkantigen, untersichgehenden
Bereiche, nur abgerundéte und weiche

g i Formen,
Lingualbiigel:

Minimalstarke: 2 mm,
Minimalhdhe 1.5 mm.

Mindeststirke: 2 mm
Mindesthdhe: 8 mm

Retentionen:
Retentionsdurchmesser

max: 2 mm

Mindestabstand zwischen den
Retentionen:

min: 2 mm

Motwendig fiir Festigkt und
Stabilitat.
Mindeststarke: 1.5 mm?

Verwendung eines Attachments:
Zum Befastigen eines Attachments verwenden Sie bitte ein Bondersystem von Seite: 24

10
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Abnehmbare Geschiebhearbeiten:

Lingualbiigel:

Mindeststarke: 2 mm Transversalbiigel:
Mindesthche: 3 mm

Mindeststirke: 2 mm
Mindestbreite: 8 mm

Gehduse fiir

Attachments/Geschiebe:
Mindeststdrken fir folgende
Bereiche:

Okklusal : 1 mm, auler bei
vollanatomischen Bergichen, hisr
soll die Wandstirke mehr als 1,5mm
betragen.

Bukkal: 2 mm

Lingual: 2 mm

Palatinal: 2 mm

Verwendung eines Attachments:
Zum Befestigen eines Attachments verwenden Sie bitte ein Bondersystem von Seite: 24

11
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Abnehmbare Teleskopprothese

Abschlussrander:

Keinen scharfkantigen
untersichgehenden Bereiche,
nur abgerundéte und weiche
Formen,.

Minimalstdrke: 2 mm,
Minimalhdhe : 1.5 mm.

und Stabilitit.
Mindeststdrke 1,5m

griere Anzahl von Retentionan ergeben

e optimale Verbindung zwischen Gerdst und
Composite.

Maximaldurchmesser der Retention: 2 mm
Entfernung Retention zur AuRenkante : min. Imm
Abstand zwischen 2 Retentionen: min. 2 mm

Okklusale Wandstarke:
Mindeststirke: 1,5mm

Transversalbiigel:
Mindeststarke: 2 mm.
Mindesthreite: 8 mm
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Abnehmbare Telekopprothese/Coverdenture

Distale Seite des Teleskopes:

Mindeststarke: 2 mm

Bukkale/labiale Seite des
Sekundirteleskopes
Teleskop Krone:

Linguale Seite:

Bevorzugte Wandstarke:

1mm
Mindestwandstarke:
0.7 mm
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Mindestwandstarke zwischen 2
Sekundirkronen wenn moglich
mindestens:

Imm

Mindestwandstirks:

0.7 mm.

Mindestwandstarke: 2 mm
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Abnehmbare Prothese

Bei abnehmbaren (Teleskop-) Prothesen ghne Transversalplatte muld mindestens bis in die Region
13/23/33/43 eine Rickenschutzplatta gefertigt werden. Dies ist notwendig um sine ausreichendes
Sicherheit und Stabilitdt zu gawahrleistan.

Bei Prothesen mit Transversalplatte darf eine Standardmodellation (Seite 9 bis 13) verweandet werden.

Es ist auf jedenfall darauf zu achten, dass der Arbeitsbereich des Antagonisten nichtim Ubergang
zwischen JUVORA PEEK und dem Composite liegt. In diesem Fall mul die Rickenschutzplatie
dementsprechend nach Incisal verldngert werden.

palatinale/Li le Riic} St
Arbeitskontakt des Antagonisten am
Ubergang PEEK — Komposit, vermeiden.
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Gerliststirken fiir Kronen und Briicken

JUVORA™ Krone Geriist fiir Anatomische Geriist fiir die
Geriist Vollanatomisch  Verblendung  3gl. Briicke mit  Verblendung,
max 1 3gl Briicke mit
Zwischenglied max 1
posterior Zwischenglied
posterior
Minimale 1 mm 0.7 mm 1mm 0.7 mm
Geriiststirken
im zirkuldren
Bereich
Minimale 1.5 mm 0.8 mm 1.5 mm 0.8 mm
Geriiststarken
im okklusalen
Bereich
Minimale 1 mm - -
Geriiststarke im
Halsbereich
Minimale - - 16 mm? 16 mm?

Verbinderstirke
(Querschnitt)

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Krone vollanatomisch

JUVORAT PEEK Geriist Krone vollanatomisch
N Minimale Geristststérke zirkular 1 mim
\- Minimale Gerliststarke okklusal 1.5 mm
Minimale Gerlststarke 1 mm
Halshereich

Werbinderdimension -

10-15 mm

10mm =

Hinweis:
Eine Hohlkehlenprdparation oder

Schulterpréparation wird empfohlen.

Bitte eine tangentiale Praparation
vermeiden.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Kronen fiir die Kunststoffverblendung

JUVORA™ PEEK Geriist

Verblendkrone

‘ Geriststirke Halsbereich

Mindestwandstdrke zirkular 0.7 mm
Mindestwandstirke okklusal 0.8 mm
0,5mim

Verblendungsdimension

1.2 mm—1.5 mm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Vollanatomische 3gl. Briicke

JUVORA™ PEEK Vollanatomische Briicke

Gerust [5Z) mit max 1

Zwischenglied

Minimale 1 mm
Wandstdrke zirkular
Minimale 1.5 mm
Wandstarke okklusal
Minimale 15 mm?
Verbinderstarke

Briickenverhinder 5Z:
Minimum: 16 mm?
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3gl. Briickengeriist fiir die Verblendung (Maximal 1 Zwischenglied)

JUVORA™ PEEK Briickengerictinm 52

Gerist Bereich {max 1
Fwischenglied)

Minimale 0.7 mm
Geriststarke zirkuldrl

Minimale 0.8 mm
Geriststarke okklusal

Minimaler 16 mma
Verbinderguerschnitt
16mm*

Verblendbereich basal:

Der basale Bereich darf nicht verblendet
werden: keine scharfen Kanten oder
Uhrenglasfassungen. Hochglanzpolitur
erforderlich.

Gestaltungshinweis der Verblendflichen: Der Verblendbereich oder das Geriist der

3gl. Briicke mull anatomisch reduziert gestaltet werden.
Der basale Bereich darf nicht verblendet werden.
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Wichtige Kenstruktionshinweise fiir Geriiste aus JUVORA PEEK

Scharfkantige Einkerbungen im Geriist:

Es miissen auf jeden Fall scharfkantige
Einkerbungen im Geriist vermieden wearden.
Dies kann die Festigkeit schidigen und zu einer
Rissfortpflanzung fahren.

Es ist darauf zu achten, dass Einkerbungen, die
unvermeidbar sind, in einem Bereich liegen,
der eine Materialstdrke von 2mm oder mehr
aufweist. Der Winkel fiir eine Einkerbung sollte
immer =45 ° sein.

Aushohlungen am Geriist:
Ausgehdhlte Bersiche kdnnen das JUVORA
Gerdst schidigen

Es ist sicherzustellen, dass diese Bereiche nicht
im Bereich von diinnen Wandstarken liegen.

| Frisrillen:
Scharfkantige Frasrillen kdnnen das JUVORA
Gerdst schadigen (ein Abrunden ist notwendig)

| Es ist sicherzustellen, dass diese Bereiche nicht
&= | im Bereich von diinnen Wandstarken liegen.

Wichtiger Konstruktionshinweis:
Um Probleme und Fehler zu vermeiden ist auf jeden Fall bei der Konstruktion darauf

zu achten dass die Minimalwandstirken beachtet werden. Scharfkantige
Einkerbungen sind zu vermeiden. (nach Keramikrichtlinien konstruieren)

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Konstruktionsempfehlungen fiir Sekundirkronen

Konstruktion:
Primarteile: (Teleskope und Attachments)
Parallelitdt: 0° parallel, keinen Konus

Mindestfriktionshdhe: 3 mm

0* parallel

J‘L

) s

".

M’ ﬂ"-"l-'\

P ———

Als Material fiir Primdrkronen wird Zirkon
empfohlen, andere Materialien (Gold oder NEM)
kinnen die Innenseite der Sekundarkrone durch
Abrieb verfarben.

IMindestwandstarke:
0.6 mm

Bei Sekunddrkronen aus JUVORA PEEK sollte eine
Mindestwandstirke von 0,6mm nicht
unterschrittan werden.
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Frisparameter der JUVORA Dental Disc

Maschinenauswahl:

JUVORA Dental Discs kiinnen nur mit einer geeigneten Frismaschine und den
entsprechenden Frasprogrammen verarbeitet wearden.

Fir die genaue Einstellung des Frasprogrammes kantaktieran Sie bitte lhren
Frdsmaschinenhersteller.

Kihlung:

JUVORA empfiehlt fiir die Kiihlung des Friskopfes entweader Druckluft cder entsprechends
Kihlflissigkeitan zu verwenden.

Fraszeiten:

Die Friszeit fir das Geriist einer Teilprothease liegt je nach verwsandeter Strategie bei ca. 2
Stunden.

Schnittdaten fiir das Werkzeug:

Um eine Hitzeentwicklung wihrend des Frisvorganges zu vermeaiden, sollte die
Werkzeugdrehzahl von 15 000 U/min. nicht dberschritten werden. Arbeiten mit niedrigen
Werkzeugdrehzahlen kdnnen zu Dimensionsungenauigkeiten flhren, Ungenauigkeiten in der
Passung cder Baschadigung der Geriiste kinnen die Folge s=in.

Werkzeugauswahl:
JUVORA empfiehlt die Verwendung von hartmestall- oder diamantbeschichtetan
Werkzeugen.

Frisparameter,/
Maschineneinstellungen
Spezielle Hinweise

Hartmetall oder
diamantbeschichtetes
Werkzeug

Diamantbeschichtetes
Werkzeug

Abstandswinkel (*) 5-15 15-30
Meigungswinkel {*) 6-10 6-10
Drehzahl {U/min) bis 15 000 Bis 15 000

Kiihlmittel

Druckluft oder spezielles
Flissigkihlmittel

Drruckluft oder spezielles
Flassigkithlmittel

Fraszustellung: 0.5mm per Zahn oder Ohjekt

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Enfernen der Haltestege

1) Mach dem Herausnehman der Disc aus der Frismaschine wearden die Haltestege vorsichtig
mit einer Stichfrase entfernt.

Es haben sich Frisem bewsdhrt, die auch fir weichbleibende Unterfifterungsmaterialien
verwendet werden.

Das Aufstellen der Zihne

1) Zum Aufstellen der Kunststoffzdhne wird rosa Wachs oder Aufstellwachs verwendet. Der Zahn
23 kann spater auch manuell {Komposit) verblendet werden.

2) Bei einer Verwendung won lichthdrtenden Materialien kanm (Komposit) auch mit einem
transparenten Modell oder einem transparenten Vorwall gearbeitet werden.

1 JuvoRrA

23
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Empfohlene Oberflichenvorbereitung

1) Sandstrahlen des Gerlstes (Rocatec plus/Strahldruck: 3 bar, Abstand: 1 cm), bitte die
Herstellerhinweise beachten.
2} Weiters Kombinationsméglichkeiten auf Seite 24

Anstrahlen, Anrauhen der Kunststoffzahne— Druck: 3 bar, 110p, Abstand: 1 cm.

Auftragen des Haftverbundes und Vorbereitung der Kunststoffzihne

1) In dieser Anleitung wurde mit ESPE 5il wvon 3M ESPE gearbeitet.

2) Eswird ein dinner gleichmalkiger Auftrag des Silans empfohlen. Trockenzeit oder
Abliften zwischan 5 und 30 Minuten. (Herstellerhinweise beachfan)

’] JUVORA

—

3) AnschlieBend werden die Zihne im Vorwall befestigt.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Auftragen des Foundation Opakers

1} GleichméaRiger dinner Auftrag des Foundation Opakers.

2) Polimerisation des Opakers:
Polimerisationszeit: 3 Minuten
Empfohlene Wellenldnge far die Polimerisation: 380 to 450 Nm

3) Mach der Polimerisation entsteht eine mattglinzends und gleichmaBige Oberfliche. Bei
Unregelmakigkeiten wird eine weitere Schicht empfohlen oder die Schichtung inkl.
Bonding mul komplett erneuert werden.

Auftragen des Farbopakers

1} Auftragen des pinkfarbenen Opakers in 2 gleichmaRig dinnen Schichten.
2) Auftrgagen des zahnfarbenen Opakers in 2 gleichmalkig dinnen Schichten.
3) Polimerisation des Opakers:

Polymerisationszeit: 3 Minuten

Empfohlene Wellenldnge far die Polimerisation: 380 to 450 Nm

4) Mach der Polimerisation entsteht eine matiglénzende und gleichmiRige Oberfliche.
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Dentin und Zahnfleischmasse — Befestigung der Kunststoffzihne

1) Das flissige Dentin wird schrittweise zwischen den Z3hnen und dem Gerlst
aufgetragen. (eine Zwischenpolimerisation ist immer notwendig)

8 Sl

oy

=

Z

2) Nach dem Fixieren der Z3hne mit dem Dentin kann der Worwall entfernt werden und das
Zahnfleisch manuell mit dem Zahnfleischkomposite modelliert werden.

3) Nach erfeclgter Modellation des Komposites erfolgt eine Abschlusspolimerisation unter
Verwendung des “Air Barriers”, (Entfernung der Inhibitionsschicht)

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Manuelle Kunststoffverblendung - Verarbeitungshinweise des
Kusnststoffherstellers beachten!

1) 5trahlen des Geriistes: (Rocatec plus, Druck: 3 bar, Abstand: 1 cm).
Herstellerhinweise beachten!

2) Auftragen des 3M ESPE Sil [Silan)
Trockenzeit: 5 bis 30 Minuten max.

3) Dinnes Auftragen des “Foundation Opakers”
Polimerisationszeit: 3 Minuten

4) Dinnes und gleichmaBiges Auftragen des dentinfarbenen Opakers.
Polimerisationszeit: 3 Minuten.

5) Auftragen und Modellieren des Opakdentins (falls notwendig), Zwischenpolimerisation.
8) Auftragen und Maodellizren des Dentins und der 5chneide, Zwischenpolimerisation.

7) Auftragen des “Air Barrires”, Abschlusspolimerization je nach Schichtstarke
5-10 Minuten.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Korrekturen im verblendeten Bereich.

1) Sandstrahlen, Anrauhen der Oberfldche, Strahldruck : 3 bar {110p), Abstand: 1 cm.
2) Reinigung mit Heiffdampf oder Ultraschall.

3) Auftragen des Komposit Primers (Herstellung der Inhibitionsschicht).

4) Lichthartung ca. 5 Minuten.

5) Auftragen des enfsprechenden Korrekturmaterials.

B) Zwischenpolimerisation.

7) Auftragen des “Air Barriers".

8) Abschlusspolimerisation: 5 bis 10 Minuten.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market
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Weitere mégliche getestete Verblendsysteme

Surface Treatment

Bonding Primer

Opaque Paste

Dentin Veneer

Shear Bond

Strength (MPa) -

After 90 days aging

GC Gradia Al,04/2 bar/50 um Bredent, Visiolink GC opaquer GC Gradia 27.3
3M ESPE, Sinfony 3M ESPE, Rocatec 3M ESPE, ESPE Sil 3M ESPE, Sinfony 3M ESPE, Sinfony 271
Pre, Plus

Bredent/Visioline Al,0./2 bar/50 um Bredent, Visiolink Combo lign Crea.lign 24.2

Shofu, Ceramage Al,0./2 bar/50 um ML Primer Pre/Opake Shofu, Ceramage 21.1

GC Gradia 3M ESPE, Rocatec 3M ESPE, ESPE Sil GC opaquer GC Gradia 21.0

Plus
GC Gradia Al,05/2 bar/50 um GC Metal primer 1l GC opaquer GC Gradia 19.6
3M ESPE, Sinfony 3M ESPE, ocatec 3M ESPE, ESPE Sil 3M ESPE, Sinfony 3M ESPE, Sinfony 19.6
Plus
Ivoclar, SR Adoro Al,04/2 bar/50 um Ivoclar, SR Link Ivoclar, SR Opaquer Ivoclar, SR Adoro 17.9
Heraeus Al,02/2 bar/50 um Metallbond land |1 Opaquer F Heraeus, Signum 14.6
Kulzer/Signum
Shofu, Solidex Al,02/2 bar/50 um Shofu, Photo Primer Shofu, Flow Shofu, Solidex 143
Opaquer
3M ESPE, Al,04/2 bar/50 um Clearfill, Alloy Clearfill, Opaquer 3M ESPE, Sinfony 13.0
Clearfill/Sinfony Primer

Schuetz, A+B Al,05/2 bar/50 um Schuetz, Bonding Schuetz, Paste Schuetz, A+B 12.7
Composite Fluid Composite

Heraeus, Signum Al,05/2 bar/50 um Heraeus, Signum Heraeus, Opaquer Heraeus, Signum 11.7

Connector
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Adhasive Befestigung

Shear Bound
Strength (MPa)

Surface Treatment Bonding Primer
After 90 days
ageing
. Scotchbond .
RelyXUIEISr:Ete, 3M Al203/2bar/50um Universal RelyXUIE’ﬂSr;\ETe, 3M 21.2
Adhesive, 3M ESPE
Scotchbond

A RelyXUnicem, 3M
Al203/2bar/50pum Universal 20.6

Adhesive, 3M ESPE ESPE

RelyXUnicem, 3M
ESPE

The shear bond strength between JUVORA and the cement system was determined in accordance to ISO TR 11405.

Performance under chewing
simulation testing

50N 1.2x10° cycles, TC
3000x5°C/55°C
No decementations were

System Surface Treatment Bonding Primer Cement

Variolink 11, Rocatec Pre, 3M Heliobond,lvocl Variolink 11,

lvoclar-Vivadent ESPE ar-Vivadent lvoclar-Vivadent observed with a diverse range of

frameworks
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Sicherheitshinweise

Wahrend der Verarbeitung der JUVORA™ Dental Disc, sollten folgende Sicherheitshinweise
beachtet werden.

» Staubmaske und Absaugvorrichtung benutzen.

» Persdhnliche Schutzausristung (Augenschutz, Schutzhandschuhe).

Lagerhinweise

Die JUVORA Dental Disc sollte trocken gelagert und nicht dem Sonnenlicht ausgesetzt
werden. Das PEEK Optima Polymer das zur Herstellung der JUVORA Dental Disc verwendet
wird kann fir eine lange Zeit ohne Qualitdtsverdnderung gelagert werden. (10 Jahre
Lagerzeit)

Die Lagertemperatur der Disc liegt zwischen 0°C und 250°C, die Luftfeuchtigksit hat keinen
relevanten Einfluss auf die Qualitat.

Weitere Informationen:
Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte;

info@juvoradental.com
JUVORA Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5 4QD, UK
Tel: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA is a trademark of JUVORA Ltd. All rights reserved.
©2015 JUVORA Ltd.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev3 - Juvora Processing Guide EU market

31



