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Permabond einkomponentige Epoxidharzklebstoffe eignen sich fiir eine Vielzahl von Materialien. Sie
sind speziell als Hochleistungsklebstoffe fiir hochbelastete Anwendungen entwickelt worden. Die
Produktreihe bietet metallgefiillte Formulierungen sowie auch diverse Viskositaten.

Substrate

Permabond einkomponentige Epoxidharzklebstoffe kénnen
zum Verkleben der meisten Konstruktionsmaterialien
eingesetzt werden. Sie sind ideal geeignet als strukturelle
Klebstoffe flir Metalle, Verbundwerkstoffe, Holz und
verschiedene Kunststoffe.

Langzeitbestdndigkeit

Diese Klebstoffe zeichnen sich durch ihre hervorragende
Temperaturfestigkeit aus. Wegen ihrer besonderen
Bestandigkeit gegen aggressive Medien kénnen sie auch
bei sehr widrigen duleren Einflissen eingesetzt werden.

Anwendungsbereiche

1K Epoxidharzklebstoffe sind fir den Einsatz bei extremen
Beanspruchungen,wie zum Beispiel das Einkleben von
Metalleinsatzen in Werkzeuge und Maschinen, bestens
geeignet. Sie besitzen die erforderliche Festigkeit und
Haltbarkeit, um mechanische Verbindungsmethoden

wie SchweilRen oder Nieten zu ersetzen. 1K Epoxidharze

sind warmeaushartend.Durch Anwendung von
Induktionserwarmung (bei Metallen) kdnnen die Klebstoffe
auch in Sekunden zur vollen Aushartung gebracht werden.
Dies kann Prozesszeiten deutlich verringern.Aus diesem Grund
werden 1k Epoxidharzklebstoffe vermehrt fiir den Verguss und
die Verklebung von Rohren und Rohrbiindeln in Sammelrohre
oder Wasserkasten bei Warmetauschern eingestzt.

Durch den Verzicht auf herkdmmliche Fligemethoden,

wie Schrauben, Nieten oder Schweissen, bietet sich

dem Konstrukteur eine groRRere Freiheit bei der Auswahl
geeigneter Werkstoffe. Eine Vielzahl von Substraten kann
mit 1K Epoxidharzen hochfest und langzeitbestandig
miteinander verbunden werden.Daher lassen sich

durch Einsatz unserer Klebstoffe Materialkosten sparen,
Teilegewichte reduzieren und die Produktivitat verbessern.

Gebrauch

Diese Klebstoffe sind entweder in Kartuschen fiir
manuelle Auftragung erhiltlich oder sie kdnnen auch mit
automatischen Dosieranlagen aus Hobbocks aufgetragen
werden. Aushartung erfolgt erst nach Erwarmung des
Klebstoffs (entweder in einem Ofen, mit Induktionsofen,
Infrarot oder HeiRluftpistole).

Gestaltung der Klebefuge

Hohe Scherfestigkeit, starker Schalwiderstand und
verbesserte StoRfestigkeit ermdglichen grofRe Freiheit beim
Gestalten der Klebefuge.

Vorteile

EEinsatz von neusten und unterschiedlichsten
Werkstoffen durch hohe Schalfestigkeit, StoRfestigkeit
und hohe Dauerstandfestigkeit

BEinkomponentig — kein Mischen, kein Abwiegen
mDas schnelle Ausharten beschleunigt die Produktion
mLosemittelfrei — lhre Garantie fiir betriebssicheres Arbeiten
mGeruchsarm fir eine angenehme Arbeitsumgebung
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I-K Epoxidharzklebstoffe Produktdaten
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Maximales
Spaltill Zugscher- Temperaturen-
Produkt Eigenschaften Viskositat (mPa.s) P N Aushartungszeit festigkeit einsatzbereich
vermogen (N/mm2) °C)
(mm)
Ve ks it 13075 i
ES550 g . p- o Silber/Grau 1.000.000 to 2.000.000 5,0 150°C: 60 Min. 27-41 -40 bis +180
Temperaturbestandigkeit, gute 170°C: 40 Min
Wiarmeleitfahigkeit. : !
\/iirsslfn?:t(ttjlnﬂ Iset[itrnwfr:l:rul)wto?'neel 130-Cibulin,
ES558 8 "p g Silber/Grau 100.000 - 300.000 0,5 150°C: 60 Min. 27-41 -40 bis +180
Temperaturbestandigkeit, gute 170°C: 40 Min
Wiarmeleitfahigkeit. ’ :
VergieBen: 1002C: mind. 30 Min
o . o 1202C: 30 Minuten
ES560 Frei ﬂ'ege”duer: dK::IZOf:eZI:m Vergiefen 0%‘;?22:\::2?2 1000-3000 0,1 Verklebung: 14-20 -40 bis +180
pseln. 100°C: 60 Min
oder 120°C: 40 Min
e Bernstein- 120°C: 30 Min. .
ES561 Selbstnivellierend. farben 8000-14.000 0,2 150°C: 15 Min. 15 -40 bis +180
FlieRt wie ein Lot bei 130°C: 60 Min.
ES562 Aushdrtungstemperatur, hohe WeiR 15.000 - 30.000 0,25 150°C: 45 Min. 20-35 -40 bis +180
Temperaturbestandigkeit 160°C: 20 Min.
5-10
90°C: 75 Min.
Klebstoff fir niedrigere Temperaturen, - o, . (ausgehartet
ES566 ideal zum Kleben von schwer Grau 0.0 20 Pt bei902C)18-22 |  -40 bis +180
2rpm: 150.000-300.000 120°C: 25 Min. w §
verklebbaren Kunststoffen. " i (ausgehartet bei
150°C: 10 Min.
>1002C)
Universalklebstoff mit schneller 135°C: 35 Min.
ES568 | Aushirtung und guter Haftung auf einer | GrauweiR 22()rrpnT. éoboéa&essb%og) 0,5 150°C: 20 Min. 2025 -40 bis +180
Vielzahl von Oberflichen pm: &> : 170°C: 10 Min.
e 130:75 i
ES569 <M EE Schwarz 250.000 to 500.000 5,0 150°C: 60 Min. 27-41 -40 bis +180
Aushdrtungstemperatur, hohe o .
o e . 170°C: 40 Min.
Temperaturbestdndigkeit
Gute Warmeleitfahigkeit, 130°C: 75 Min.
ES578 hervorragende elektrische Isolierung, Schwarz 600.000 - 800.000 5,0 150°C: 60 mins 27-41 -40 bis +180
hohe Temperaturbestandigkeit 170°C: 25 mins
Ausgezeichnetes Warmeleitvermogen, 110200%.2;%2:25
ES579 hervorragend elektrisch isolierend. Grauweill 60.000-90.000 2,0 150"C: 45 mins 27-41 -40 bis +180
Hochtemperaturbestandig, 180°C: 20 mins
Aussergewohnlich hohe 150°C for 60 mins 18-22 -40 bis +275
ES5504 Temperaturbestandigkeit Grau Paste 2,0 lus 200°C for 60 mins (Aluminium) (konstante
P ghell P Temperatur) +300
135°C: 35 mins
ES5681 Klebstoff fir Verbundwerkstoffe. Schwarz 40.000-60.000 0,5 150°C: 20 mins 30-35 -40 bis +180
160°C: 15 mins
ES5691 fluoresziert unter UV 130°C: 90 mins
ES5691 | Schwarzlicht; dies erleichtert schnelle, Weit P o700 o0 50 150°C: 70 mins 27-41 40 bis +180
problemlose Qualititskontrollen. pm: ! ! 160°C: 15 mins
Ideal zum Kleben von PBT und anderen 90°C: 60 mins
schwer verklebbaren Kunststoffen. 20rpm: 20.000-40.000 100°C: 45 mins 12-15 .
Eson Schnelle Aushértung bei niedrigen QI 2rpm: 50.000-100.000 0= 120°C: 30 mins (Aluminium) LIOBBH
Temperaturen. 150°C: 10 mins

1K Epoxy fiir Spulenwicklungen






