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A n l a g e n k o n s t r u k t i o n 
- i s t e i n e F o r d e r u n g d e s 
t e c i i n i s c l i e n F o r t s c i i r i t t e s -

Notwendigkeit 
I n M o l k e r e i e n , B r a u e r e i e n o d e r G e ­
tränkefabriken d i e n e n w e i t v e r z w e i g t e 
R o h r l e i t u n g s n e t z e d e r P r o d u k t - u n d 
B e t r i e b s m i t t e l v e r t e i l u n g . 
D i e R o h r l e i t u n g e n u m f a s s e n e i n e n 
großen T e i l d e s g e s a m t e n L i e f e r u m -
f a n g e s . J e n a c h A u f b a u d e s B e t r i e b s 
u n d b a u t e c h n i s c h e r G e s t a l t u n g 
Betriebsgebäudes l i e g t d e r W e r t d e r 
R o h r l e i t u n g s s y s t e m e e i n s c h l . M o n t a g e 
b e i 3 0 - 5 0 % d e s a l l e s u m f a s s e n d e n 
m a s c h i n e n t e c h n i s c h e n T e i l e s . 
G e m e s s e n a m W e r t d e r z u v e r a r b e i ­
t e n d e n R o h r m e n g e n u n d A r m a t u r e n 
u n d u n t e r B e a c h t u n g d e s M o n t a g e ­
s t u n d e n s a t z e s i s t d i e K o n s t r u k t i o n 
e i n e r A n l a g e e i n e s e h r v e r a n t w o r ­
t u n g s v o l l e A u f g a b e . 
D u r c h d i e Prozeßsteuerung u n d d i e 
a u t o m a t i s c h e c h e m i s c h e R e i n i g u n g m i t 
e i g e n e m V e r t e i l u n g s n e t z w e r d e n d i e 
R o h r l e i t u n g s s y s t e m e i m m e r k o m p l i ­
z i e r t e r u n d unüberschaubarer. 
B e i d e r Größe d e r P r o j e k t e u n d d e r 
e r f o r d e r l i c h e n K e n n t n i s s e d e r M a t e r i e 
i s t e s e i n f a c h n i c h t möglich, s o e i n m a l 
n e b e n h e r o h n e j e g l i c h e V o r b e l a s t u n g 
e i n e A n l a g e n a c h d e m n e u e s t e n S t a n d 
d e r T e c h n i k z u p l a n e n u n d z u k o n g H S 
l e r e n . 
E i n f a c h unmöglich i s t e s , o h n e K o n ­
s t r u k t i o n e i n e m b a u l e i t e n d e n M o n ­
t a g e m e i s t e r d i e Ausführung z u über­
l a s s e n , e s s e i d e n n , d e r K u n d e i s t b e ­
r e i t , e i n e n M e h r v e r b r a u c h a n M a t e r i a l 
u n d e i n e n M e h r a u f w a n d a n M o n t a g e ­
k o s t e n s o w i e e v e n t u e l l nachträgliche 
Änderungen z u t r a g e n . 

Aufgabe 
A n f e r t i g u n g v o n Z e i c h n u n g e n , Über­
s i c h t e n , Stücklisten u n d M a t e r i a l a u s ­
zügen a l s A r b e i t s u n t e r l a g e n für M o n ­
t a g e u n d M o n t a g e v o r b e r e i t u n g . 
D i e s e U n t e r l a g e n müssen a u s r e i c h e n ­
d e n I n f o r m a t i o n s g e h a l t h a b e n u n d e i n ­
d e u t i g s e i n . 
D a r s t e l l u n g k o m p l i z i e r t e r R o h r s y s t e m e 
u n d V e n t i l k o m b i n a t i o n e n i n e i n f a c h ­
s t e r u n d verständlichster A r t , d a m i t 
j e d e r M o n t e u r d a n a c h a r b e i t e n k a n n . 
D i e A n o r d n u n g d e r M a s c h i n e n , d i e Z u ­
o r d n u n g d e r A b t e i l u n g e n z u e i n a n d e r 
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u n d d i e Berücksichtigung d e r T r a n s ­
p o r t w e g e e r f o l g t n a c h w i r t s c h a f t l i c h e n 
G e s i c h t s p u n k t e n . 
D i e i m Fließschema v o r g e g e b e n e n V e r ­
f a h r e n s w e g e müssen g a r a n t i e r t w e r ­
d e n . 
D i e Rohrleitungsführung s o g e s t a l t e n , 
daß a l l e produktberührten T e i l e g e r e i -

w e r d e n , L u f t - u n d Wassersäcke 
v e r m i e d e n w e r d e n u n d d i e L e i t u n g e n 
l e e r l a u f e n können. 
T e c h n i s c h w i r t s c h a f t l i c h e G e s i c h t s ­
p u n k t e s i n d b e i d e r W a h l d e r V e r b i n ­
d u n g s a r t e n u n d V e r l e g e t e c h n i k z u b e ­
rücksichtigen. 
F u n k t i o n s g e r e c h t e A n o r d n u n g d e r 
V e n t i l e , d a m i t d i e v o r g e s e h e n e n S i ­
c h e r h e i t e n gewährleistet s i n d . 

R i c h t i g e A u s w a h l d e r A r m a t u r e n u n d 
R o h r e h i n s i c h t l i c h W e r k s t o f f , Oberflä­
c h e n b e s c h a f f e n h e i t u n d Funktionstüch­
t i g k e i t . 
E i n e a u s g e r e i f t e A n l a g e n k o n s t r u k t i o n 
g a r a n t i e r t e i n e n m i n i m a l e n M a t e r i a l ­
e i n s a t z , verkürzte M o n t a g e z e i t e n u n d 
e i n e e i n w a n d f r e i e r a t i o n e l l e R e i n i g u n g 
o h n e b i o l o g i s c h e G e f a h r e n , u n d h a t 
w e s e n t l i c h e n Einfluß a u f d i e L e b e n s ­
d a u e r d e r A n l a g e . 

B e r e i t s z u r Z e i t d e r Einführung d e r 
Prozeßsteuerung i n d i e M o l k e r e i e n , 
B r a u e r e i e n u n d Getränkefabriken h a t 

e s A L F A - L A V A L f o l g e r i c h t i g e r k a n n t , 
daß d i e N o t w e n d i g k e i t b e s t a n d , p a r a l ­
l e l z u d e r P r o j e k t a b t e i l u n g e i n e A b t e i ­
l u n g A n l a g e n b a u a u f z u b a u e n . 
A L F A - L A V A L verfügt h e u t e über e i n 
S t a m m p e r s o n a l e r f a h r e n e r A n l a g e n ­
b a u e r , d i e n u n m e h r m e h r e r e P r o j e k t e 
e r f o l g r e i c h k o n s t r u i e r t u n d s i c h s o ­
w o h l i m Büro a l s a u c h a u f d e r B a u ­
s t e l l e m e h r f a c h bewährt h a b e n u n d 
d a s ingenieurmäßige Rüstzeug z u m 
B a u e i n e r A n l a g e b e s i t z e n . 
W i r k o n s t r u i e r e n u n d m o n t i e r e n A n ­
l a g e n j e d e r Größe u n d berücksichti­
g e n a l l e Kundenwünsche h i n s i c h t l i c h 
F a b r i k a t d e r n e u e i n z u s e t z e n d e n o d e r 
w i e d e r z u v e r w e n d e n d e n M a s c h i n e n u n d 
A p p a r a t e . 



Schematischer Ablauf der Rohrleitungsplanung 

I U n t e r l a g e n -
l ^ e r e i t s t e l l u n g 

U n t e r l a g e n -
b e s c h a f f u n g 

A u f t r a g s -
annähme 

B e r e c h n u n g e n 

M a t e r i a l 
S p e z i f i k a t i o n 

R o h r l e i t u n g s -
I I s t e n 

^ R o h r s t u d i e n 

I s o m S k i z z e n 
Entwürfe 

M a s c h i n e n -
a u f S t e l l u n g 

M a t e r i a l -
V o r a u s z a h l u n g 

A n f r a g e n 

A n g e b o t s -
v e r g l e i c h 

V o r a b -
b e s t e l l u n g 

j T a n k - , B e h a l t e r - [ , 
I A p p a r a t e - Z c h n g , 

M o n t a g e -
U n t e r l a g e n 

S t u t z e n a n -
O r d n u n g e n 

D e c k e n d u r c h -
brüche 

I s o m e t r i e n 
Ausführgs Z d n g . 

D e c k e n d u r c h -
f ü h r u n g e n 

M a t e r i a l - 1 
E n d o u s z ä h l u n g l 

M o n t a g e -
Überwachung 

D o k u m e n t a t i o n 

H a u p t -
b e S t e l l u n g 

A b n a h m e v o r 
I n b e t r i e b n a h m e 

^ A b n a h m e v o r 
I n b e t r i e b n a h m e 

- M M o n t a g e I 
1 , 1 

I n b e t r i e b n a h m e | 

I A b n a h m e 
, Übergabe 

A r b e i t s v o r ­
b e r e i t u n g 

^ V o r m o n t a g e 
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S c h e m a t i s c h e r A b i a u f 
d e r A n i a g e n i c o n s t r u i c t i o i i 

Unterlagenbereitstellung 

Unterlagenbeschaffung 

Materialspezifikation 

Rohrleitungslisten 

V o n d e r P r o j e k t a b t e i l u n g o d e r v o n 
e i n e r v o m K u n d e n m i t d e r P r o j e k t ­
l e i t u n g b e a u f t r a g t e n F i r m a w e r d e n d a s 
Verfahrensfließbild, d i e M a s c h i n e n a u f ­
s t e l l u n g i m E n t w u r f u n d B a u z e i c h n u n ­
g e n z u r Verfügung g e s t e l l t . F e r n e r i s t 
e i n e P o s i t i o n s l i s t e e r f o r d e r l i c h , d e r d i e 
g e n a u e B e z e i c h n u n g d e r M a s c h i n e n 
u n d A p p a r a t e e n t n o m m e n w e r d e n 
k a n n . 

Für d i e A n l a g e n k o n s t r u k t i o n s i n d w e i ­
t e r e U n t e r l a g e n w i e DIN-Blätter, W e r k s ­
n o r m e n , K o n s t r u k t i o n s r i c h t l i n i e n , B e ­
r e c h n u n g s u n t e r l a g e n , T a b e l l e n , F o r m ­
blätter, P r o s p e k t e u n d Maßblätter e r ­
f o r d e r l i c h . D i e s e U n t e r l a g e n w u r d e n 
i m L a u f e d e r Z e i t z u s a m m e n g e s t e l l t 
u n d w e r d e n l a u f e n d a u f d e n n e u e s t e n 
S t a n d g e b r a c h t . 

A u f G r u n d d e r V i e l z a h l d e r a u f d e m 
M a r k t a n g e b o t e n e n A r m a t u r e n u n d 
R o h r e m i t u n t e r s c h i e d l i c h e n A b m e s ­
s u n g e n u n d Qualitäten w u r d e e i n e 
M a t e r i a l s p e z i f i k a t i o n e r s t e l l t . 
E n t s p r e c h e n d d e n Sonderwünschen u n ­
s e r e r K u n d e n i n b e z u g a u f M a t e r i a l 
u n d A r m a t u r e n w e r d e n d i e M a t e r i a l ­
s p e z i f i k a t i o n e n für j e d e s P r o j e k t z u ­
s a m m e n g e s t e l l t . 

A l l e R o h r l e i t u n g e n d e s Fließschemas 
w e r d e n p o s i t i o n i e r t u n d m i t d e r N e n n ­
w e i t e s o w i e m i t d e m S c h r i f t z e i c h e n 
d e s durchfließenden M e d i u m s b e z e i c h ­
n e t . 
I n d e r R o h r l e i t u n g s l i s t e w i r d d e r R o h r ­
l e i t u n g s v e r l a u f b e s c h r i e b e n . D i e s e 
Z a h l e n - u n d B u c h s t a b e n k o m b i n a t i o n 
läßt s i c h b e l i e b i g ergänzen, z . B . u m 
M a t e r i a l k l a s s e , N e n n d r u c k . 
D u r c h d i e s e R o h r l e i t u n g s b e z e i c h n u n g 
i s t e s möglich, d a s e r f o r d e r l i c h e M a ­
t e r i a l e x a k t z u e r f a s s e n . D e r L e i s t u n g s ­
v e r l a u f läßt s i c h e n t s c h i e d e n l e i c h t e r 
überblicken. D i e Verständigungsmög­
l i c h k e i t b e i Koordinierungsgesprächen 
z w i s c h e n P l a n u n g u n d Ausführung 
w i r d e i n f a c h e r . 
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Materialvorauszählung I n Abhängigkeit v o n L i e f e r s i t u a t i o n 
k a n n e s e r f o r d e r l i c h w e r d e n , e i n e 
Materialvorauszählung z u e r a r b e i t e n . 
D i e s e h a t n u r e i n e n b e g r e n z t e n A n ­
s p r u c h a u f Vollständigkeit. 
O f t w e r d e n h i e r E r f a h r u n g s w e r t e b e ­
r e i t s ausgeführter u n d g l e i c h g e l a g e r ­
t e r A n l a g e n z u g r u n d e g e l e g t . 

Rohrstudien D i e R o h r s t u d i e n s i n d s e h r u m f a n g r e i c h 
u n d n e h m e n e i n e n w e s e n t l i c h e n T e i l 
d e r G e s a m t z e i t i n A n s p r u c h . J e t z t b e ­
g i n n t d i e e i g e n t l i c h schöpferische I n ­
g e n i e u r a r b e i t , v o n d e r e n Gründlichkeit 
d e r w e i t e r e K o n s t r u k t i o n s v e r l a u f a b ­
hängig i s t . S i n d m e h r e r e F i r m e n a n 
d e r P l a n u n g d e s N e u b a u e s b e t e i l i g t , 
s o b e d a r f e s a n d i e s e r S t e l l e d e r e r ­
s t e n k o o r d i n i e r e n d e n Gespräche über 
Rohrleitungsführung u n d R a u m a u f t e i ­
l u n g . 

Isometrische Skizzen Für d i e a u s r e i c h e n d e z e i c h n e r i s c h e 
D a r s t e l l u n g i n k o n v e n t i o n e l l e r F o r m 
w a r e n b i s h e r 3 A n s i c h t e n u n d größten­
t e i l s n o c h m e h r e r e S c h n i t t e e r f o r d e r ­
l i c h , w e i l t r o t z d e m n o c h w i c h t i g e E i n ­
z e l h e i t e n v e r d e c k t b l i e b e n . 
B e i d e r i s o m e t r i s c h e n D a r s t e l l u n g r e i ­
c h e n e i n e D r a u f s i c h t u n d e i n e I s o m e -
t r i e i n d e n m e i s t e n Fällen a u s . D i e s e 
D a r s t e l l u n g s a r t h a t s i c h d u r c h d e n g e ­
r i n g e r e n A r b e i t s a u f w a n d u n d w e g e n 
d e r A u s s a g e k r a f t bewährt. 

Stutzenanordnung E i n e d e m R o h r l e i t u n g s v e r l a u f s i n n ­
v o l l e A n o r d n u n g d e r Anschlüsse a n 
T a n k s , Behältern, A p p a r a t e n e t c . e r ­
l a u b t e i n e e l e g a n t e Rohrführung u n d 
h i l f t M a t e r i a l u n d M o n t a g e z e i t e n s p a ­
r e n . 
E i n e A b s p r a c h e m i t d e n zuständigen 
A b t e i l u n g e n u n d d e r W e r k s t a t t l o h n t 
s i c h . 
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M o n t a g e v o r b e r e i t u n g 
i m H a u s e A l f a - L a v a i 

W i r h a b e n d e n A n l a g e n b a u i n d e n 
l e t z t e n J a h r e n s o w e i t e n t w i c k e l t , daß 
d i e R o h r l e i t u n g e n maßstabgetreu k o n ­
s t r u i e r t u n d k o m p l e t t e Materialauszüge 
e r s t e l l t w e r d e n . 
M i t Einführung d e r Prozeßsteuerung 
w i r d d i e A n l a g e n k o n s t r u k t i o n k o m p l i -
^ r t e r , u n d d e r B a u d e r R o h r l e i t u n g s -

p t e m e e r f o r d e r t A r b e i t s e i n r i c h t u n ­
g e n , d i e i n e i n e r W e r k s t a t t e h e r v o r ­
h a n d e n s i n d a l s a u f e i n e r B a u s t e l l e . 

A l s b e s o n d e r s r a t i o n e l l w i r k t s i c h d a ­
h e r d i e V o r f e r t i g u n g b e s t i m m t e r M o n ­
t a g e g r u p p e n i n e i n e r e i g e n s dafür e i n ­
g e r i c h t e t e n W e r k s t a t t a u s . D i e g e g e b e ­
n e n Möglichkeiten i n e i n e r W e r k s t a t t 
h a b e n a u c h w e s e n t l i c h e n Einfluß a u f 
d i e Qualität d i e s e r B a u g r u p p e n . 
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M o n t a g e A l f a - L a v a l 
- V e r w i r k l i c h u n g I t l O l l t i e r t : 
d e r P l a n u n g -
C R e a l i s i e r u n g s p h a s e l 

• I n k u r z e r Z e i t w e r d e n h o h e W e r t e i n 
d i e endgültige P o s i t i o n g e b r a c h t . 

• N a c h v o r l i e g e n d e n Z e i c h n u n g e n 
u n d U n t e r l a g e n i s t e i n e b e t r i e b s ­
f e r t i g e A n l a g e z u e r s t e l l e n . 

• H a n d w e r k l i c h e s Können u n d E r f a h ­
r u n g e n a u f Großbaustellen s i n d 
V o r a u s s e t z u n g für e r f o l g r e i c h e s 
G e l i n g e n . 

• Selbständige A u f g a b e n u n d h o h e 
V e r a n t w o r t u n g e r w a r t e t d i e M o n ­
t e u r e . 

• V i e l e M e n s c h e n v e r s c h i e d e n e r M e n ­
talitäten a r b e i t e n z u s a m m e n . 

• M e h r e r e F i r m e n s i n d a m B a u b e t e i ­
l i g t , t e i l w e i s e K o n k u r r e n z f i r m e n . 

Voraussetzung 
• D i e H a u p t p l a n u n g i s t b e e n d e t , d i e 

M o n t a g e u n t e r l a g e n s i n d geprüft 
u n d f r e i g e g e b e n . 

• D a s M o n t a g e m a t e r i a l , d i e M a s c h i ­
n e n u n d A p p a r a t e s t e h e n z u r V e r ­
fügung o d e r s i n d a b r u f b e r e i t . 

• D i e B a u s t e l l e e n t s p r i c h t d e n übli­
c h e n M o n t a g e b e d i n g u n g e n . 
G e e i g n e t e V e r k e h r s w e g e für T r a n s ­
p o r t f a h r z e u g e , Kräne e t c . s i n d v o r ­
h a n d e n . 

• E i n M o n t a g e a b l a u f p l a n w i r d i n A b ­
s t i m m u n g m i t d e n M e i l e n s t e i n e n 
d e s N e t z p l a n e s , d e n B a u a b s c h n i t ­
t e n e n t s p r e c h e n d , e r s t e l l t . 

• D e r e r f o r d e r l i c h e , z e i t l i c h u n t e r ­
s c h i e d l i c h e , M o n t a g e p e r s o n a l - B e ­
d a r f w i r d e r m i t t e l t . 

— D e r b a u l e i t e n d e M o n t a g e m e i s t e r e r ­
hält d i e M o n t a g e u n t e r l a g e n u n d 
w i r d e i n g e w i e s e n . 

• Verschließbares L a g e r e i n r i c h t e n 
u n d W a r e n e i n g a n g s o w i e W a r e n ­
a u s g a n g o r g a n i s a t o r i s c h f e s t l e g e n 

n V e r s i c h e r u n g e n 
• Überwachen d e r Durchführungs­

l e i s t u n g ( z e i t l i c h , f a c h l i c h , k o s t e n ­
mäßig) 

n Routinemäßige B e r i c h t e r s t a t t u n g 
• Koordinierungsgespräche m i t a n ­

d e r e n a m B a u b e t e i l i g t e n F i r m e n 
n T e r m i n g e r e c h t e A b r u f u n g d e r M a ­

s c h i n e n u n d A p p a r a t e ( z u frühe 
A b r u f u n g b e h i n d e r t d i e M o n t a g e 
u n d außerdem v o r z e i t i g e K o s t e n ­
b i n d u n g , e v t l . Beschädigung e t c . ) 

• V e r t r a u e n s v o l l e V e r b i n d u n g z u a l ­
l e n B e t e i l i g t e n 

N e u b a u t e n k o m p l e t t e r A n l a g e n 
- m i t Prozeßsteuerung 

d e r G e n e r a t i o n e n 1 - 4 
- k o n v e n t i o n e l l e r A r t 
U m b a u t e n v o r h a n d e n e r A n l a g e n 
- M o d e r n i s i e r u n g 
- R e n t a b l e r e P r o d u k t i o n 
E r w e i t e r u n g e n v o r h a n d e n e r 
A b t e i l u n g e n 
- z w e c k s Kapazitätssteigerung 
Änderungen v o r h a n d e n e r 
A b t e i l u n g e n 
- für A u f n a h m e a n d e r e r 

P r o d u k t h e r s t e l l u n g 
A n l a g e n j e d e r Größe u n d Ausfüh­
r u n g , unabhängig v o m F a b r i k a t d e r 
n e u e i n z u s e t z e n d e n o d e r w i e d e r z u ­
v e r w e n d e n d e n M a s c h i n e n u n d A p ­
p a r a t e 
P r o d u k t - , R e i n i g u n g s - u n d B e t r i e b s ­
m i t t e l l e i t u n g e n a l l e r D i m e n s i o n e n 
u n d Rohrqualitäten 
S o w o h l N i r o m a t e r i a l a l s a u c h 
S c h w a r z r o h r m a t e r i a l 
A u f a r b e i t u n g v o r h a n d e n e r M a s c h i ­
n e n u n d A p p a r a t e für W i e d e r v e r ­
w e n d u n g b e i N e u b a u t e n 

Montageplanung 
Für h a r m o n i s c h e s Z u s a m m e n w i r k e n 
u n d e i n e n l o g i s c h e n A b l a u f s i n d g e ­
e i g n e t e V o r k e h r u n g e n z u t r e f f e n . 
• Geländeanweisung u n d B a u s t e l l e n ­

e i n r i c h t u n g e n 
• Unterkünfte 
• S c h a f f u n g u n d E r h a l t u n g v o n V e r -

s o r g u n g s - u n d Sanitäreinrichtungen 
• R e g e l u n g d e r A r b e i t s z e i t e n u n d 

Überstunden 
• V o r b e r e i t u n g d e s M o n t a g e p e r s o ­

n a l s 

W i r m o n t i e r e n , b i s d i e l e t z t e S c h r a u b e 
s i t z t , führen d i e Funktionsprüfung 
d u r c h , f a h r e n d i e A n l a g e m i t W a s s e r 
a n , w e i s e n d a s B e d i e n u n g s p e r s o n a l 
e i n u n d übergeben e i n e b e t r i e b s ­
f e r t i g e A n l a g e , d i e m i t v o l l e r K a p a z i ­
tät g e f a h r e n w e r d e n k a n n . 
W i r z e i c h n e n u n s a u s d u r c h k o n s e ­
q u e n t e Durchführung d e r M o n t a g e . 
U n s e r e A n l a g e n w e r d e n i n s e h r k u r z e r 
Z e i t v o m B e d i e n u n g s p e r s o n a l s e l b s t 
g e f a h r e n u n d s i n d b e i Übergabe t a t ­
sächlich f e r t i g . 
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E i n i g e A u f n a i i m e n 
z a i i l r e i c l i e r v o n A i f a - L a v a i 
g e p i a n t e r u n d a u s g e f l i l i r t e r A n l a g e n 

A. Annahmen 

1 
A n n a h m e r a m p e m i t R e i n i g u n g s a n ­
schluß für T a n k f a h r z e u g e . 
D i e Annahmeschläuche v e r b i n d e n d i e 
A n n a h m e s t u t z e n z u R e i n i g u n g s k r e i s e n . 
2 
1 2 A n n a h m e n i m Kellergeschoß a u f g e ­
s t e l l t , e l e k t r i s c h e Übertragung b i s i n d i e 
S c h a l t w a r t e . 
3 
K a n n e n a n n a h m e i m Erdgeschoß. 
R a h m p u f f e r t a n k m i t S c h a u m v e r n i c h ­
t u n g i m Kellergeschoß. 
4 
4 T a n k a n n a h m e n , 
M i l c h fließt m i t Gefälle v o n R a m p e i n 
d i e A n n a h m e . 
5 
Meßuhren u n d Ringkolbenzähler i m 
Annahmebüro. 
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B. Vor- und Fertiglagerung 
1 
s t e h e n d e T a n k s über 2 Geschoßhöhen. 
2 
L i e g e n d e T a n k s , übereinander a n g e ­
o r d n e t . O b e r e T a n k s nni t b e g e h b a r e r 
Bühne. 
3 
L i e g e n d e T a n k s i m Obergeschoß. 
4 
E i n g e m a u e r t e T a n k s . 
5 
I m F r e i e n a u f g e s t e l l t e T a n k s , zugäng­
l i c h v o m B e t r i e b s r a u m . R o h r l e i t u n g s ­
führung i n 3 E b e n e n . 
6 
K o n v e n t i o n e l l e r Tankanschluß m i t K u p ­
p e l s t e l l e n . 

1 2 
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