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Anderungsbericht zur Bedienungsanweisung
fur Kéltemittelverdichter der Baureihe 2, Ausgabe 1971

Auf Grund weiterer technischer Verbesserungen machten sich auf der Seite 51
unter Punkt 12.3 folgende Anderungen erforderlich: ’

Olsorte: * Flir Verdichter in offener und halbhermetischér Bauart ist Kélte-
maschinendl fiir NH3, R 12 und R 22 nach TGL 14 637 mit etwa
folgenden technischen Daten zu verwenden:

Zahigkeit: 3136 cSt bei 450 °C und ca. 600 cSt bei +0 °C
Stockpunkt: h5chst_ens —30 °C je nach Betriebsbedingungen.
Zulassiger Wassergehalt des Oles: 30 mg H,O/kg.
Die Vertraglichkeit des Ules mit dem Kéltemittel ist bei der zu-
stindigen Schmierdlberatungsstelle zu erfragen.

Fiir die DDR gilt: KM 33 fiir NH; —, R 12- und R 22-Klimabereich
Shell Clavus 929 fiir R 22-Klimabereich
Shell 22—12 fiir R 22- Normal- und Tieftemperaturbereich

Fur das Ausland gilt bei Verdichtern in halbhermetischer Bauart:

KM 33

fir R 22-Klimabereich
Shell Clavus 929 : )

Shell 22—12 fiir R 22-Normal- ﬁnd Tieftemperaturbereich.

Die Verwendung anderer Ole ist nur nach Riickfrage beim VEB Maschinenfabrik
Halle zuldssig, da sonst jegliche Garantieanspriiche erlschen.
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Vorwort

Diese Bedienungsanweisung soll als Leitfaden fiir das Bedienungspersonal eines

Kélteverdidhters der Baureihe 2

gelten. In ihr sind neben der Beschreibung des Kompressors auch Bedienungs-
und Wartungsvorschriften enthalten. Deshalb gehdrt diese Bedienungsanleitung
nicht in den Schreibtisch, sondern in die Hinde des Bedienungspersonals.

Bevor ein Verdichter der BR 2 in Betrieb genommen wird, ist es notwendig,
diese Bedienungsanweisung griindlich zu studieren, um somit Schidden am Ver-
dichter und an der Anlage zu vermeiden. _

Sollten trotzdem unverhoffte Fehler auftreten, so wird Ihnen die in diesem
Heft enthaltene Tabelle "Betriebsstdrungen, Ursachen und Behebung" helfen,
diese schnell zu finden und zu beheben.

Fir die einwandfreie Funktion des Verdichters iibernehmen wir eine Garantie %
von einem Jahr, gerechnet vom Tage der Auslieferung, Diese Garantieanspriiche
konnen jedoch nur gestellt werden, wenn die Anweisungen dieser Bedienungs-
anweisung befolgt werden und wenn der Xompressor fachmidnnisch in einer fiir
ibn geeigneten Kdlteanlage eingebaut ist.

Eigenmichtige Eingriffe bzw. Anderungen am Verdichter und an den Sicherheits-
einrichtungen konnen zu Betriebsstdrungen und Schdden fiihren, fiir die wir
jegliche Garantieanspriiche ablehnen.

Das Offnen des Verdichters wihrend der Garantiezeit ist nur vom Montage-
personal oder Beauftragten des VEB Maschinenfabrik Halle durchzufiihren.
Defakte VerschleiBteile der Verdichter kdnnen an Hand der in dieser Bedie-
nungsanweisung enthaltenen Tabelle 7 unter Angabe der Zeichnungsnummern
nachbestellt und ausgewechselt werden.

Unsere Bemihungen gehen dahin, die von uns hergestellten Erzeugnisse stdndig
zu verbessern und nach den neuesten Erkenntnissen weiterzuentwickeln.
Deshalb umiissen wir uns das Recht vorbehalten, unter der Beibehaltung der
wesentlichen Kennzeichen des im folgenden beschriebenen Verdichters zu

jeder Zeit Anderungen vorzunehmen, ohne diese sofort in dieser Bedienungs-
anleitung zu d#ndern oder zu erginzen.

X Exakte Garantieleistungen nach Vertrag’
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Techﬂisohe Daten

Typeniibersicht:

Zur Zeit werden folgende Verdichtertypen der Baureihe 2 gefertigt
(siehe Bild 1 a) bis f) )

2V4/100 (Bild 1 a)
2W6/100 (Bild 1 b)
2vv8/100 (Bild 1 c)

2V4/140 (Bild 1 4)
2W6/140 (Bild 1 e)
2Vv8/140  (Bild 1 f)

Die Bezeichnung der Verdichtertypen ist wie folgt aufgebaut.

Z. B. badeutet:
2V 4/100
—I:—*—“ Zylinderdurchmesser in mm

Anzahl der Zylinder

Zylinderanordnung (V-formige Anordnung)

Kéltemittelverdichter def Baureibe 2

Diese oben aufgefiihrten Typen sind die Grundtypen. Sie werden in
verschiedenen Varianten ausgeliefert (z.B. mit Anfahrentlastung

und mit Leistungsregelung, mit Anfahrentlastung obne Leistungs-
regelung, mit luftgekiihlten Zylinderdeckelnoder mit wassergekiihlten
Zylinderdeckelnusw.). Die Vafiante wird als zweistellige Zahl durech
einen waagerechten Strich an die Bezeichnung der Grundiype hinter
dem Zylinderdurchmesser angehdingt (z.B. 2V4/100-11: Kiltemittelver-
dichter der Baureihe 2, V-formige Anordnung der Zylinder, 4 Zylinder
mit 100 mm @, Kdltemittel NH,, Bauart offen, mit Anfahrentlastung
und Leistungsregelung, Zylinaardeckel wassergekiihlt).

Die Verdighter sind nachfolgend in Tabellenform aufgefiihrt.



KALTEMITTELXKOMPRESSOREN
der Baureihe 2

( Auswahl einiger Grundtypen )

Bild 1



1.2 Technische Hauptdaten:

Benennung

-

Verdichter Typ

2V4/10C| 2W6/100 | 2VV8/100] 2V4/140 | 2W6/140 | 2vv8/144

Nennvolumen w>/b 160 | 224 35 | 450 630 900
geom.Hubvolumen m”/h 163 | 244,5 326 461,64 | 692,41 | 922,8
Kolbendurchmesser mm 100 140
Kolbenhub 60 85
Zylinderzabl 4 6 8 4 6 8
Zylinderanordnung v-formig| w-fornigvv-fornig|v-formig| w-fornig| vv=£ornil
Leistungsregelung 75 u. 50| 66 2/3 | 75 u. 50|75 u. 50| 66 2/3 |75 u. 50
in % 33 1/3 33 /3
durch Abschaltung
von Zylindern 1ue 2 |2ue 4 [2u. & Tue 2] 2ue 4| 2 u, &
mogliche Drebhz.  U/ain | 950 bis 1750 1440 250 bis 1470

. offen . Elektromotor‘direkt gekuppelt
Antriebsart halbheruet. Einbaumotor mit auf der Verdichterkurbelwelle

aufgezogenem Liufer

Kihlwasserbedarf ~m3/h 0,35 0,48 0,7 1,0 1,35 1,85
max, zul. Kiihlwasser-
temperatur °c 35
Kdltemaschinensl '
Fillung (1) 15 29 45
Kdltemaschinensl fiir NH3 und R 12 Sorte 51 KM 33 -
Sorte fiir R 22 Sorte Shell Clavus 22-12
Schalleistungs- Offen(=11)| 99 102 | 101,5 104 106 105

1 L -
?Zie )p halb-(=30)| 96 97 98 105 | 106

(a) tison(~60)| 93,7 99,4 | 101 108 108 110 -
Toleranz fiir die + 3 dB
Schalleistungspegel =
Heizleistung fiir .
Kurbelgehiuse (kW) 0,3 0,6




1.3 Varianteniibersicht

Verdichter Kilte-| Bauart |[Leistgs.|Anfahr-|Zyl.~| Bemer- |Leéer-|Betriebs
Typ mittel reglung |entlastJkopf~ | kungen |[masse|masse
kiihlg,. , k _kg
2V4/100-11 560 585
2W6/100-11 Stan 615 645
2VV8/100-11 dard. |.705 | 745
et sue fone 1o
avvg/14o-11 mit mit - UBT8e  Wugs 11495
-1
- DSRK- | .
- ~ Ab=-
2V4/140—_:Z nahme 957 | 985
2VV8/140=14 NH3 offen Wassen 435 1460
=16
2W6/100 =16 580 | 610
-16
-16
2VW8/140-16 ohne ohne _
2V4/100 17 : 515 | 540
2W6/100 -17 580 610
2V4 /140 -17 S5U-Ausfiihn. 940 | 970
-17
2VV8/140-17
-19
2W6/100 =19 580 | 610
2V4/140 =19 mit mit nur f.Z2- | 960 | 990
2W6/140 =19 KSA 1106 |1135
2V4/100-30 Standard- 675 | 690
2W6/100~30 nuogihe 715 | 730
2V4/140-30 Luft 1130 |1155
2W6/140-30 rung 1410 1435
2VV8/140-30 R 12 halb- mit mit 1676 {1700
hermet.
2V4/100-34 sauggas- 673 | 698
gekiihlt
2W6/100-34 732 | 762
=34 Wasser| DSRK-Ab-
-34 nahme
-34
2W6/100-35 ohne ohne |Wasser| Bergbau | 730 zggf
2W6/100-~38 mit mit Getreide< 735 | 765
p kiihlung
=50
| -50
§ N R22 | offen | mit mit  [Luft |Klimabe-
| -50 reich
-50
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Verdichter | Kdlte-{ Bauart Leistungs-| Anfahr- [Zylin- |Bemerkung Leer~| Betriebg-
Typ mittel regelung |entlastJjder- masse | masse
3 ‘ kopf- kg kg
3 kilhlg.
=1 ' Normal- u.
-51 Tieftempe-
: _51 : \ ratur-
e :21 : bereich
-51 offen mit mit Wasser
-54 ~ : ‘ DSRK-~
=54 : _ Abnahue
-54
=54
~54
-54
PV4/100 =59 . nur fir 445 460
?W6/1OO -59 ' Luft [KWS 500 515
Vv8/100-59
0|
-60 |R 22 '
4 2VV8/100-60 ) Luft |Klima- 889 930
C V4/140 -60 Bereich  [1174 |1200
=60 ]
2VV8/140-60 1760|1795
:22 halbher- _ Normal-
-6 metisch -lund
-61 saugras={ - Tieftem-
W6 /140 61 gekiihlt |mit © I mit Wasser |peratur- 1478  |1503
—61 bereich
-b4
~-64 DSRK+
] -64 ' Abnahme
g -64 ~
{ ~64
: -64
! 2V4/100 -69 630 645
$ 2W6/100 -69 : Luft |[nur fir 775 790
2VV3/100-69 KWS

Tabelle 1
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1.4 Einsatzgrenzen

g

P
1.“1"“.)_

Thermische Einsatzgrenzen der Verdichter:

Die Einsatzgrenzen der Verdichter der Baureihe 2 sind durch die auf-
tretenden Ol- und Uberhitzungstemperaturen festgelegt. Diese sind im
wesentlichen abhdngig von der Verdichtertype, dem Kdltemittel und dem
zu fahrenden Programm. Die zu fahrenden Programme bzw. die Einsatz-
grenzen werden unter diesen Gesichtspunkten fiir die jeweilige Kilte-
anlage bzw, fiir die in diese Anlage installierten Verdichtertypen

vom Herstellerwerk festgelegt. Der Einsatz der Verdichter darf nur
innerhalb dieser Grenzen erfolgen, um den Verdichter vor Schéden

zu bewahren. Auf Schdden, die infolge der Nichtbeachtung der Einsatz-
grenzen entstehen, kdnnen keinerlei Garantieanspriiche gestellt werden.

Die Einsatzgrenzendiagramme fiir die Verdichtertypen mit 140 mm Kolben-
durchmesser (offene Ausfiibrung fiir das Kdltemittel NH.) und halbher-
metische Ausfiihrung filir das Kdltemittel R 22) sowie»fgr die Verdich-
tertype 2VV8/100 (halbhermetische Ausfiihrung, Kdltemittel R 22) sind
in der AMK 18 enthalten,

Einsatzgrenzen fiir Halbhermetik-~Einbaumotoren
(gilt nur filir halbhermetische Verdichtertypen)

Motor
Type ' Kdltemittel Leistungsabgabe P2
kW
KR 250.1/4 EHG 2 R 12 u. R 22 45
KR 250.3/4 EHG 2 R12 m. R 22 75
KR 250.4/4 EHG 2 R 12 u. R 22 90
KR 280.1/4 E 2 G R 12 u. R 22 90
KR 280.2/4 E 2 G R 12 u. R 22 132
KR 280.3/4 E 2 G R 12 u. R 22 ‘ 160
KR 280.4/4 E 2 G R 12 u. R 22 200
Tabelle 2
. =1

Drehzahl nsyn = 1500 min
Frequenz = 50 Hz
Spannung ' U = 380 V

500 V
Spannungsédnderung aly =+ 10 7%
Schaltdng Dreieckschaltung
Betriebsart: DB
Kippmoment: My = 1,6 MN (MN = Nennmoment)

Schalthdufigkeit: max., 2/h
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2. Allgemeine Beschreibung der Kdltemittelverdichter der Baureihe 2

Die Kdltemittelverdichter der Baureihe 2 in offener und halbhermetischer
Bauart sind nach dem Wechselstromprinzip arbeitende Mehrzylindermaschinen
fir einstufige Verdichtung des Kdltemittels.

Bel der halbhermetischen Ausfiihrung bilden Verdichter und Einbaumotor eine
verschraubte Einheit. Der angesaugte Kdltemitteldampf umstromt die Wicklung
des Motors zur Kiihlung und Abfiihrung der Verlustwdrme., ’

Die Statorwicklung des Einbaumotors ist R-12- und R-22-~-bestidndig und durch
Trdnken stabilisiert. Der Rotor ist fliegend auf dem Wellenstumpf der Kurbel-
welle angeordnet. Der Stator ist fest in das Motorengehiuse eingepreBt. Die
Stromzufuhr erfolgt iiber druckgasdicht und isoliert eingegossene Bolzen

des Klemmbrettes,

Die Standardausfiibrung ist mit Leistungsregelung und Anfahrentlastung aus-
geriistet, Diese wirki durch abhebbare Saugventilplatten und gestattet das
Einschalten der Antriebsmotoren in Stern-Dreieckschaltung. Verdichter in
halbhermetischer Bauart erhalten eine Heizpatrone fiir den Olsumpf des Kur-
belgehduses, welche Glpumpenseitig angeordnet ist. Die Heizpatrone ist elek-
trisch so geschaltet, dafl beim Stillstand der Maschine die Heizung einge-
schaltet und im Betrieb abgeschaltet ist. Dadurch wird erreicht, daB beim
Anfabren des Verdichters ein zu starkes Aufschdumen des 0les, welches zum
AbreiBen der Olforderung fiihrt, vermieden wird. Bei lingeren Betriebspausen
ist die Helzung abzustellen, Sie muB jedoch ca. 2 bis 3 Stunden vor der
Wiederinbetriebnahme des Vardichters eingeschaltet werden, um das im Olsumpf
kondensierte Kéltepittel auszutreiben,

Das aus gasdichtem Graugufl hergestellte Kurbelgehduse ist mittels einer -
Trennwand in einen Kurbelraum und in einen Saugraum geteilt. Die Olriick-
fibrung aus dem Saugraum erfolgt iiber Olriicklaufbohrungen.

Die beidseitig angeordneten Montagedffnungen im Bereich des Kurbelraumes
werden durch die seitlichen Gehdusedeckel geschlossen,

Das Triebwerk der Verdichtertypen mit 140 mm Kolben-@ liuft in Mehrstoff-
lagern, das der Verdichter mit 100 mm Kolben-@ in Diinnwandlagern. Die Zylin-
derlaufbuchsen sind leicht auswechselbar im Kurbelgehiuse angeordnet und
werden durch die aufgeschliffenen Saugarbeitsventile abgeschlossen. Die
konzentrisch ausgefiihrten selbsttidtigen Saug=- und Druckarbeitsventile sind
gut zugdnglich unter den abnehmbaren Zylinderkopfen angeordnet.

Die Druckumlaufschmierung des Verdichters erfolgt durch eine in beiden
Drebrichtungen fordernde leistungsféhige. Zahnradpumpe, welche von dar Kurbels
welle direkt angetrieben wird.

Die Betriebsiiberwachungs- und Sicherheitsgeridte sind gut sichtbar und leicht
zugdnglich am Verdichter angeordnet.

Zur Standardausriistung gehdren ferner:

Schmutzfinger
Oldruckmanometer
Saugdruckmanometer
Druckmanometer
Thermometer
Oldruckwidchter
Saugabsperrventil

QAN D

-
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1 Uberdrucksicherheitsschalter
1 Druckabsperrventil
1 elastische Kupplung (nur bei offenen Ausfiibrungen)

Beschreibung einer Kdlteanlage

3.1 Allgemeines

3,2

Die einfachste Kdlteanlage besteht aus dem Verdichter, dem Verfliissiger,
dem Regelventil und dem Verdampfer. Diese 4 Hauptteile der Anlage sind
durch Rohrleitungen miteinander verbunden,

Da der Kdltemittelverdichter ein Teil einer Kompressions-Kilteanlage
darstellt, ist es fiir denjenigen, der den Kompressor bedient, von grofSer
Wichtigkeit, daB er auch die Arbeitsweise einer Kompressions-Kiélteanlage
kennt und mit der Funktion der einzelnen Teile der Anlage, insbesonderse
der des Verdichters, vertraut ist,

In der Anlage befindet sich das KHltemittel, das je nachdem, in welchem
Teil der Anlage es sich gerade befindet, in gasférmigem oder fliissigem
Zustand vorliegt. Die am hdufigsten verwendeten Kdltemittel sind Ammoniak
und Frigen,

Wirkungsweise einer einstufigen Kilteanlage
(siehe Schema einer einstufigen Kilteanlage Bild 2)

Der Verdichter (1), eine einfachwirkende Saug- und Druckpumpe, saugt iiber
einen Flissigkeitsabscheider aus dem Verdampfer (4) gasftrmiges Kéltemittel
an, verdichtet es und driickt es im iiberhitzten Zustand iiber den Olabschei-
der (0) in den Verfliissiger (2) (Kondensator), wo es unter dem dort herr-
schenden Druck bei gleichzeitigem Wdrmeentzug durch ein Kiihlmittel (Wasser
oder Luft) verfliissigt wird., Das fliissige Kdltemittel gelangt hierauf zum
Regelventil (3), mit welchem die Menge des zum Verdampfer (4) Uberstromen-

den Kdltemittels reguliert wird. Dieses kann sowohl von Hand oder automa-

tisch betdtigt werden, Das Kdltemittal wird hier von dem hohen Verfliissi-
gungsdruck auf den niedrigen Verdampfungsdruck entspannt. Im Verdampfer (4)
siedet das flissige Kdltemittel und entzieht dabei der umgebenden ‘Luft,
dem SiiBwasser, der Sole oder eihem anderen zu kiihlenden Medium Wirme und
kithlt dieses ab., Die sich hierbei bildenden Kiltemittelddmpfe werden iiber
einen Kidltemittel-Fhblissigkeitsabscheider vom Verdichter (1) wieder ange-
saugt, und der Kreislauf beginnt von neuem.

Ein Verbrauch des Kéltemittels findet dabei nicht statt, abgesehen von -
etwaigen Verlusten durch Undichtheiten an Stopfbiichsen und Verbindungen,
die aber bei sorgfiéltiger Uberwachung und Pflege der Anlage weitestgehend
vermieden werden konnen,
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Schema einer einstufigen Kdlteanlage

zentrale Abblasleitung zur gefahriosen
Ableitung d. Kaltemittels ins Freie
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4. Baubeschreibung und Konstruktionsmerkmale der wichtigsten Verdichterbauteile

4,1 Allgemeines:

Die Baubeschreibung der wichtigsten Verdichterbauteile dient dem Zwecke
des Kennenlernens des Verdichters. Weiterhin sind in diesenm Abschnitt Hin-
weise fiir Demontage und Montage enthalten.

4,2 Kurbelgehduses

Das Kurbelgehduse ist aus gasdichtem GrauguBl hergestellt und mittels einer’
Trennwand in Saug- und Kurbelraum geteilt. Seitliche Montagedffnungen ge-
statten einen guten Zugang zu den Triebwerksteilen,

4.3 Vorderes Hauptlager:

Das vordere Hauptlager (Antriebsseite) ist als Gleitring-Dichtungs- und
Lagergehduse kombiniert. Im Gehduse ist eine Lagerbuchse eingepreBt, die
die horizontalen und vertikalen Krédfte von der Kurbelwelle aufnlmmt.

\

4;4 Hinteres Hauptlager:

Im hinteren Hauptlager ist neben der eingepreBten Lagerbuchse die Zahnrad—
Slpumpe fiir die Triebwerksschmierung eingebaut.

4,5 Kurbelwelle:

Die zweihiibige Kurbelwelle wird aus Vergiitungsstahl hergestellt. Sie ist
gesenkgeschmiedet und dynamisch ausgewuchtet. Alle Lagerstellen sind gehir-
tet. Auf den duBeren Wangen sind die Gegengewichte mittels Schrauben
befestigt. Bel den Verdichtern mit 140 mm XKolbendurchmesser und bei der
Verdichtertype 2VV8/100 wird die innere Auflagefliche des vorderen Gegen-
gewichtes als Mitnehmer fiir die Anlaufscheibe benutzt (siehe Bild 4)., Das
Axiallager der ilibrigen Verdichter mit 100 mm Kolbendurcbmesser ist in

Bild 3 dargestellt.

4,6 Zylinderlaufbuchsen:

Die Zylinderlaufbuchsen sind aus SonderguB hergestellt. Nach Abheben der -
Arbeitsventile ktnnen sie ohne besondere Montagewerkzeuge montiert bzw.
demontiert werden., ~

4,7 Pleuaelstange:

Die Pleuelstangen mit Schrdgteilung sind aus Vergiitungsstahl und im Gesenk
geschmiedet., Zur Kolbenbolzenschmierung dient bei.alien Verdichtern mit

140 mm Kolben~@ eine Lingsbohrung im Pleuelschaft. Die Kolbenbolzenschmie-
rung bei den Verdichtern mit 100 mm Kolben—@ wird durch Spritzdl aufrecht
gehalten, Zum Befestigen des Pleueldeckels am Pleuelschaft werden Dehnschraw-
ben mit einer hohen Zugfestigkeit verwendet. Beim Anziehen ist das vorge-
schriebene Anzugsmoment einzuhalten. (Siehe Tabelle 8, Abschnitt 14.13.)
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Zytinderstift

)

87

Gegengewicht Lagerbuchse Bild 3
g Axiallager
Anlaufscheibe Axiallager
SO SN S NANY |
Gegengewicht Lagerbuchse
2Zylinderstift Bild 4

In Bild 3 ist das Axiallager der Verdichtertypen 2V4/100 und 2W6/100Q
dargestellt. Die Axialkriifte werden hier durch ein Axiallager
(Diinnwandscheibe) und vom Bund der Kurbelwelle aufgehomamen.

Bild 4 zeigt das Axiallager der Verdichtertype 2VV8/100 sowie siumt-
licher Verdichtertypen mit 140 ma Kolbendurchmesser. Hier werden, im
Gegensatz zu dem in Bild 3 dargestellten Prinzip, die Axialkriifte ven
einer auf die Kurbelwelle geschobensn und durch das Gegengewicht mit-
genommenen Anlaufscheibe aufgenommen.
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Kolbens

Der Kolben wird aus einer Al-Legierung hergestellt, Versehen ist er mit
zwei Kompressionsringen und einem Olabstreifring. Der Kolbenbolzen kann
bel handwarmen Kolben durch einen leichten Druck eingefiigt werden. Die
Lagerung des Bolzens im Kolben ist im Betriebszustand schwimmend., Der
Kolbenbolzen ist durch zwel Segerringe gesichert.

Gleitringdichtungs

Die Wellenabdichtung wird von elner zweiseitigen Gleitringstopfbuchse iiber-
nommen, Sie hat die Aufgabe, eine nachgiebige Dichtverbindung zwischen einep
stehenden und einer umlaufenden Kreisringfldche herzustellen und aufrecht

zu erhalten, Durch die doppelseitige Gleitringdichtung wird einerseits

gegen die Atmosphdre, andererseits gegen das Kurbelgehduse abgedichtet,
Dadurch wird auch bei Stillstand-.des Verdichters das Auslaufen des Oles

aus der Gleitringkammer vermieden,

Druck- und Saugarbeitsventile:

Die konzentrischen Druck-~ und Saugarbeitsventile arbeiten selbsttitig
unter Wirkung der Gaskrdfte beim Ansaugen und Verdich.en. Sie sind feder-
belatet, Der Kiltemitteldampf kann sich im Ventil nur in einer Richtung.
bewegen, da sich nach Aufhdren oder Umkehren der Strduung das Vventil so-
fort schlieBt, Die Druck- und Saugventllkomblnatlon kann nach dem Abheben
der Zylinderkdpfe ohne Schwxerlgkelt abgehoben werden.

Achtungeg !

Die Arbeiisventile miissen nach jedem Ausbau neu auf ihren Sitz aufgeschlif-
fen werden., Bei demontierten Arbeitsventilen nie Antriebsmotor anstellan,
Vor jeder Demontage Sicherungen fiir Antriebsmotor herausnehmen,

Saugstutzen (Sauggasfilter):

Uber das Ansaugsammelstiick (Sauggasfllter) saugt. der Verdichter den Kilte-
mitteldampf an. Es ist bei allen Verdichtern der Baureihe 2 als SchweifBteil
ausgefiihrt und wird, bei den offenen Verdichtertypen an das Kurbelgehiduse
des Verdichters und bei den halbhermetischen Ausfihrungen (auBer 2VV8/100-
Sauggasfilter in Motorgehduse untergebracht) an das Motorgehiduse, ange-
flanschte.

Halbhermetik-Einbaumotoren mit Sauggaskiiblung:

Der Halbhermetik-Einbaumotor sitzt mit seinem Statorteil eingepreflit im
Motorengehiuse aus einer Aluminium-Speziallegierung. Das Motorgehiduse ist
mit Innensechskantschrauben an das Kurbelgehiuse angeschraubt. Die Zentrie-
rung erfolgt iliber eine Nut mit einstehender Feder.

Der Rotor mit Liuferbuchse sitzt fliegend auf der Kurbelwelle. Die Lagerung
ibernimmt ein doppeltes Gleitlager, welches im vorderen Hauptlagergehiuse
des Verdichters untergebracht ist. .

Dér Klemmenkasten ist seitlich angeordnet und besitzt ein druckgasdichtes
Klemmenbrett mit eingegossenen Klemmnenbolzen,

Die balbhermetischen Verdichtertypen saugen den Kaltomitteldampf iiber den
angeflanschten Einbaumotor an, wobei der durch den Motor strimende Saug-
dampf die Motorkiihlung iibernimmt.

Der Saugdampfeintritt erfolgt liber Schmutzfinger (Ansaugfilter), welche das
Eindringen von feinen Schmutzpartikeln in den Einbaumotor bzw. in den Ver-
dichter verhindern sollen., Zu diesem Zwack sind, besonders fir die Einlauf-
periode, Filtersicke vorgesehen, Die Reinigung der Saugfilter erfolgt im
gleichen Fhytmus wie unter 10.2 vorgesehen,

Die Schmutzfinger bzw, Ansaugfilter sind bei den Verdichtertypen mit 14omm
Kolbeng (BildS) sowie bei dem Verdichter 2VV8/100 zentrisch an der Stirn-

.seite des Motorgehduses angeordnet. Dies gilt auch filr R22-Verdichter der

Typen 2V4/100 und 2W6/1oo0.

Der Saugdampfeintritt bei den Vardichtertypen 2V4/1e0 und 2W6/100 fiir den .
Betrieb unter R12 erfolgt radial iiber angeflanschte Schmutzfdnger,

Das Ansaugfilter des Verdichters 2VV8/1oo (halbhermet.Ausf.) ist nicht,vie

-die Schmutzfdnger der iibrigen Verdichter der Baureihe 2, auBlen angeflanscht,

sondern in dem Gehause des Eintaumotors untergebracht. Der Zugang zum Sauge
filter(z.B.zurReinigu )ist nur nachDemontage desMotor-AbschluBdeckel mdglach
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4,13 Leistungsregelung und Anfahrentlastung:

4.13.1 Allgemeines

Die Standardausfilbrung der Kiltemittelverdichter der Baureihe 2 ist
mit einer Leistungsregelung,kembiniert mit Anfahrentlastung, ausge-
riistet. Diese wird 8lhydraulisch betlitigt und durch elektromagnetische
Ventile (81, 52, S3 -~ siehe Schema Leistungsregelung, 4.13.2.1)
gesteuart,

Der Uldruek wird unmittelbar an der Olpumpe entnommen. Um ein Rlick-
strbmen ven Druckdampf in das Schmiersystem bei Undichtheiten der
Anschliisse an den Arbeitsventilen zu vermeiden, befindet sich an der
Versorgungsleitung ein Riuckschlagventil (&).

Die Leistungsregelung mit Anfahrentlastung wirkt wie folgt (siehe
45.,13.4):

Bei fehlendea Oldruck wird durch die Abhebefeder (?7) iiber den Abhebe-~
stift (8) die Ventilfeder (10) und die Ventilplatte (9) nash unten ge-
driickt und damit das Saugventil abgeschaltet.
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Dieser Arbeitszustand des Saugventils ist in der entlasteten Anlauf-
phase beim Start des Verdichters und im Leerlauf gegeben,

Die Umschaltung aul arbeitendes Saugventil erfolgt durch die Magnet-
ventile 51, S2, S3 (Schema Lelstungsregelung) und die Wirkung des Ol-
druckes unter der ilanschette’ (5) iliber den Aphebering (6) auf die Ab-
hebestifte (8) - (siehe 4.,13.4)

¢ Leistungsregelung:
Hierzu gehdren folgende technische Unterlagen:

a) Prinzip der Leistungsregglung und Anfahrentlastung
1) Schena der Leistungsregelung mit Anfahrentlastung

¢) “lekirotechnische Beschreibung fir Kdltemittelver-
dichter Baureihe 2, offene Bauart, mit entlastetenm
Anlauf und Leistungsregelung in 2 Stufen 01 21 00 29-01

4) ZTlektrotechnische Beschreibung flr Kdltemittelver-
dichter, Baureihe 2, offene Bauart, mit entlaste-
ten Anlauf und Leistungsregelung in 3 Stufen 01 80 63 29

¢) Elektrotechnische Beschreibung fiir Kdltemittel~
verdichter Baureihe 2, halbhermetische Bauart,
mit entlastetem Anlauf und Leistungsregelung in
2 Stufen 01 23 00 29-04&

f) Elektrotechnische Beschreibung flir Kdltemittel~
. verdichter Baureihe 2, halbhermetische Bauart,
mit entlastetem Anlauf und Leistungsregelung in .
3 Stufen 01 20 63 29

s
s

Stromlaufplan fiir Kdltemittelverdichter, Baureihe
2, offene Bauart, mit entlastetem Anlauf und
Leistungsregelung in 2 Stufen 01 21 00 30-01

h) Stromlaufplan fir Kdltemittelverdichter, Baureihe 2,
offene Bauart, mit entlastetem Anlauf und
Leistungsregelung in 3 Stufen 01 20 63 30-04

i) Stromlgufplan fiir Kdltemittelverdichter, Baureihe
2, halbhermetische Bauart, mit entlasteten Anlauf
und Leistungsregelung in 2 Stufen 01 23 00 30-04

j) Stromlaufplan fiir Kdltemittelverdichter Baureihe
' 2, halbhermetische Bauart, mit entlastetem Anlauf
und Leistungsregelung in 3 Stufen ] 01 20 63 30

(Die technischen Unterlagen c¢) ... j) werden entsprechend
dem Verdichtertyp in den AMK 30/2 mitgeliefert.)

Die Leistungsregelung gestattet ein stufenweises Regeln des Forder-
stromes des Verdichters zur weitgehenden Anpassung an den Kdltebedarf
der Kilteanlage., Die Regelung erfolgt durch Aussetzen der Ventilgrup-
pen bei offengehaltenen Saugventilen. Die Steuerung wird durch die
elektromagnetlschen Wechselventile (S2; S3) bewirkt. Als Impulsgeber,
fiir das Offnen und SchlieBen dieser Ventile bei automatischenm Betrieb,
konnen anlagenseitig Thermostate oder Pressostate verwendet werden.



~Die Regelung erfolgt in folgenden Stufen als Anteile der Vellast:

I. Stufe II. Stufe 111, Stufe
T 2v4/100 ' 75 % | 50 % -
2W6/100 66 % 33 % b
2VV8/100 75 % 50 % 25 % (nur fir EDV-Son—
- , derausfihrung)
2V4/140 5% 50 % -
2W6/140 6% 3% -
2VV8/140 75 % 50 %- -

Tabelle 3
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4,13.3 Anfahrentlastung:

Hierzu gebarén folgende technische Unterlagen:

-

é - a) Prinzip der Leistungsregelung und Anfahrentlastung
b) Schema der Anfahrentlastung ‘

¢) Elektrotechnische Beschreibung fiir Kdltemittelver-
‘dichter, Baureihe 2, offene Bauart. mit entlasteten
Anlauf 01 21 00 29-02

d) Elektrotechﬁische Beschreibung fiir Kél%emittelver— '
dichter, Baureihe 2, halbhermetische Bauart, mit
entlastetem Anlauf 01 21 00 30-02

@) Stromlaufplan fiir Kdltemittelverdichter, Baureihe
2, halbhermetische Bauart, mit entlastetem Anlauf 01 23 00 30-05

(Die technischen Unterlagen ¢, d, e werden entsprechend dem Verdich-
tertyp in den AMK 30/2 mitgeliefert. )

E Die Anfahrentlastung gestattet ein vollentlastetes Anfahren des Ver-
dichters in Stern-Schaltung. Bevor der Verdichter eingeschaltet werden
'kann, liegt an dem elektromagnetischen Wechselventil (S1) unabbingig
~ von der Schaltstellung der Wahlschalter fiir die einzelnen Leistungs-
= stufen, Spannung (Steuerspannung), an. Damit wird der Weg des Oles
: von der Pumpe zu sdmtlichen Arbeitsventilen iiber die Anschliisse 0-1
: " des Wechselventils (S1) gesparrt.

Gleichzeitig wird der Ol-riicklauf von deh Arbeitsventilen zum Kurbel-
gehduse liber die Anschliisse 1 = 2 des Wechselventils gedffnet, so dall
beim Anfahren des Verdichters sdmtliche Arbeitsventile auf Grund des
fehlenden Oldruckes abgeschaltet sind, Unabhdngig davon, welchen
Schaltzustand die beiden Wechselventile (S2, S3) vor dem Anfahren des
Verdichters einnehmen, ist fiir sdmtliche Arbeitsventile der Olriicklauf
in das Kurbelgehiduse gewidhrleistet.

RO

Im spannungslosen Zustand der beiden Wechselventile (S2, S3) ist vor
dem Anfahren des Verdichters der Weg des Olriicklaufes liber die An-
schliisse 1 - 2 dieser beiden Ventile geschlossen., In diesem Falle
erfolgt der Olriicklauf iiber die Anschliisse 1 = 0 zu dem gedffneten
Durchgang 1 -~ 2 des Wechselventils (S1) und damit ins Kurbelgehiuse.
Durch ein Zeitrelais (d3 - siehe Stromlaufplan) wird ca. 15 sec. nach
dem Einschalten des Verdichters das Wechselventil 51 umgeschaltet und
! die Anfahrentlastung somit aufgehoben,
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| 4.13.4 Prinzip der Leistungsregeling und Anfahrentlastung
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Aufstellung, Fundamente, Anschliisse

1 Auswahl des Aufstellortes: , ‘

Bei der Festlegung deé‘Aufstellungsortes fiir die Verdichter mufl beriick-
sichtigt werden, dafl die zu wartenden und die durch Verschleifl unbrauchbar
gewordenen Teile gut zugidnglich sein miissen, Zylinderdeckel, seitliche
Gebdusedeckel und dergleichen missen ohne Schwierigkeiten demontiert und
montiert werden kodnnen,

Auch das eventuelle Auswechseln der Kurbelwelle sollte dabei beriicksichtigt
werden, Diese kann sowohl auf der Pumpenseite als auch auf der Motorseite
ausgebaut werden, Im Regelfall erfolgt das Ausbauen jedoch auf der Olpum-
penseite, da man hierbei den Antriebsmotor nicht vom Fundament zu heben
brauch& (3in Verschieben des HMotors geniigt meist, um die Kupplung von

der Xurbelwelle zu ziechen,)

In Labulle 4 sind die Hindestabstidnde zwischen Pumpenseite des Verdichters
und yand, die Ifiur den Ausbau der Kurbelwelle crforderlich sind, angegeben,
Weitere Angaben siehe AMK 17/1 (Raumbedarfsskizze 01 20 00 12).

Verdichtertype Abstand von der Hand

2V4/100 _

246/100 B 850 um ,
2VV8/100 900 mn : Tabelle 4
2V4 /140 " 1000 mm

2W6/140 | 1000 mu

2VVE/140 ' 1100 mm

Temperatur und Beliftung des Maschinenraumes:

(Hierzu siehe AB4D 522 u. TGL 12951)

Rdume, in denen Verdichter untergebracht werden, niissen gut beliiftet sein.
Reicht die natirliche Beliiftung nicht aus, dann muB diese durch eine be-
treffende Zwangsbeliiftung ergdnzt werden,

Das Bedienungspersonal muBl leicht an die Apparatur und ungechindert ins
Freie goclangen konnen.

D1e abgegaugten Kdltemittelddmpfe diirfen nicht in anliegende Riume dringen,
sondern miissen direkt ins Freie befordert werden, Dabei sind die Vor-
schriften der ortlichen Gewerbeaufsicht und der Versicherungsgesell-
schaften zu beachten. Der Umgang mit offenem Licht oder mit Feuer ist

in Rdumen, in denen Kdltemittel verwendet oder gelagert wird, verboten,

stqergekuhlte Verfliissiger, Jasserleltungen und wasserfuhrendes Zubehor
sind wibrend der Wintermonate vor Frost zu schiitzen,
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5.7

Herstellung des Fundaments:

Das Fundément ist den Srtlichen Verhdltnissen entsprechend unter Beachtung
der bestehenden Verordnungen sowie der technischen Unterlagen auszufiihren,

Unsere Fundamentzeichnungen (Fundamentpléine 01 21 00 14, 01 23 00 14-01,
01 23 00 14-02 siehe AMK 17/1) sind nur fiir die allgemeine Form des
Fundaments, die Lage der Ankerschrauben und fur die Auflagefliichen ver~
bindlich,

Fir die statische Berechnung des Fundaments, die Auswahl des Materials
und die Baugrunduntersuchungen ist die Baufirma verantwortlich.

‘berpriifen der Lieferung auf Vollstindigkeit und Beschédigungs

Nach dem Eintreffen der Lieferung ist diese an Hand der Versandpapiere
auf ihre Vollstidndigkeit und suf Beschiddigung zu priifen. Eventuelle Bean~
standungen sind sofort an das zustdndige Transportunternehmen in schrift-
licher Form zu richten.

Das Auspacken hai zur Vermeidung von Schdden am Verdichter und an den
ibrigen verpackten Teilen unter groBter Sorgfalt zu erfolgen. Die zum
Verdichter gehdrenden, lose mitgelieferten Teile wie Ersatzteile, Wark-
zeuge, Thermometer, Manometer und dergl. sind gesondert verpackt im Inneren
der Verdichterverpackung untergebracht.

Reinigen der Teile:

Um die Ersatzteile, Werkzeuge und dergl. vor Korresion zu schiitzen, wurden
diese vor ihrem Versand eingefettet oder mit einem Rostschutzmittel ver-
sehen, Vor dem Einbau der Teile sind diese mit einem geeigneten Lbsungs-
nittel (Testbenzin ~ keine rostbildenden Losungsmittel verwenden!) zu
reinigen und nach dem Trockenreiben mittels eines weichen Lappens leicht
mit Kdltemaschinenodl einzudlen.

Transport des Verdichters zum Aufstellort:

Die gesamten Verlade- und Transportarbeiten sind, um Beschédigungen zu
vermeiden, mit groflter Sorgfalt durchzufiihren. .
Beim Transport ist die ASAO 908 und die giiltige Transportanweisung zu
beachten (siehe AMK 16),

Aufstellen und Ausrichten deévVerdichters:

Bevor mit der Verdichtermontage begonnen werden kann, muB das Fundament
fertiggestellt und abgebunden sein. Erst dann kann der Verdichter auf das
Fundament gesetzt und mittels Blechbeilagen beiderseits der Ankerschrauben
in Waage gestellt werden,
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5.7.1 Ausrichten von Verdichter und Antriebsmotor
(gilt nur fiir offene Verdichtertypen): .
Baum Aufstellen des Verdichters mull ZuBerste Sorgfalt auf das Ausrichten
von Verdichter und Antriebsmotor gelegt werden, um erhthte Beanspruchung
-von Welle und lager, Undichtheit der Stopfbuchse, Gerdusche an der
Kupplung, Zerstorung des Kupplungspaketes und dergl. zu vermeiden,

Der Abstand zwischen beiden Stirnseiten der Kupplungshdlften soll 5 mm
betragen. Das Priifen dieser MaBe wird mit einer Fiihllebhre (Spion) vor-
genommen und muB mindestens an 3 um 120° versetzten Stellen erfolgen,
wobei diese Priifung in verschiedenen Stellungen der Kupplung vorzuneh-
men ist. Um die Gewdhr eines zentrischen Laufes der beiden Kupplungs-
hiilften zu geben, miissen diese an ihrem Umfang mit Hilfe eines Lineals
auszerichtet werden. Eine BExzentrizitdt von = 0,05 mm ist zulidssig.
Das Ausrichten von Verdichter und Antriebsmotor erfolgt bei abgeschraub-
ter Kupplungsschutzkappe. Diese 148t sich nach dem Hergusschrauben der
4 am’'Ucnfang des Kupplungsschutzmantels verteilten Schrauben (M6) von
diesem trennen (siehe Bila 16).

Achtungz! Das Abschrauben des Kupplungsschutzes oder von Teilen des
Schutzes (Kupplungsschutzkappe) sowie Arbeiten an der Kupplung

sind nur zuldssig, wenn die Sicherungén des Kraftstiroukreises
des Antriebsmotors herausgenommen sind.,

Kupplungsschutzmantel

Kupplungsschutzkappe

Gummipuffer {

Verdichterseite Motorseite

Bild 16
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5.8 AnschluBl der Robrleitungen:

5.9

Nach dem Aufstellen des Verdichters miissen folgende Rohranschlilsse ber-
gestellt werden:

Saugleitung (Verdichter - Verdampfer)
Druckleitung (Verdichter - Verfliissiger)

Kiihlwasserzu~ und -abfluB (nur bei Typen mit wasserkﬁhluné erforderlich)

EinschweiBlen der Thermometerstutzen in Saug- und Druckgasleitung in
unmittelbarer Ndhe des Verdichters.

Fiir die Saug-~ und Druckgasleitungen diirfen nur nahtlese Robre verwendet
werden, Sdmtliche Rohre des Kéltemittelkreislaufes sind vor dem Anbauen
innen sehr sorgfidltig zu reinigen (z.B, mittels Drahtbiirste, Sandstrahlens,
mit Hilfe von Sdure und nachfolgender Neutralisation und dergl.). Sie
miissen frei von Rost, Zunder, SchweiBperlen, Ablagerungen usw, sein,

'Lange, gerade Rohre miissen so verlegt werden, daB sie sich bei Temperatur-

schwankungen entspannen kiénnen, um somit Verschraubungen bzw. Flansch-
verbindungen und SchweiBstellen nicht zusdtzlich zu belasten und dadurch
Undichtheiten hervorrufen,

Alle Rohre sind in Rohrhaltern aufzuhingen, die Vibration verhindern,
jedoch eventuell auftretende Ldngendnderungen erlauben.

Die Saugrohre sind zu isolieren. Flissigkeitsleitungen sind dann zu
isolieren, wenn sie durch besonders warme Riume gefiihrt werden oder in

der Ndhe von Dampfleitungen verlegt werden miissen. Saug~ und Fliissigkeits-
robre diirfen nie zusammen isoliert werden. ' :

Elektrischer AnschlufB:

Das Motorschaltgerdt muB so ausgeriistet sein, daB eine automatische Ab-
schaltung des Motors durch die Sicherheitseinrichtungen mdglich ist.

Die gesamte Steuerung des Moters geht aus dem Stromlaufplan und der dazu
gehdrigen Beschreibung hervor, AuBer dem Antriebsmotor des Verdichters
sind noch sdmtliche in dem Stromlaufplan (s. AMK 30/2) aufgefiihrten Ver-
braucher und Geridte anzuschlieBen. \

Im Stromlaufplaninicht aufgefiihrte elektrische Schalt- und Betidtigungs-
gerdte, die jedoch zum Betrieb des Verdichters erforderlich sind, gehiren
nicht zum Lieferumfang.

6. Betriebsfertigmachen des Verdichters

6.1 Allgemeines

Vor der Inbetriebnahme eines neuen oder generaliiberholten Verdichters
muf3 dieser betriebsfertig gemacht werden. Hierzu gehort folgendes:
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6.2 01 auffiillen:

6.2.1 Allgemeines:

[€AN
[\S]

(A]

Jeder Verdichter der Baureihe 2, der unser Werk verldBt, ist mit einer
Olfiillung versehen. Damit entfH#llt dieser Arbeitsgang. Der Vollstiéndig-
keit halber soll er jedoch in den nachfolgenden Abschnitten erliutert
werden,

Fiir -die Schmierung des Kompressors soll ein gutes Kiltemaschirensl nach
TGL 14637 verwendet werden (siehe Abschnitt 12,3 - Technische Festlegung
fiir das Schmiersystem!).

01 auffiillen durch seitliche bffnung am Kurbelgehiduse

Sollte aus irgendwelchen Umstdndan ein Verdichter ohne Olfiillung ange-
liefert werden, so ist dieser wie folgt mit 01 zu fiillen: Es wird ein
seitlicher Gehdusedeckel des Verdichters abmontiert. Durch die Offnung
im Kurbelgehduse kann nun der Verdichter mit Kéltemaschinensl aufgefiillt
werden., Danach wird der seitliche Gehdusedeckel wiedar montiert, Die U1~
flillung soll im Regelfall sinen Stand von ca. 2/3 Olstandsschauglashdhe
aufweisen., Fiillmenge von ca., 15 Litern bei den Verdichtertypen 2V4/100
und 2W6/100, ca., 29 Liter fiir die Type 2VV8/100 und ca. 55 Liter bei
Verdichtern mit 140 mm Kolben-@., Fdllt der Olstand unter 1/4 der Schau-
glashdhe, so ist Kdltemaschinentl nachzufiillen (siehe unter Punkt 12.5
"1 nachfiillen").

01 auffiillen mit Hilfe einer Vakuumpumpe:

Hat man eine Vakuumpumpe zur Hand, so kann das Ol auch,ohne einen seit-
lichen Geh#Zusedeckel zu demontieren, in den Kompressor gezogen werden.

- Hierfiir miissen die Absperrventile des Verdichters geschlossen werden.

Die Vakuumpumpe wird an das Olriickfiibrventil (13. ~ Olkreisschema) ange—
schlossen und im Kurbelgehduse ein Unterdruck erzeugt. Am OlablaBventil
(5. = Abschnitt 8.1) wird ein sauberer, mit Kiltemaschinensl gefiillter
Schlauch auf der Schlauchtiille befestigt und das freie Ende des Schlauchs
in den Olbeh#lter gelegt. Danach wird das OlablaBventil langsam getffnet.
Nun wird durch den herrschenden Differenzdruck von Kurbelraum (Vakuum)
und Olbehdlter (Atmosphirendruck) das Ol in die Kurbelwanne gedriickt.

Achtung!

Das Vakuumziehen im Kurbelraum mittels Verdichters zum Zwecke des Ol-
fillens ist nur statthaft, wenn im Verdichter soviel 01 verhanden
ist, dafl die Schmierung des Verdichters gewdhrleistet ist. (Olstand
muB im Schauglas sichtbar sein - vorgeschriebener Oldruck muB am O1-

‘druckmanometer angezeigt werden.)
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Betriebsfertigmachen der Kdlteanlage

Priifen auf Dichtheit:v

p ,
Die Hthe des Priifdruckes ist in TGL 12 951 festgelegt (siehe 9.1 Tatelle H).
Im allgemeinen braucht jedoch bei einer Uberholung der Anlage keine
Festigkeitspriifung durchgefiihrt zu werden, da zumeist die alten Installa-
tionsteile wieder eingebaut werden. Zundchst muB iiberpriift werden, ob

die zur Anwendung kommenden Schalt- und Regelgerite diesem Priifdruck aus-
gesetzt werden diirfen, da diese sonst wdhrend der Druckprobe durch '
Zwischenstlicke ersetzt werden miissen, Sdmtliche Ventile und anderen Regel-
gerdte der Anlage miissen gedffnet sein, da sonst die Gefahr besteht, daB
einzelne Teile der Kdlteanlage nicht abgedriickt werden,

Zum Abdriicken der Kdlteanlage ist zweckmdBigerweise Stickstoff zu verwen-
den. Da dieser in Stahlflaschen unter einem Druck von ca., 150 at aufbe-
wahrt wird, ist vor dem Auffiillen der Anlage ein Reduzierventil, welches
auf den entsprechenden Probedruck eingestellt wird, zwischen Stickstoff-
flasche und abzudriickender Kilteanlage zu schalten,

Achtumng! Fiir die Priifung auf Undichtheiten darf auf keinen Fall
| Sauerstoff verwendet werden (Lebensgefahr!).

Die AnschluBmdglichkeit zum Einlassen des Druckgases soll so gestaltet
werden, daB sie gleichzeitig als AnschluB fir die Vakuumpumpe verwendet
werden kann, '

Nachdem die vorbereitenden Arbeiten abgeschlossen sind und die Verbin-
dungsleitung zwischen Stickstoffflasche und abzudriickender Anlage her-
gestelilt ist, wird diese durch Offnen der Stickstoffflasche allmihlich
unter Druck gesetzt (auf Abblasgerdusche achten!). Das Suchen nach Un~
dichtigkeiten erfolgt durch Abpinseln der Verbindungsstellen mit Seifen-
losung, :

Da die im Handel erhdltlichen Seifenl@sungen sehr aggressiv sind (Rost-
bildung), sind diese von solchen Teilen wie Wellenabdichtung des Ver-
dichters und dergl., fernzuhalten,

Sind alle Undichtheiten beseitigt, so darf innerhalb von 12 h kein Druck-
abfall bemerkbar sein (Raumtemperatur muf konstant sein).

Ein Abdriicken der Kdlteanlage mit PreBluft ist nicht zu empfehlen, da
sich die mit der PreBluft unvermeidlich in die Anlage gebrachte Feuchtig-
keit nur schwer wieder entfernen ldBt und diese AnlaB zu Funktionsstdrun=—
gen und Korrosion gibt., Das ist gleichzeitig einer der Griinde dafiir, da8
das Abdriicken der Anlage mittels Kdltemittelverdichters abgelehnt werden
muB, Durch das Abdriicken der Kilteanlage mittels Kdlteverdichters konnen
auler dem oben Gesagten schwere Schdden am Verdichter, hervorgerufen
durch die dabei auftretenden hohen Temperaturen, entstehen,’
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Vakuumziehen der Anlage:

Allgemeines:

Vor dem Fillen der Kdlteanlage mit Kdltemittel muB die in ihr enthaltene
Luft und Feuchtigkeit entfernt werden, Das erfolgt durch das Evakuieren
(auch Vakuumziehen) der Anlage. Ein Evakuieren oder Vakuumziehen kann
erfolgen:

a) mittels Vakuumpumpe
b) mittels Kéltemittelverdichters.

Das Vakuumziehen mittels Vakuumpumpe ist dem Vakuumziehen mit Hilfe des

Kdltemittelverdichters stets vorzuziehen., Bei Frigenanlagen darf nur das
Vakuumziehen mlit Hilfe der Vakuumpumpe erfolgen! Das Evakuieren ist bei

moglichst hohen Raumtemperaturen so lange fortzusetzen, bis das hdchst-

mogliche Vakuum erreicht ist, mindestens jedoch

15 Torr bei NH3
3 Torr bei R 12~ und R 22-Anlagen.

-Anlagen

Wenn man davon ausgeht, dal eine Umgebungstemperatur von 20 °c herrscht,
so mul man einen Absolutdruck von 17 mm QS (= 0,023 at) erzeugen, um
das Wasser bei dieser Temperatur zum Verdampfen zu bringen.

kp

Nebenstehendes Diagramm, em2 o
(entnommen aus "Taschen=- 0,075 60
buch Kdlteanlagen", VEB 9070 |
Verlag Technik, Berlin, | 50 , 1/
herausgegeben von Ing., Q060 | ////
Horst Mdrsel) gibt das )
erforderliche Vakuum zum Q050+ 40 :
Beseitigen der Feuchtig- ///
keit aus Kidlteanlagen in Qo401 » /
Abhdngigkeit von der Uam— €
gebungstemperatur an. é 0,030¢
3 20 v
0020} /
ootor 1° e
- 0

10 2 0 - 40
Raum - bzw. Wandtemperatur in°C

. Bild 17.

Je grifBer das Vakuum, desto schneller und griindlicher erfolgt die Trock-
nung! Eine griindliche Trocknung ist vor allem fiir Tieftemperaturanlagen
von grifBter Wichtigkeit. Wassergekiihlte Verfliissiger diirfen wasserseitig
nicht gefiillt sein, da sonst durch die Abkiihlung auf der Kdltemittelseite
8in Feuchtigkeitsniederschlag erfolgt, welcher schwer wieder zu beseiti-
gen ist. '
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7.2.2 Vakuumziehen mittels Vakuumpumpe:

1, Die Vakuumpumpe wird, nachdem der fiir die Druckprobe verwendete Stick-
stoff aus der Anlage abgelassen wurde, an das Kdltemitteleinziehventil
angeschlossen,

2. Saug-~ und Druckabsperrventile des Verdichters sind vorerst geschlossen
zu halten, Der Verdichter darf erst in den letzten Minuten das Trockenw
prozesses evakuiert werden, da sonst das Ol -aus dem Kurbelgehiduse ver-'
dampft,

3. Alle Absperrventile der Anlage sind zu 6ffnen, alle AblaBventile zu
schlieBen,

|
? 4, Vakuumpumpe einschalten und groB8tmdgliches Vakuum ziehen,
|
i
i

. 5. Moglichst weit von Vakuumpumpe entfernt trockene Luft, Stickstoff
oder Kdltemittel in Anlage lassen, (Dadurech vermischt sich der noch
in der Anlage befindliche Wasserdampf mit dem eintretenden Gas.)

§ 6., Nochmaliges VaKuumziehen und Kontrolle, ob” Feuchtigkeit aus Anlage
entfernt ist. Die Kontrolle nach Feuchtigkeit kann durch Vorhalten
eines Spiegels am Austrittsstutzen der Vakuumpumpe erfolgen., (Beim

» Beschlagen des Spiegels -~ Feuchtigkeit,) Ist noch Feuchtigkeit festzu-
: stellen, so miissen die Punkte 5, und 6, so lange wiederholt werden,

? . bis dgr Restanteil an freiem Wasser im Verdichter einen Taupunkt von

: + 15 "C fiir die offene (NH,) Verdichterausfiibrung und einen Taupunkt

| von =-25°C fiir halbhermetlséhe Ausfiihrung (R 12, R 22) nicht iiber-
schreitet.

| ) 7+ Saug- und Druckabsperrventile des Verdichters langsam 5ffnen., Nach

| j kurzer Zeit (71 ... 3 min, je nach der Leistung der Vakuumpumpe und

, « der GroBe des Verdichters) Absperrventile wieder schliefen. Vakuum—
pumpe weiter laufen lassen.,

8. Absperrventil zwischen Vakuumpumpe und Anlage schlieBen. Vakuumpumpe
abstellen,

Damit 1stvdie K&dlteanlage ordnungsgemiéB evakulert und getrocknet und es
kann Kdltemittel eingezogen werden,

7+2+3 Vakuumziehen mit Kdltemittelverdichter:

Obwohl ein Vakuumziehen mittels Vakuumpumpe, wie schon erwdbnt, dem
Vakuumziehen mittels Kdltemittelverdichters auf jeden Fall vorzuziehen
ist, soll dieses irotzdem hier in groben Ziigen erldutert werden,

Es ist wie folgt zu verfahren:

1. Sémtliche Ventile, die mit dem Freien in Verbindung stehen, sind zu
schlieBens Alle iibrigen Ventile des Kreislaufes werden gedffnet.

2. Auf Schlauchtiille des Entliiftungsventils Schlauch befestigen und
diesen ins Freie verlegen, um bei nachfolgender Kiltemittelspiilung
eine gefahrlose Ableitung des Kdltemittel-Luft-Gemisches zu ermbg-
lichen, Entliiftungsventil offnen.
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3. Olstand im Verdichter kontrollisren {3/4 des Oistandes). Rei richii-~
ger O1fiillung Verdichter anstellen, Drucksbsperrvgntil langsanm
schliefen, bis Verdichtungsdruck von etws 3 upécmf arrsicht wird.
F4111 der Verdichtungsenddruck auf ca. 2 kp/cm ab, dann ist das
Druckabsperrventil weilter zu ssh’ieﬁen. In dieser WGise wird fort-
gefahren, bis Druckabsperrventil ganz geschlossen ist.

Achtung ! Wihrend des Evakuierasns ist der Oldruck standig zu
' beobachten!

4, Treten keine Blasen mehr aus Abblaseschlauch, dann ist der Verdichter
abzustellen. Wdahrend des Auslaufens ist das Entliiftungsventil zu
schlieBen.

Der Evakuiervorgang kann nicht in einem Zuge srfolgen, sondern stufen-
weise, Der Verdichter lHuft dabei immer nur kurze Beit, bis schlieBlich
der Endzustand erreicht ist. Die Laufzeiten sind um so kiirzer zu halten,
je weiter man sich dem Endzustand ndhert.

Um die Garantie dafiir zu geben, dafl die in Verdichter und Anlage ent-~
haltene Luft restlos entfernt ist, wird die Anlage kridftig mit Kdlie-
mittel durchgeblasen und der Evakulerungsvorgang‘w13derholt Die Kdlte-
mittelsplilung mit anschlieflendem Evakuieren ist zweimal durchzufiihren,
Dabei sind die gesetzlichen Schufzbestimmungen zu beachten.

7.3 Einziehen des Kdltemittels:
Nach dem Abdriicken, Evakuieren und Trocknen der Kdlteanlage kann diese
unter Bericksichtigung der Sicherheitsvorschriften mnit Kdltemittel gefiillt
werden,

Beim Fiillen der Anlage (liber Verdampfer) wird wie folgt vorgegangen:

1. Priifen, ob Anlage noch unter Vakuum steht, ob alle im System bef{nd-
lichen Durchgangsventile geSfinet sind,

no
s

Mit Kditemittel gefiillie Stahlflaschen wiegen. Filleitung mit Trockner
(Silicagel) an Kdltemittelflasche anschlieBen und Flasche mit Ventil
nach unten neigen., (Neigungswinkel ca. 45 o)

3. Filleltung an Kdltemitteleinziehventil der Anlage anschliefen (Uber-
wurfautter noch nicht festziehen). Durch kurzzeitiges Offnen des
Flazchenventils wird die in der Filleitung befindliche Luft aus dieser
herausgedriickt, Jetzt erst wird die Uberwurfmutter der Fiilleitung anla-
genseitig fest angezogen.

4, Einziebventil und Flaschenventil langsam 6finen, bis Druckausgleich
zwischen Verdampfer und Kdltemittelflasche erreicht ist.

5. Durch Anstellen des Kdltemittelverdichters wird erneut sin Druckunter-
schied erzeugt. (Saug- und Druckmanometer beobachten!} Einspritzung muf
bis gegen Ende des Fiillvorganges abgesperrt bleiban.



c TR TR R SRR R T REIERE A T T RN TR TN e T TR T T T

7ok

- 35 - ‘ e

6. Flaschenventil der leeren K¥ltemittelflasche und Einziehventil schlieBen,
Verdichter abstellen, Fiilleitung von der leeren Flasche ldsen, leers
Flasche wiegen, -

Die Punkte 2 bis 6 wmiissen so oft wiederholt werden, bis die Anlage die
erforderliche Kdltemittelmenge enthilt.

Te Sdugabsperrveniil schlieBen., Einziehleitung entfernen.

Bei Fiillung der Anlagen iiber Saugabsperrventil (meist bei kleineren Anlagen)
am Verdichter ist die Kidltemittelflasche aufrecht zu stellen, Es darf also
in diesem Falle nur dampfformiges Kdltemittel abgesaugt werden!

Zur Beschleunigung des Fiillvorganges ist es zweckmdBig, die Kdltemittel-
flasche im Wasserbad zu erwidrmen.

Achtung! Es darf keinesfalls iber + 40 °C und mit offener Flamme
‘ erwdrmt werden!

Entliften der Anlage:

Befindet sich Luft in einer Kdlteanlage, so kann diese zu schwerwiegenden
Betriebsstdorungen fiibren., Das Entliiften sollte deshalb nach dem Fiillen
der Kdlteanlage mit Kdltemittel, nach Reparaturen und Durchsichten, bei
denen der Kdltemittelverdichter oder andere Teile der Anlage demontiert
bzw. montiert wurden, durchgefiihrt werden, Auch wenn dies nicht der Fall
ist, sollte man die Anlage in regelmiéfBigen Zeitabsténden entliiften., Zu
diesem Zweck ist der Verfliissiger mit eéinem Entliiftungsventil, bei Ammoniaks
anlagen der Fliissigkeitssammler mit einer Entliiftungsvorrichtung ausge-
stattet. Diese sind} da sich die aintretenden oder entstehenden Fremdgase
im obersten Teil des Verfliissigers bzw, Sammlers sammeln, dort angebracht,
Von hier konnen sie ins Freie abgelassen werder, Falls Ammoniakanlagen
nicht mit einer Wasservorlage versehen sind, ist der an das Entliiftungs-
ventil angeschlossene Schlauch unter Wasser zu halten, um somit die mit
den Fremdgasen mitgerissenen Kiltemittelddmpfe unschddlich zu machen, Das
Entliiften soll langsam, dafiir aber ausreichend lange durchgefiihrt werden.

Um eine intensive Trennung von Kdltemittel und Frehdgasen zu erreichen,
soll das Kiihlwasser wlbrend des Entliiftens laufen.

'

bei NH? Anlagen
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8 Anfahren, Betriebsiiberwachung und Anhalten des Verdichiers
8.1 Anordnung der Bedienungsorgane :
8.1

.1 Anordnung der Bedienungsorgane
fur Kaltemittelverdichter in offener Ausfihrung .

% 2 ! L e \
| | 5/10 11 4 13 5 14 12

. Kihlwasser -
| eintritt
* Bild 18
1. Saugabsperrventil 9. Druckmanometer
2. Druckabsperrventil 10. Oldruckwdchter
3. Manomet‘erabspérrvenﬁ/ 11. Druckwdchter
4. Olrickfihrventil 12. Olstandschauglas
5. OlablaBventil 13 VerschiuBischraube bzw. Heizpatrone
6. Druckraum -Entliftungsventil 14. VerschluBschraube
7. Oldruckmanometer 15. Kuhlwasser - Muffendurchgangsventil %
8. Saugdruckmanometer 16. Kupplungsschutz
¥ Bei den Verdichtertypen mit 100 mm Kolben® andere Kihlwasser - leitungsfihrung
[ seitl. Gehdusedeckel nicht wassergekiihit)
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8.1.2 Anordnung der Bedienungsorgane
fur Kdltemittelverdichter in halbhermetischer Ausfihrung

2
6

ol i

i

i | | Bild 19
1. Saugabsperrventil . ' 8. Saugdruckmanometer
2. Druckabsperrventil 9. Druckmanometer
3. Manometerabsperrventil . 10. Oldruckwdchter
4. Olrdckfihrventil - 11. Druckwidchter
5. OlablaBventil 12. Olstandschauglas
6. Oruckraum - Entliftungsventil 13. VerschluBschraube bzw. Heizpatrone
7. Oldruckmanometer %4. VerschluBschraube

¥ Bei den Verdichtertypen 2V4/100 und 2W6/100 fir das Kdltemittel R 22
Sauggaseintritt in den Anbaumotor radial.

% % Ansaugfilter bei der Verdichtertype 2 W8/100 in Motorgehiuse -
deshalb Saugabsperrventil (1) direkt an Motorgehduse angeflanscht.
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8.2 Inbetriebnahme:

8e2¢1 Erste Inbetriebnahme:

8.2.2

Befindet sich vor der ersten Inbetriebnahme noch Luft in der Anlage,

so kann der Verdichter zum Evakuieren benutzt werden (siehe 7.2.3).

An dieser Stelle sei nochmals darauf hingewiesen, daB beim Evakuierungs-
vorgang das Oldruckmanometer laufend. zu kontrollieren ist. Erst nach
ordnungsgemdflem Evakuieren kann der Verdichter in Betrieb genommen werden
(vorausgesetzt, dafl die Anlage die richtige Kdltemittelfiillung enthilt).

Normale Inbetriebnahme:
(Zahlen in Xlammern siehe Bild 18 bzw. 19)

1., Druckabsperrventil am Verdichter (2) und Verfliissiger offnen.
2. Kihlwasser zum Verflissiger und zur Zylinderkopfkiihlung einstellen.,
3. Sole- bzw. Siilwasserpumpen fiir Verdampfer einschalten,

4, Verdichter-Antriebsmotor einschalten. Verdichter mit der. Varianten-
bezeichnung =11, =13, =14 sind entlastet anzufahren, Bei den halbher=-
metischen Typen mull vor dem hlnscgalten des Verdichters die Oltempe-
ratur im Kurbelgehiuse 10 ... 25 C iiber der herrschenden Umgebungs-
temperatur liegen. (Olheizung vorher einschalten.)

(Beim Anfahren mul} sich sofort der Oldruck einstellen.)

5. Saugabsperrventil (1) (bei Verdichtern ohne Anfahrentlastung) langsam
0ffnen (Manometer, Thermometer und Ampéremeter des Verdichter-Antriebs-
motors kontrollieren).

Die Druckrohrtemperatur mull sofort merklich ansteigen.

6., Olstand kontrollieren.

7. Expansionsventil dffnen.

3. Bei automatischer Olriickfilhrung Rickfiihrventil (4) am Verdichter

offnen, wenn Olabscheider betriebswarm ist. (Die automatische 0l~
riickflihrung soll nicht vor dem 3. Olwechsel angeschlossen werden.)

Inbetriebnahme nach einer Reparatur:

Wird der Verdichter nach einer Raparatur oder nach einer Betriebspause,
bei welcher er gedffnet wurde, angefahren, dann muB dieser wie bei einer
1. Inbetriebnahme’ evakuiert werden (smehe Abschnitt 7.2).

Danach kann der Verdichter, wie in Abschnitt 8.2.2 beschrieben, ange-~ -
fahren werden.,

8.3 Betriebsiiberwachung:

Zur Uberwachung der Betriebsverhiltnisse sind am Verdichter Mano-Vakuum-
‘meter (Oldruck-, Saugdruck-, Druckmanometer) angebracht. Olpumpenseitig
befindet sich zur Kontrolle des Olstandes ein Olschauglas., In Verdichter-
nihe sind in Saug- und Druckleitung Thermometer unterzubringen (Einschweéi-
Ben von Manometerstutzen in Saug~ und Druckleitung).
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8¢4 Abschalten des Verdichters:
(Zahlen in Klammern siehe Bild 18 bzw. 19)

"Es sollen hier nur die Handgriffe beschrieben werden, die nétig sind, um
den Verdichter auller Betrieb zu setzen,

Die erforderlichen MafBnahmen, die vordem zu ergreifen sind, richten sich
nach der Art der Anlage.

1, Saugventil schlieBen (1)

2. VardichtervAntriebsmotor abschalten.

3. Druckabsperrventil schlieBSen (2).

4, Kiiblwasserventil schlieBen (14).
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9. Sicherheitseinrichtungen

9.1 Allgemeines:

Jader Verdichter wird mit den gemd8 ASAO 3/1, 522/1 und TGL 12951 vorge-
schriebenen Sicherheitseinrichtungen ausgeriistet. (Tabelle iliber Einstell~
driicke der Sicherheitseinrichtungen fiir Kdltemittelverdichter nach TGL
180-3203).

Nach TGL 12951, Tabelle 5, gelten fiir den Verdichter nachstehende Betrlebs-

driicke und Prufdrucke (dis Angaben sind Jberdrucke).

A gilt fir Verf1u551gungs- B gilt fur gerflussigungstemperaturen
temperatur bis + 40 °c bis + 55 C
Kilt fHﬁchstzulés- Priifdruck fiir Hochstzuldssi- Priifdruck fiir die
ittez siger Be=- die Festigkeits- ger Betriebs~ Festigkeitspriifung
mitte triebsdruck priifung druck
Saug- |Druck- Saug- |Druck- Saug- | Druck- | Saug- | Druck-
seite seite2 seite2 seite2 seite selite seite seite
kp/cm |kp/cm™ kp/cm jkp/cm kp/cm” | kp/em kp/cm” | kp/cm
Ammoniak 12 16 15,6 20,8 JE 15 23 19,5 30
NH, :
3
Freon 12| 7 9 9,1 | 11,7 9 13 11,7 17
CF2C12
Freon 22| 12 16 15,6 20,8 15 .23 19,5 28,5
CHF2C1 :

Tabelle 5

9.2 Uberdrucksicherheitsschalter:

Beim Uberschreiten des zulidssigen Betriebsdruckes (siehe Tabelle 5) unter-
bricht der Ubardrucksicherheitsschalter die Steuerspannung zum Verdichter-
schiitz und setzt damit den Verdichterantriebsmotor still, Ein selbsttdtiges
Einschalten bei Druckabfall wird durch die eingebaute Sperre verhindert.

Vor Wiederinbetriebnahme des Verdlchters muB der Entsperrungsdruckknopf
vom Uberdrucksicherheitsschalter betdtigt werden, nachdem die Ursache der
Druckerhdhung beseitigt worden ist,

Der Uberdrucksicherheitsschalter ist bei der Montagepriifung vor Inbetrieb-
nahme der Kdlteanlage durch den Verantwortlichen fiir Montagearbeiten auf
einwandfreie Funktion zu prifen und zu verplomben,

Eine Einstellung auf den Sollwert erfolgte im Herstellerwerk. Zur weiteren
Uberwachung des Uberdrucksicherheitsschalters ist dieser monatlich durch
die zustdndige Sicherheitsinspektion zu priifen.

Die Uberpriifung auf richtige Abschaltung des Verdichters erfolgt durch lang-

sames Drosseln des Druckabsperrventils bis zum vorgeschriebenen max. Betrids-
druck EemaB Verdichterleistungsschild und Tab. Ist de max, Betriebsdruck
erreicht, so ist der Abschaltdruck am Uberdruc sichcrbe tsschalter nachsu-

stellen. Jedes Nachstellen erforder{ nechmaligas Priifan des Schalters,
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9.2.1 Bedienung des Regelgerdtes - Druckwdchter Typ 612,60 (Bild 20)

Innerhalb des Einstellbereiches konnen an der Stirnseite des Gerdtes an
der an der Abdeckkappe befindlichen Spindel Schaltwertveridnderungen vor-
genommen werden (Rechtsdrehen der Einstellspindel bewirkt groBere, Links-
drehung kleinere obere Schaltwerte).

Zu Orientierungszwecken sind auf dem- Typenschild Teilstriche angebracht,
auf denen Markierungen der Setzeinstellung usw. bei Veranderung der Ein-
stellung vorgenommen werden konnen,

Die Schaltdifferenz wird vom Herstellerbetrieb eingestellt und braucht
nicht verindert zu werden,

Nach dem Anklemmen der elektrischen Anschliisse ist der GehHusedeckel
sicher zu verschlieflen, damit der angegebene Schutzgrad erreicht wird.
Gleichfalls ist an der Kabelstopfbuchse mit einem 2zweckentsprechenden
Dichtungsmittel die Kabeleinfiihrung abzudichten.

Achtung! Beim Offnen des Gerdtes ist darauf zu achten, daf3 keine Eisen-
spdne oder sonstige FremdkOrper aus Stahl in dieses gelangen,
da sonst Funktionsstodrungen auftreten konnen, Bei Einsatz des
Gerdtes als Umschalter (Wechsler) mit unterschiedlichen Span-
nungspotentialen, z. B, Arbeits- und Signalstromkreis ven
unterschiedlichen Spannungsquellen 220 V/12 V gespeist, muB
zur Kabeleinfihrung ein Zwillingsstutzen gemifl TGL 3930 ver-
wendet werden.

Zur Sicherung gegen Verstellung ist das Arretierblech so auf die Einstell=~
spindel aufzusetzen, dal eine Nase zur Plombierung abgebogen werden kann,
Nach dem Aufsetzen der Abdeckklappe erfolgt die Plombierung durch den
Kdltemonteur bzw, im Herstellerbetrieb der Verdichter,

Bingestellt wird der Druckwichter auf den jeweils auf den Verdichtern
angegebenen Abschaltdrucke. (s.Erzeugnisschild)

k]

9.3 Oldruckwichter: ;

Um den Verdichter vor Festlaufen durch fehlenden Oldruck zu schitzen, ist

zwischen Oldruckleitung im Verdichter und Kurbelraum ein Oldruckwichter
eingebaut,.

Beim Stillstand des Verdichters, also bei fehlendem Oldruck ist der O1-
druckwidchter geschlossen.

Schaltet man den Verdichter ein, wird das Zeitrelais uber den geschlosse-
nen Kontakt des Differenzpressostaten erregt.

it dem Verdichterlauf beginnt die Olpumpe zu arbeiten, und im Normalfall

unterbricht durch den steigenden Oldruck der Oldruckwidchter den Stromkreis
zum Zeitrelais., Bei zu geringem Differenzdruck bleibt der Kontakt des 01~

druckwédchters geschlossen und das Zeitrelais schaltet nach der eingestell-
ten Zeit (ca. 15 bis 20 s) den Verdichterschiitz ab.

Das Zeitrelais verbindert also ein Abschalten des Verdichters bei {§ldruck-
schwanrkungen von geringer Dauer und widhrend des Anlaufvorganges,

Der (am Verdichter montierte) Oldruckwidchter wird in unserem Werk auf einen
Differenzdruck von 2,5 kp/cm~ eingestellt, Bei einer Verinderung dieses Dif+

ferenzdruckes ist eine einwandfreie Funktion des Verdichters nicht mehr
gewdhrleistet.
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9.3.1 Bedienung des Mertik-Oldruckwichters - Typ 665.01:

1—_ ' -

q
_HE:E,

1 Rdndelschraube fir Bereichseinstellung
2 Schlitzschraube fir Differenzeinstellung

Bild 21

Der Oldruckwichter ist am Verdichter angebracht und reagiert auf die
Differenz zwischen Kurbelgehdusedruck und 01druck, un einen bestimmten
0ldruck bei druckolgeschmierten Verdichtern zu sichern.

Das Abschalten des Verdichters bei kurzzeitigen Oldruckschwankungen
(speziell beim Anlauf) wird durch ein zwischengeschaltetes Zeitrelais
verhindert.

Inbetriebnahme

Der Wdchter wird bei Inbetriebnahme der Anlage eingestellt. Die auf
der Bereichs- und Differenzskala angegebenen Werte dienen zur Sollwert-
und Differenzeinstellung und sind Eigenwerte des Gerdtes. Nach jedem
Eingriff ist deshalb der eingestellte Solldruck und die Druckdifferenz
bei geschlossenem Gerdt zu liberpriifen. Zur Kontrolle dienen das O1l-
und Saugdruckmanometer,

Einstellen

a) Marke der Bereichsskala durch Rindelscheibe (1) auf den Sollwert
einstellen., Dieser entspricbt der Differenz zwischen dem Ol= und
Saugdruck, bei dem der Kontakt Gffnen oder schlieBlen soll.
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b) Marke deyr Differenzskala durch die Schlitzschraubo (2) aut die ge~
wiinschte Schaltdifferenz einstellen,
Bei kleinster Differenz steht die Marke an der Skala unten. Bei einer
Verschiebung der Marke nach oben wergrdBert sich die Schaltdifferens.

wartung und Uberpriifung

Der Oldruckwichter ist je nach Schalthdufigkeit und Betriebsverhaltnissen
hinsichtli¢h seines Schaltvermidgens in gewissen Zeitabstidnden zu iberpriifen
Es ist folgendermallen vorzugehen:

1. 0ldruck- und Saugdruckmanometer niissen in Ordnung sein,

2. Verdichter muBl in Betrieb sein

3. Saugabsperrventil am Verdichter langsam drosseln. Oldruck- und Saug-
druckmanometer am Verdichter sind dabei zu becbachten !

4, Bei Unterschireiten des vorgeschriebenen Differenzdruckes (2,5 kp/cm )
muB Verdichter nach spdtestens 15 bis 2o Sekunden durch Oldruckwichter
aufBer Betrieb gesetzt werden.

5. Schaltet Oldruckwidchter nicht nach vorgeschriebener Zeit den Verdichter
ab, dann ist der Verdichter sofort auBer Betrieb zu setzen !

6. Einstellung entsprechend verdndern, bis vorhandener Abschaltpunkt mit
vorgeschriebener Druckdifferenz libereinstimmt.

Storungen

Ist nach ldngerer Betriebsdauer ein hiufiges Nachstellen des Sollwert€s
notwendig, so liegt ein Fehler am Widchter vor, der nur beim Hersteller
behoten werden kann,

Uberstromventiil im Schmiersystem:

Um den Oldruck konstant zu halten, ist ein Uberstromventil in den Olkreis-
lauf eingebaut. Dleses ist auf einen bestimmten Offnungsdruck

(3,5 + 0,5 kp/cm ) eingestellt. Dadurch kann der Oldruck besonders beim
AnfahTer nicht unzuldssig hoch ansteigen.

Fliissigkeitsschlagsicherung:
Allgenmeines Uber Flissigkeitsschldge:

Durch das Ansaugen von ubersdttigtem Kdlteumitteldampf oder sogar fliissigem
Kdltemitiel wird der Ventilmecharismus unter horbaren Schligen von seinem
Sitz gehoben. Diese horbaren Schlidge bezeichnet man als Flissigkeits-
schldge. Durch sie wird der Ventilmechanismus erheblich Uberlastet und es .
kann zu Beschidigungen der Arbeitsventile sowie der Haupt- und Pleuellager
und dergl. kommen,

Deshalb soll eine Kdlteanlage so ausgelegt und gebaut werden,dafl das An-
saugen von ilibersidttigtem Kdltemitteldaupf vermieden wird. Obwohl die Mafa-
Verdichter mit einer Sicherheitsvorrichtung gegen Fliissigkeitsschldge aus-
geristet sind, diirfen diese nicht in Kilteanlagen installiert werden, die
nicht in oben ausgelegtem Sinne gabaut sind.

Flir Beschiddigungen, dic durch ilibermiBige Fluu51bﬁe1tsschla e hervorgerufen

~werden, kdnnen wir keinerlei Garantieleistungen ilibernehmen, -

Das Ansaugen von ibersdttigtem KZltemitteldampf bzw, Fliissigkeit fiihrt
neben den schon erwidhnten mechanischen Belastungen der Ventilplatten noch
zusdtzlich durch plttzliches Abkiiblen der Ventilplatten zu einer thernmi-
schen Belastung, die einen vorzeitigen Ventilplattenbruch hervorrufen
kann,

Welterhin wirkt sich das Ansaugen von Flu551gke1t auf die gesamgte Schumie-
rung des Verdichters ungiinstig aus, da die iw das 01 eingedrungene Fliis-
sigkeit dieses zum Schiumen bringt, wodurch seine Schmierfidhigkeit stark
vermindert wird.
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Bei wiederholt auftretenden Fliissigkeitsschlidgen sind deren Ursachen
zu ergriinden und schnellste Abhilfe zu schaffen,

.2 Fliissigkeitsschlagsicherung:

Die Verdichter der Baureihe 2 sind mit einer Fliissigkeitsschlagsiche-
rung ausgeriistet. Beim Ansaugen von Fliissigkeit und nachfolgenden
Verdichten hebt sich bei den Verdichtern mit 140 mm Kolben-@ die zesum-
te Ventilkombination ab, wodurch ein zusdtzlicher Raum mit Verbindung
zum Saugraum frei wird.

Die Flissigkeitsschlagsicherung bei den Verdichtern mit 100 mm ‘olben

Hurchmesser ist so ausgefiihrt, dafl sich beim Ansaugen von Flissikeit

und anschlieBendem Verdichten das gesamte-Druckventil abhebt und somit
ebenfalls zusdtzlichen Raum freigibt.

Sicherheitsventil (nur bei Schiffsausfiihrung):

Die Schiffsausfiihrung der Verdichter enthilt ein Sicherheitsventil,
welches zwischen die Saug- und Druckseite vor den Absperrventilen ein-~
geounden ist. Dieses Ventil ist federbelastet und wirkt differenzdruck-
abhingig. Das Ventil wird nach der Abnahme verplombt.

Abscheider

Jlabscheider:

Olabscheider werden in die Kalteanlagen gebaut, um moglichst viel des
Jles aufzufangen, was vonm Kdltemitteldampf aus dem Verdichter mitgeris-
sen wird. Ohne sie wiirde dieses vom Kdltemitteldampf mitgerissene 01

in die K&lteanlage gelangen, wodurch zwangsldufig eine Leistungsvermin-
derung folgen miiBte, AuBerdem kdnnte es, besonders bei sehr tiefen Tem-
peraturen, zu Verstopfungen durch Stockung des Oles der Anlage (Verdamp~-
fer) komuen.

Olabscheider werden zwischen Verdichter und Verfliissiger angeordnet und,

wenn sie mit einer automatischen Olriickfiihrung ausgeriistet sind, in

unmlttelbarer N&he des Verdichters aufgestellt, Dadurch konnen die Druck-
dmpfe zur Aufhelzung des Olsumpfes im Olabscheider benutzt werden, wo-

durch das im 01 enthaltene Kdiltemittel ausdampfen kann, Es wird somit

ein fast kdltemittelfreies 01 zuriick in das Kurbelgehduse gefiihrt, wo-

durch dem Aufschdumen des Kidltemaschinendles entgegengewirkt wird.

Schmutzabscheider:

Um den Verdichter vor Verschmutzung aus der Anlage zu schiitzen, sind i
Saugstutzen zwei Filtersidcke untergebracht, Sie sollen das Eindringen

von feinen Partikeln in den Verdichter verhindern und miissen besonders
wiahrend der ersten Betriebsstunden einer neuen Anlage hiufig gereinigt
werden, Der Zeitpunkt der SHuberung hidngt ganz vgn der Verschmutzung

der Anlage ab, sollte jedoch spidtestens nach den erstemn 10, dann nach

30 und 100 Betriebsstunden erfolgen. Sind danach immer noch Verschmutzun-—
gen festzustellen, dann ist das Reinigen der Filtersidcke im Abstand von
250 Betriebsstunden so lange zu wiederholen, bis kein Schmutz mehr fest-
gestellt wird. Danach kinnen die Filtersicke entfernt werden.

Leistungsmessungen miissen grundsdtzlich ohne Filtersicke durchgefiihrt
werden,
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11. Betriebsstorungen, Ursache und Behebung
(Eingriffe zur Behebung von Stdrungen, die das Offnen des Verdichters
erforderlich machen, diirfen wdahrend der Garantiezeit nur yom Montage-
personal oder Beauftragten des VEB Maschinenfabrik Halle durchgefiibrt
werden, )
Storungsauswirkung |[Storungsursache Behebung der Storungen
(Erscheinung)

11.1 zu hoher Kondensa- |{a) Luft oder andere Fremd- Anlage entliiften

tordruck

gase in der Anlage
b) zu warmes oder zu

wenig Kiihlwasser

zuviel Kdltemittel in
der Anlage

c)

d) Verschlammung oder Ver-
stopfung der Kendensa-
torkiihlfldche

e) zu weit geschlossenes

Regelventil

Wasserventil 6ffnen
Kdltemittel ablassen

Kondensator reinigen

Ventil nachregeln

11,2 zu niedriger Konden-
satordruck

d)

- |8)

a) Kondensato~ erhdlt
zuviel Kiihlwasser

b) Kdltemittelmangel

(erhdhte Uberhitzungs-
temperatur)

c) Arbeitsventile oder \
Kolbenringe sind defekt

oder undicht

durch Anfahrentlastung

bzw., Leistungsregelung
"sind einige Arbeits-
ventile auBer Betrieb
gesetzt.

e) verstopfter Squgfilter

im Verdichter

f)
ventil

undichtes Sicherheits~
ventil (nur bei Schiffs-
ausfiihrung)

zu welt gedffnetes Regel-

Wasserzufuhr drosseln

Kdltemittel einziehen

Vantile nachsehen, gege-
benenfalls nachschleifen
oder auswechseln. Kolben-
ringe priifen, gegebensn-
falls auswechseln.

Regulierungsorgan der
Anfahrentlastung bzw,
Leistungsregelung repa-
rieren, evtl., defekte
Teile auswechseln.

Saugfilter reinigen.

Ventil nachregeln.

defektes Sichefbeits-
ventil ausweshseln,
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Storungsauswirkung |Stdrungsursache Babebung der Stdrungen
(Erscheinung)
11.3 zu hoher Verdamp~ a) Uberfiillung des Ver= Régelventil weiter

ferdruck

b)

dampfers; da Regelven-
til zu welt gedffnet
oder zuviel Kdltemit=-
tel.

Minderleistung des
Verdichters durch
11.2 ¢) und 11.2 4)

schlieflen, evtl Kdlte-
mittel ablassen

siehe unter 11.2 ¢ ) und’
1.2 d)

11.4 zu niedriger Ver-
dampferdruck

b)

c)

d)

zu geringe Kdltemittel-
fillung, da Regelven-
til zu stark gedros-
selt oder zu wenig
Kdltemittel

Verstopfung der Fliis-
sigkeitsleitung, des
Reglerventils oder
des Saugfilters

verschamutzte oder ver-
6lte Verdampferflidchen,
Eis oder Salzausschei-
dungen an den Verdamp-
ferflachen

zu geringe Solege—'
schwindigkeit

"Verdampfer entdlen und

Regelventil tffnen bzw,
Kdltemittel nachfiillen.

Reinigung der verstopf-
ten Teile

sdubern, Sole auf rich-
tige Konzentration nach=-
priifen,

Ribrwerk iliberpriifen

11.5 Flussigkeits~ oder
Olschldge (Verdich-
ter klopft)

a)

b)

zuviel Fliissigkeit im
Verdampfer infolge fal-
scher Einstellung des
Flissigkeitsregulier-
organs oder Defekt

des Schwimmers

zu schnelle Erwdrmung

der Fliussigkeit im
Verdampfer

%

richtiges Einstellen des
Fliissigkeitsregulieror-
gans, defekten Schwimmer
reparieren, Olstand im
Kurbelgehduse priifen und
korriglieren,

Saugabsperrventil teil-
weise schlieBlen, Nach-
dem Verdichter wieder
normal lduft, langsam
Offnen des Absperrventild.

11.6 Ein oder mehrere
Arbeitsventile tre-
ten nicht in Tdtig-
keit. (Gilt nur fiir
Verdichter mit An~
fahrentlastung bzw,
Leistungsregelung.

a)

b)

Olleitung zu dem (den)
betreffenden Arbeits-
ventil(en) undicht.

zu geringer Oldruck

reparieren

siehe unter 11.10
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Storungsauswirkung [Stdrungsursache Behebung der Storungen
(Erscheinung)

c¢) Regulierorgan der An~ reparieren
fahrentlastung oder
der Leistungsregulie-
rung defekt

d) Oldruck zu niedrig siehe unter Punkt 11.
e) Manschette des Ventil- reparieren, gegebenenfalls

hubmechanismus sitzt auswechseln
fest oder ist defekt.

11.7 zu hohe Druckrohr- [a) defektes Arbeitsventil defekte Teile erneuern,

temperatur (z.B, Ventilplatten- (Ventile miissen sehr sorg-
bruch, Ventilfeder- fdltig zusammengebaut wer-
bruch, undichte Man- den, Beschddigte Telle oder
schetten und dergl,) falsch zusammengebaute Ven-
thle geben sofort Anlall zu
Schwierigkeiten.)

b) undichtes Sicherheits— | defektes Sicherheitsventil
umstrémventil (nur bei | auswechseln.
Schiffsausfihrung)

11.8 zu hohe Oltemperatur]  Triebwerkslager defeki.| beschédigte oder ausge-
laufene Lager auswechseln,

11.9 Stopfbuchse undicht ja) Gleitringfléchen def Gleitringflichen nachlédp-
(Gilt nur fir Stopfbuchse und Gegen- pen oder auswechseln, Geger-
r offene” Ausfiihrung) lauffldchen abgenutzt lauffldchen nachldppen.

oder beschddigt.

b) Gummiringe infolge Gummiringe auswechseln.
zu hoher Oltemperatur : ‘
(Lagerschdden und dgl.)
geschrumpft,

11,10 Oldruckmanometer ja) Luft oder Gas im Saug= Zahnradpumpe ausbauen und
zeigt keinen Druck rohr (2) (siehe 12.7) in einem Behdlter mit sau=-
an, bzw.. in der Zahnrad- berem Kdltemaschinenol

pumpe. : vollig eintauchen, Antriebg-

welle der Zahnradpumpe

50 lange in beide Dreh-

richtungen durchdrehen,

bis keine Luft oder kein

Gas mehr aus den Austrittss

5ffnungen der Zahnradpumpe

austritt. Pumpe mit 01

aufgefiillt wieder in Ver-

dichter einbauen. Auf rich:
tige Stellung der Kurbel-
welle und Antriebswelle
der Pumpe achten!

L]

b) Antrieb der Zahnrad- _defekte Pumpahantriebs-
pumpe ist weggeschert. teile auswechseln.
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Py

PP

zeigt zu geringen
Druck an.

b)

c)

e)

)

o)

h)

oder ist defekt.

zu wenig 81 im Kurbel-
gehduse

Olfilter (1) (siehe
12.7) vor der Olpumpe
zugesetzt.

zu hohe Oltemperatur

01 ist zu diinnflissig.

Uberstromventil (9)
(siehe 12,7) defekt
dder nicht richtig

eingestellt.

undichte Verschraubungen

ausgelaufene Pleuel-
lager, Kolbenbolzen-~

buchsen oder Hauptlager

Storungsauswirkungen Storungsursache Behebung der Stdrungen
(Erscheinung)
c) Oldruckmanometer Manometer iiberpriifen, ggf.
defekt auswechseln,
d) Absperrventil vor 01~ Absperrventil 6ffnen.
druckmanometer
geschlossen,
- 1%.11 Jldruckmanometer a) Oldruckmanometer héngt Manometer iliberpriifen, ggf.

ausbauen.

01 nachfiillen, bis Olstand
cas das letzte Drittel des
Schauglases erreicht hat.

Filter ausbauen und reini=-
gen., Nicht mit Tetra oder
anderen korrosionsfdrdern-
den Losungsmitteln aus-
waschen!

siehe unter Punkt 11.8.
Auflerdem feststellen, ob

Anlage richtige Kéltemittelt

flillung hat und ob Fremdgas
im Kdltemittelkreislauf
sind, Gegebenenfalls rich-

1 tige Fillumg herstellen

und Anlage entliiften., AuBer
dem kénnen defekteefArbeits-
ventile und zu hoher Ver-
flissigungsdruck zur Uber-
hitzung der Maschinen fiih-
ren. Defekte Arbeitsventile
auswechseln, Verfliissigungs
druck korrigieren.

iiberpriifen, ob vorgeschrie-
benes Kdltemaschinentl ver-
wendet wurde. Sonst Olwech-
sel. '

Uberstromventil/ auf richti-
gen Abblasdruck, Feder und

| dergl, iliberpriifen. Ggf.

richtig einstellen bazw,
defekte Teile ersetzehn.

Verschraubungen und Hohl-

schrauben aller Glfiihrenden
Leitungen nachziehen., Evtl,
defekte Dichtungen auswech~
Seln. -

Lagerspiel im Pleuel, Kol-
benbolzenbuchse und Haupt-
lager liberpriifen., Gégebenen
falls Lagerschalen bzw,
~buchsen auswechseln. Als
Richtwert wird filir die

1

L]
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Stdrungsauswirkung | Stérungsursache - “Behebung der Stdrungen
(Erscheinung)

Pleuelbuchse, die Pleuel-

lager und Hauptlager max,

0,15 mm fiir Verdichter mit
100 mm Kolben-g und 0,2 mm
fiir Verdichter mit 140 mm

_ Kolben-@ zugelassen,

i) zu hoeher VerschleiB Pumpenteile iiberpriifen,
der Pumpenteile evtl, erneuern.

J) starkes Schiumen des iiberpriifen, ob Mindestol~
Oles (zuviel Kilte- temperatur gemdB Abschnitt
mittel im 01 - tritt 12,3 erreicht ist. Sonst

besonders bei R 12- und| Anstellen der Olheizung

R 22-Verdichtern auf). | (R 12- und R 22-Verdichter)
‘ Beim Anfahren Saugabsperr-

ventil (1) (siehe Abschnitt

8.1) nur langsam 6ffnen,

wobei 01 am Schauglas

stdndig zu beobachten ist,

Tabelle 6

€

12, Pflege und Wartung des Verdichters

1241

12.2

Allgemeines:

Ven der Pflege und Wartung des Verdichters hdngt.im wesentlichen die
Betriebssicherheit der Kilteanlage ab., Wir raten deshalb dringend, die
in der Bedienungsanweisung enthaltenen Anweisungen, Empfehlungen und

Hinweise zu beachten.

Zur Wartung des Verdichters wie iliberhaupt der gesamten Kdlteanlage sind
nur Personen zugelassen, die eine besondere Ausbildung zur Bedienung
von Kdlteanlagen erhalten haben,

Wirkungsweise der Dfuckumlaufschmierung:

Die Schmierung und Kiihlung der Triebwerksteile aller Verdichter der
Baureihe 2 wird als Druckdl-Umlaufschmierung ausgefiihrt, wobei die Ol-

‘versorgung ausschlieB8lich durch eine direkt angetriebene, in beiden Dreh-

richtungen fordernde Zahnraddlpumpe aufrecht gehalten wird.

Das zur Schmierung bendtigte 01 befindet sich in dew unteren Teil des
Kurbelgehduses, der Kurbelwanne. Von dort wird es iiber ein groBflidchiges,
feinmaschiges, mit einem Permanentmagnetstab ausgeriistetesm Filter von
der im hinteren Lagergehiduse befindlichen Olpumpe angesaugt und zu den
Lagerstellen, in den Stopfbuchsraum (bei offenen Verdichtern) sowie zu
den Arbeitsventilen (bei Leistungsregelung bzw. Anfahrentlastung) gefor-
dert, A
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Die 0lzufithrung an die einzelnen Schmierstellen erfolgt einmal durch eigene
dafiir vorgesehene Bohrungen in der Kurbelweslle, zum anderen mittels einer
Unfithrungsleitung ilber den Stopfbuchsraum. Dadurch ist vor allem die
Gewihr einer Frischdlversorgung der Stopfbuchse gegeben. Die Schmisrung
der Kolbenbolzen wird bei den Verdichtern mit 100 mm Kolben-§ mittels
Spritztls, bei den Verdichtern mit 140 mm Kolben=@ durch Drucksl gewihr-
leistet. Aus diesem Grunde ist der Schaft des Pleuels der Verdichter mit
140 mm Kolben-@ mit einer ILingsbohrung versehen, wihrend das der Verdich-
ter mit 100 mm Kolben=@ am Kolbenbolzenauge hierfir zwei stark angesenkte
Iocher besitzt. .

In den Ulkreislauf ist ein federbelastetes {berstrdmventil eingebunden. ,
Dieses (berstrimventil ist auf einen {ffnungsdruck von 3,5 + 0,5 kp/em ©
eingestellt und soll ein unzulissiges Ansteigen des (ldruckes beim infah-
ren des Verdichters unter niedrigen Umgebungs- und Cltemperaturen verhin-
dern. Im Saugraum abgeschiedenes {1 wird iber Riicklaufbohrungen in den
Kurbelraum zurtickgefiihrt, '

Un den Verdichter vor Schiden bei Ausfall der Triebwerksschmierumg zu
sichern, ist dieser mit einem Jldruckwichter ausgeriistet, Der Oldruck-
wichter spricht auf Differenzdruck (ldruck - Saugdruck) an. Er setzt 5
den Verdichter aufer Betrieb, sobald der Differemzdruck unter 2,5 kp/cm
a:b'inkt. .
Beim Stillstand des Verdichters, also bei fehlendem Uldruck, ist der Kon-

takt am Oldruckwidchter geschlossen. Schaltet man den Verdichter ein, wird
des Zeitrelais (Einstellbereich O bis 20 =) ilber dem geschlossenen Kontakt

des (ldruckwichters erregt. iit dem Arlauf des Verdichters beginnt die
Clpumpe zu arbeiten und durch den steigenden Uldruck unterbricht der
Kontakt des (ldruckwlchters den Stromkreis zum Zeitrelais.

2
Bel Differenzdriicken 2,5 kp/cm Einstellwert schlieft der Kontakt des
Oldruckw#chters, und das Zeitrelais schaltet nacl der eingestellten Zeit
(cas 20 &) den Verdichter ab.

Das Zeitrelais verhindert ein Abschalten des Verdichters bei geringen
kurzzeitigen Cldruckschwankungen.

Technische Festlegung firr das Schmiersystem:

Olsorte: Kiltemaschinensl fir NH

folgenden technischen

3+ R 12 und R 22 nach TGL 14637 mit etwa

Daten;

Zihigkeit: 31 bis 36 cSt bei + 50 °C und ca. 600 cSt bei + 0 ¢
Stockpunkts hdchstens -~ 30 °c Je nach Betriebsbedingungen.
Zuldssiger Vassergehalt des (les: 30 mg H,0/kg

Fir die DDR gilt:; 51 Ki 33 fim NH3 ud R 12 und
Shell Clavus X9 fiir R 22.

Die Verwendung anderer (le ist nur nach Rilckfrage beim VER Faschinenfa=-
brik Halle zulissig, da sonst jegliche Garantieanspriiche erldschen.

Differenzprescostat: Abschaltdruck = 2,5 kp/cn?
(U1druckwlchter) (Differenzdruck -
0ldruck zum Saugdruck)

{berstromventil: Uberdruck = 3,5 + 0,5 kP/Cmz
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Maximale Oltemperatur: = + 80 °C

Mindestdltemperatur beim o
Anfahren des Verdichters: =+ 5 "C beim Betrieb mit NH3

Beim Betrieb mit R 12 und R 22 10 ... 25 °C
iiber den herrschenden Umgebungstemperaturen
(Olheizung).

Olauffiillen :
siehe unter Abschnitt 6,

Olnachfiillen
(Zahlen in Klammern sishe Bild 18 bzw. 19)

Das Nachfiillen des Kdltemaschinentles wird wie folgt durchgefiihrt:

Drosseln des Saugabsperrventiles (1), bis ein Unterdruck am Saugmanometer
(8) vorhanden ist. Vom OlablaBventil (5) Schutzkappe entfernen und

~ Schlauchtiille mit einem sauberen, 81gefiillten Schlauch anschlieBen und

in den Olbehilter tauchen. Luft darf sich nicht im Schlauch befinden.
OlablaBventil langsam voll 6ffnen, bis der Olstand am ﬁlschauglas cas.
2/3 Standhdhe erreicht hat, Durch den Differenzdruck, welcher zwischen
Atmosphdrendruck und Vakuum im Kurbelgeh#use ‘herrscht, wird das 01 ange-
saugt. :

Achtung!

Bei automatisch arbeitenden Kiihlanlagen ist widhrend des Olnachfiillvor-
ganges die Automatik des Verdichters abzuschalten und auf Handbetrieb
iiberzugehen. Beil plotzlichem Stillstand des Verdichters steigi der Druck
im Kurbelgehduse sofort an, wodurch sonst das 01 und Kdltemittel aus dem
Verdichter in den Olbehidlter zurickflieBen kann.

Ist der Olstand erreicht, OlablaBventil (5) schlieBen, Schlauchtiille
entfernen und Schutzkappe anbringen. Danacb langsam das Saugabsperrventil
voll dffnen. Bei automatisch arbeitenden Kihlanlagen die Automatik des

.Verdichters einschalten. Sind mehrere Verdichter in einem Maschinenraum

aufgestellt, so besteht die Mdglichkeit der Anordnung einer zentralen
Olversorgungsanlage mit fest verlegten Verbindungsleitungen zwischen
den Verdichtern und der zentralen Zalhnraddlpumpe.. Diese Anlage muB fiir
fiir einen Betriebsdruck von 16 kp/cm™ ausgelegt sein., Eine derartige
Anlage gestattet es, ohne Betriebsunterbrechung die Verdichter mit dem
erforderlichen Kdltemaschinendl nachzufiillen,
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12.6 Clwechsel:

Die Clqualitit und -beschaffenheit ist vor -~roler Wichtigkeit fiir die

Lebensdauer und den stdrungsfreien Betrish des Kiltemittelverdichters.

Durch erhthte Tempsraturen, Veralterung und vor allem durch Verschrut-

zung des (les wird dessen Schmierfiihigkeit stark gemindert. Das {1 wird
,  seiner Aufgabe, der Schmierung und Kithlung und damit der Niedrighaltung
des Verschleifies der Triebwerksteile, nicht mehr gerecht. Aue diesem
Grunde macht sich ein regelmifizer lwechsel erforcerlich.

dergleichen) ist, muf nach Inbetriebnahme einer sol&hen das {1 in kiirze=-

ren /bstinden gewechselt werden. Der 1. Clwechsel u? cyitestens nach

5 Betriebsstunden erfolgen. \.eiteres .schseln des Oles nach 50 und 3000
Betriebsstunden. '

Da die Verschmutzung besoncers stark bei neuen ‘nlazen {Rost, Zunder und

Ist das {1 sauber, dann maclt sich ein (lwechcel nur von Zeit zu Zeit
erforderlich, etwa nach 3000 Betriebusstunden oder nach jecder Kiltesaison.
Der Clwechsel ist bei betriebswarmem Verdichter vorzunehmen.

Man geht wie folgt vor:

15 Saugabsperrventil des noch arteitenden Terdichters zchliefen. Uadurch
Evakuieren des Verdichters. 5ldruci: besobachten!

2¢ Verdichter abstellen. Druckabsperrvehtil bei auslaufen&em Verdichter
schlielen.

3. Entl'iftungsventil 8ffnen.

4, Gleinziehventil 6ffnen, naclden eirn Rehdlter fir Alt3l unter dieses
gestellt wurde,

5. Einen oder mehrere ~eitlichke jSehu.-adeckal demo.tieren.

6« Kurbelgehiduse grindlich reinisen, reine lutzvéolle verwencen! Ilur
nichtfasernde Lappen (leinen) benutzer,

7+ C1filter =usbiuen, !acnetctab cerortieven, reinicen und wieder ein-
bauen., Das Reinigen =it Tetr: ist nicht et-tthaft. Tokacin odsr Hhn-
liche Reinigungsmittel ohne Zostwiriming sind z: hevorzugen.

fs Kurbelgehiuse ‘ber reitliche Jeh*u=eX fr. 1 en mit frischem ©'1 ~u‘e
fillen, Gleiche (lsorte verwsnlden! -

Cs Seitliche Gehiurececkel montieren, n~chder ishtungen gepr’ft und
eventuell beschidirte ~uscgewachralt vmrden,

10. Verdichter ev-luieren (ziehe Absc rnitt 7.2) und, £:11z “lgtand
des schouslases) nickt erreicht ist, 71 ~uff llen (=
60203 bzw,. 12.5).
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Olkreislauf - Schemata fir Standard - Kéltemittelverdichter

der Baureihe 2

12. 7.

Olkreislauf - Schema

12.7.1

fur Standard - Kaltemittelverdichter
der Baureihe 2 - offene Ausfihrung
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13. Periodische Kontrollen

Die Kontrollen und Wartungsarbeiten diirfen nicht erst bei Betriebsstirune
gen am Verdichter oder an der Anlage einsstzen. Sie sellten vielmehr in
regelmifigen Absténden durchgeflibrt werden, um damit eventuelle Febler
rechtzeitig zu erkennen und dadurch die Kklteanlage vor grtiSeren Schiden
zu bewahren, _

Durch diese periodischen Kentrollen diirfen jedoch die Garantieverpflich~
tungen nicht verletzt werden, .

Un den Verdichter m8glichst rationell auszunutzen, sollen die periodi-
_schen Uberholungen und Kontrollen mdglichst in Stillstandsperioden gelegt
verden, ' B : _

Diese routinemiiBige oder periodische Wartung kann jedoch nur als
"Minimalwartung™ bezeichnet werden. Das heifit mit anderen Worten, die
Kontrollen werden erst dann durchgefiibrt, wenn die vom Herstellerverk
angegebenen Betriebsstunden erreicht sind, Bei den angegebenen Betriebs-
stundenzahlen handelt es sich um Erfahrungswerte, wobei dtého 80 gewdhlt
wurden, daB die Kontrolle an verschiedenen VerschleiBteilen gleichzeitig
als sinnvoll betrachtet werden kann, Dadurch ist es mdglich, die Wartungse
kosten gering zu halten,
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1%, Hon!;‘o- und Reparaturbinveise

44,1 Allgenmeines:

Die naghfelgenden Himweise hoschrllkcn sich auf die wesentlichen Punkte,
die bei Dementage- bzw, Mentagearbeiten zu beashten sind.

14,2 Ausveonseln der Gleitringdichtung:

Beiau Ausveshseln der Gleitringdichtung oder von Teilen derselben ist
vorher der Antriebsmotor zu entfernen und die Kupplung zu dc-ontiorcn
(siehe Montageanleitung fiir die Kupplung).

Zur Dementage des Gleitringdiehtungspaketes
ist der Ausheber unter den Belzenbund su
schieben, zum Ausrasten der Halterung aus
der Mitnabmebobhrung in der Kurbelwells.
Danach kann das Paket nach Bild 26 von der

Bolzen Ausheber  yq11e abgezogen werden,

ollln o

Bild 24

Zur Montags des Gleitringdiehtungspaketes

. ist der Belzen mit dem Ausheber anzuheben
Mutter M14x1,5 Ausheber und zu arretieren, Dies erfolgt durch Ein-
klemmen des Aushebers zwischen die Mutter

M 1 x 1,5 und den Fihrungsring (Bild 25).
A~ Fihrungsring N

sEEiEN

Bild 25

Zus Abgziehen des Gleitringdich-

tungspaketes ist die Abziebvor-
Aushebebolzen Sechskantmutter richtung mit der Spindel in die
Gewindebobrung des Verdiebter-
wellenstumpfes zu schrauben, Die
Aushebebolsen sind hinter die
Gleitringdichtung zu bhaken, Dureb
binksdrebhen der Sechskantmutter
—3 wird das gesante Paket abgesegen.

Achtung!

Vor dem Abziehen muf der Arbeits-
gang nach Skizze(Bild 24)durehge-
- ‘ : fiihrt sein,
Bild 26 Vor dem Einbau sind die Gleit-
flidchen der Ringe su kentrollieren.
Sie diirfen keine Risse oder andere Besebidigungen aufveisen,

Beim Einsetszen des Stepfbuchspaketes ist darauf su ashten, daB der Mit-
nebmer des Paketes in der Ausnebmung der Karbelwelle richtig einrastet.
Der Stepfbuchsdeskel ist gleichmiiBig ansusiehen,




-59 -

14.3 Ausvechseln des Wellendiubtringes (nur fiir halbhermetische Verdichtertypet)

Miissen bei der halbhermetischen Bauart am vorderen Hauptlager Arbeiten

durchgefiihrt werden, so muBl in jedem Fall der Halbhermetik-Einbaumoter
abgebaut werden (hierzu 14.,12).

Bei der halbhermetischen Bauart wird die Wellenabdichtung nicht, wie bei
der offenen Maschine durch eine Gleitringdichtung, sondern durch einen
Wellendichtring (mnach TGL 16 454) libernommen,

vord. Lagergehduse

% ﬂ*,/bessung

P S

Bild 27

-

Zu diesem Zweck wird der Wellendichtring im vorderen Hauptlagergehiuse

aufgenommen, Der Einbau muB} so erfolgen, daBl die Dichtkante dem abzu-.
dichtenden Raum zugewendet ist,

Beim Einpressen des Wellendichtringes in das vordere Lagergehiuse muB
sich der Kurbelwellenstumpf in einem ordnungsgemiBen Zustand befinden
(darf keine Beschidigungen - Riefen, Rostansatz und dergl. - aufweisen,
mufl richtig gesiubert und mit Kidltemaschinendl benetzt sein).
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14.4 Ausvechseln der Saug- und Druckarbeitsventile:
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Bild 28

14.4.1 Auswechseln der Saug- und Druckarbeitsventile an Verdichtern mit

100 mm Kolben-f

Um die Arbeitsventile der Verdichter mit 100 mm Kolben-@ besichtigen, .
priifen oder auswechseln zu kbnnen, miissen das Drucksammelrobr und
die Zylinderk®pfe abgebaut werden.,

Danach erhdlt mwan Zugang zu der mit 4 Innensechskanischrauben auf die
Laufbuchse aufgeschraubten Saug-Druckarbeitsventil-Kembinatien. Nach
Herausschrauben der 4 Befestigungsschrauben und nach dem Abschrauben
der zur Abschaltung der geregeltien Ventile erforderlichen Olleitung
kann die gesamte Arbeitsventilkombination abgehoben und ausgebsut
werden,

1%4.4,1,1 Demontage des Druckventils (Verdichter mit 100 mm Kolben-§)

(siehe Bila 28)

" a) Herausschrauben der 8 Innensechskantschrauben (25)
b) Ventildeckel (2) abnaehmen

c¢) Gesamten Federkorb (7) mit Druckfedern (26) und Druckarbeitnventii
(19) aus Saugventilkdrper herausnehmen.

d) 2 Senkschrauben (20) aus Druckarbeitsventil berausschréubon
(Achtung! Zahnscheiben (21) nicht verlieren!)

e) Ventilfinger (22) abnehmen.
f) Streifenfedern (24) herausnehmen.
g) Streifenplatten (23) vom Ventilsitz abnehmen

h) Ventilplatten, -federn, Zwischenplatte und Ventilsitz auf ordnungs-
gemdBen Zustand und VerschleiB priifen. (Die Uberdeckung zwischen
Ventilplatte und Ventilsitz muB allseitig aindestens 0,7 mm betragen.
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Ermiidete Ventilfedern und -platten, defekte und beschddigte Teile
auswechseln, Vor dem Zusammenbau VentilkOrper und Einzelteile gut
sdubern und mit Kdltemaschinendl einsprihen.

14.4.1.2 Demontage des Saugventils (Verdichter mit 100 mm Kolben-g)

(siehe Bild 28)

a) Losen und Herausschrauben der 8 Senkschrauben (14), (Vorsicht,
Zahnscheiben nicht verlieren)

b) Ventilfinger (3) abnehmen.

c) Streifenfedern (4) herausnehuei.

d) Streifenplatten (5) herausnehmsun.

e) Zwischenplatte (6) aus Saucgventilk@rper nehnan,

f) Priifen des Sitzes und aller anderen Teile auf ordnungsgemifen

Zustand, defekte Teile auswechseln., (lberdeckuns zwischen Ventil-
platte und Ventilsitz muB allseitig mindesiens 0,7 mm betragen.)

14.4.2 Auswechseln der Saug- und Druckarbeiicventile an Verdichtern

nit 140 mn Kolben-@:

o\
3 6_4 S 23 24 19 21 20 14 15

Bild 29
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Das Besichtigen, Priifen oder Auswechseln der Arbeitsventile oder deren
Teile kann erst arfolgen, nachdem das Drucksammelstiick ven den Zylinder-
kdpfen abgesehraubt und die Zylinderkdpfe abgenommen sind. Danasch kann
die Saug-Druckventil-Komwbination bei den Verdichtern mit 140 mm Kolben-
durchmesser ohne Verwendung von Werkzeugen von ihrem Sitz gehoben und
ausgebaut werden, nachdem bei den geregelten Arbsitsventilen vorher

die zur Regelung erforderliche 0lleitung abgeschraubt wurde.

Demontage des Druckventils (Verdichter mit 140 mm Kolben-@) (s.Bild 29)

a) Sicherungsblech (17) ldsen.
b) Gewindering (16) herausschrauben.

¢) Druckventilsitz (19) aus Saugventilkdrper herausnehmen, dann wie
unter Abschnitt 14.4,1.1 (ab Punkt d) verfahren!

Demontage des Saugvéntils (Verdichter mit 140 mm Kolben-@) (s.Bild 29):

Wie unter Abschnitt 14.4.1.2.

14,5 Auswechseln ven Manschetten bei Ventilen mit Reglung (s. Bild 28 und 29)

(gi

Sol
so
fol

a)

b)

c)

a)

e)

f)

g)

1t sowohl fiir Verdichter mit 100 mm als auch mit 140 mm Kolben-@).

len Teile des Abhebemechanismus besichtigt oder ausgewechselt werden,
muB, nachdem die Arbeitsventile aus dem Verdichter ausgebaut wurden,
gendermaBen vorgegangen werden:

8 Schraubenbolzen bei 14Qer Verdichtern (7), 8 Innensechskantschrauben
(25) bei 100er Verdichtern, aus Saugventil herausschrauben (Weicheisen-
dichtungen nicht verlieren!)

Ventildeckel (2) von Saugventilkdrper abnehmen (Vorsicht! Dichtung
nicht zeérreiBent) ,

Dichtung (18) von Saugventiloberteil abnehmen.

Abhebefedern (8), Abhebestifte (9) (StoBel), Abhebering (10) und
Abhebescheiben (11) aus Saugventiloberteil herausnehmen.

Herausblasen der Topfmapschetten (13) mit Hilfe von sauberer Prefiluft
in die einzelnen 8 Ldcher der Ringnut., (Um das Wegfliegen der Manschei-
ten zu verhindern, sollte man die jeweilig herauszublasende Manschettie
mit einem sauberen Lappen abdecken.)

Distanzscheibe (12) aus SaugventilkOrper nehmen,
Ausgebaute Teile und Oberfldchenbeschaffenheit der Bohrungen fiir Man-

schetten und StoBel auf ordnungsgemdBen Zustand und Sauberkeit iiber-
priifen, Defekte Teile auswechseln.

'Vor dem Zusammsnbau, welcher in umgekehrter Reihenfolge erfolgti, miissen

all

e Teile griindlich gesdubert und mit Ki¥temaschinendl eingedlt werden,

Der Zusammenbau des Saugventils arfolgt bei abgehobenen Stofeln (Stoﬂel

ste

hen nicht iiber).



14.8

14.9

- 63 -

Beim Auswechseln von Ventilplatten und =federn ist besonders auf eine ein-
wandfreie Fihrung derselben in der Zwischenplatte zu achten.

Die Ventile sind nach jedem .Ausbau neu auf die Laufbuchse aufzuschleifen.
Das Aufschleifen des Saugventils auf die Zylinderlaufbuchse soll nur als
zusammengebaute Saug-Druckventil-Kombination erfolgen. Beim Schleifvorgang
ist darauf zu achten, daB keine Schleifpaste in Ventile oder Laufbuchse
gelangt,

Achtung ! Bei demontiertem Saugventil nie den Antriebsmotor qifschalten,
da sonst die Zylinderlaufbuchsen wandern, -

Bei jeder Demontage sind die Sicherungen fiir den Antriebsmotor
herauszunehmen,

Demontage von Kolben und Pleuelstange:

Zur Demontage von Kolben und Pleuelstange. missen die Zylinderkopfe, die
Arbeitsventile und die seitlichen Gehidusedeckel abgeschraubt und vonm
Verdichter abgebaut sein., Vorher mufl jedoch das 01 aus dem Kurbelgehiuse
ab :elassen werden (UlablaBventil Pos, 14, Anordnung der Bedienungsorgane);
da es sonst aus den seitlichen Montagedffnungen des Kurbelgeniduses aus-
treten wlirde. Danach kiUnnen die Pleuelschrauben mittels Momentenschliissels
(siehe Tabelle 8) geldst und herausgeschraubt werden. Jetzt ist der PleuelJ
deckel abzunehmen, das Pleuel anzuheben und die beiden geteilten Lager-
hdlften aus der Pleuelstange bzw. vom Kurbelwellenzapfen zu nehmen. Nun
kann die Pleuelstange mit dem Kolben nach oben aus der Laufbuchse gezogen
werden.,

' Auswechseln der Pleuelstangenlager:

Die Pleuellager (geteilte Lagerschale und Kolbenbolzenbuchse) miissen aus-
gewechselt werden, wenn das Lzierspiel 0,15 mm (Verdichter 100 mm Kolben~@g)y
bzwe. 0,2 mn (140 mm Kolben-@) erreicht hat.

Das geteilte Schalenpaar kann, nachdem die Pleuelstange auseinanderge-~
schraubt wurde, ohne Schwierigkeit aus dem Pleueldeckel und Pleuelschaft
herausgenommen werden, Die Kolbenbolzenbuchse ist eingepreft. Das Heraus-
driicken der abgenutzten Buchse und das Einpressen der neuen nimmt man,

wenn keine Presse vorhanden ist, im Schraubstock vor. Um Kolbenbolzenbughse
und Pleuel vor Beschddigung zu schiitzen, sind Schutzbacken zu verwenden.

Auswechseln der Zylinderlaufbuchsen:

Nach Demontage der Zylinderkopfe - Arbeitsventile - Kolben - Pleuel sind
die Zylinderlaufbuchsen zugédnglich. Zum Ausbau sind keine Spezialwerkzeuge
erforderlich, )

.//

Beim Einbau neuer Zylinderlaufbuchsen miissen diese im Kurbelgehiuse auf-
geschliffen werden (gilt nur fiir Verdichter mit 140 mm Kolben-@). Die
Abdichtung der 100er Laufbuchsen erfolgt mittels Dichtung. (Beim Einbau
Dichtungen kontrollieran!)

Kontrolle des schidlichen Raumes:

Eine Uberpriifung des schidlichen Raumes (Raum zwischen Arbeitsventil und
Kolbenboden) ist vor allem danglerforderlich, wenn Teile des Triebwerkes
oder Laufbuchsen ausgewechselt wurden.
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Gemessen vird der Sohadraum im Herstellerwerk mit einer eigens dafir
gefertigten Sonderlehre (MeSbriicke mit MeSubr) bzw. am Montageort ait
einen Tiefenmal, Er soll bei Verdichtern der Baureihe 2 mit einem Kol-~
bendurchuesser ven 140 ma 0,8 bis 1 mm und 100 mm 0,6 - 0,9 mm betragen.

Eine genaue Ho:-ung kann nur erfolgen, wenn die Zylinderlaufbuchse fest
gegen ihren Sitz im Kurbelgehiiuse geschraubt wird. Der sobidliche Raum
wird bel den Verdichtern mit 100 mm Kolben~§ durch Auswechaeln der Dich-
tungen unter dem Bund der. Laufbuchse entsprechend vergrSert bzw. ver-
kleinegg. Starke Dichtung - VergrdBerung, schwache Dichtung -~ Verkleine~
rung des schlidlichen Raumes,

Der schiidliche Raum an den Verdichtern mit 140 mm Kolben-f 1kB8t sich

nur Hindern, indem bel erforderlicher Verringerung des schiédlichen Raumes
an Bund der Laufbuchse oder bei VergrdSerung am Kolbenboden die erfor-
derliche VergrtBSerung bzw. Verringerung durch mechanische Bearbeitung
vorgenemmen wird, ;

14,10 Ausban der Zahnraddlpumpe:

Die Zahnraddlpumpe ist im hinteren Hauptlagargohﬁuso untergebracht, Sie
wird direkt iliber die Kurbelwelle angetrieben und fBrdert in beiden Dreh-
richtungen,

Nach dem Ablassen des Kiltemittels aus dem Verdichter kann der Abbau

des OlpumpenabschluBdeckels erfolgen und die Olpumpe aus dem hinteren
Hauptlagergehiuse herausgezogen werden. Zu diesem Zweck sind im vorderen
Deckel der Zahnraddlpumpe zwel Gewindeldcher (M6 bei Verdichtern mit
100 mm Kolben-§ und M10 bei den Verdichtern mit 140 mm Kclben-#) vor-
gesehen,

14,11 Montageanleitung flir die XKupplungs
(gilt nur fiir offene Ausfiibrung)

Der Antrieb der Verdichter der Baureihe 2 in offener Ausfiihrung erfolgt
tiber eine elastische Klauenkupplung mit Schwungring.

Das Aufziehen der Kupplungshilfte mit Schwungring auf den Wellenstumpf
des Verdichters erfolgt mit der kombinierten Auf- und Abziehvorrichtung
(Zeichnungs-Nr., K 1,2,110-26 1(3) fiir Verdichter mit 100 mm Kolben-g, -
K 1.2,31-26 WE (3) fur 140 om Kolben-@), welche mit jedem Verdichter
mitgeliefert wird.

Um ein Wandern der beiden Kupplungshilften auf den Wellenstimpfen su
verhindern, sind beide Hilften mit einey Gewindeloch M12 versehen, so
da8 wman sie, nachdem die PaBfedern angebohrt wurden, mit Hilfe ¥on
Madcn-ohraubon festschrauben kaunn,

a) Das Aufziehen der Kupplungshilfte auf den Vellenstumpf des Vordlob-
ters geht folgendermaBen vor sich:

1. Spindel der kombinierten Auf- und Abhiebvorrichtung wird in das
Gewindeloch des Vardichtorvollongtunpfos geschraubt,

2, Gummipuffer iiber PaSfedernut entfernen.

3. Madenschraube so weit xuriickdrehen, dal Spitme nicht webr aus
PaBfedernut vorsteht.

4. Kupplungshéilfte mit Sohwungring auf Wellenstumpf setsen,



b)
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6.
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Briicke der Auf- und Abziehvorrichtung auf Spindel stecken.

Mutter auf Spindel schrauben - Kupplungshidlfte aufziehen, bis

Stirnseite der Kupplung mit Stirnseite Wellenstumpf fluchtet.

Madenschraube M 12 anziehen und Guummipuffer einsetzen,

8. Spindel der Auf~ und Abziehvorrichtung aus Wellenstumpf schrauben.

Abziehen der Kupplung mit Schwunériug: -

1. Gummipuffer iiber PaBfedernut herausnehmen;;

2. Madenschraube 10sen,

3. Spindel der kombinierten Auf- und Abbiehvorrichtung in Wellen-
stumpf schrauben, .

4. Mutter auf Spindel schrauben.

5 Briicke der Auf- und Abziebhvorrichtung auf Spindel stecken und an
Kupplungsstirnseite schrauben (2 Gewindelocher in Kupplungsstirn-
seite).

6+ Mutter der Vorrichtung von Spindel drehen - Kupplung abziehen.



Aufziehen der Kupplung

{ / Gummipuffer entfernen
Gewindestift zurickdrehen

o

o
m

S=

Bild 30

-Abziehen der Kupplung

Gummipuffer, vor Abziehen
der Kupplung entfernen

AN
|

I Gewindestift zuriickdrehen

Sechskantschrauben 90°(vcrsctzt

Y

- Bild 31
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14,12 Auswechseln des Halbhermetik-Einbaumotors

Eine Demontage und anschlieBende Montage des Halbhermetik-Einbaumotors
macht sich erforderlich bei Reparaturen am vorderen Hauptlager, am Wellen-
dichtring und bei defektem Motor., )

o Die Montagearbeiten sind in trockenen Riumen durchzufiihren, Der Anbaumotor
i ist an der Ringschraube anzubhingen. Jetzt sind die Befestigungsschrauben
herauszuschrauben, wonach das Motorgehiuse mittels Abdriickschrauben aus
seiner Zentrierung gedriickt und nach vorn weggezogen werden kann.

Vorsiocht 1 Statorwicklung nicht beschiddigen 1

Bei dem Montieren erfolgt dieser Vorgang in umgekebrter Folge, wobei be-

. sonders auf zentrisches Einfiihren zu achten ist.

. Bei Motorausfall Ursache des Ausfalles ergriinden und abstellen, Defekter

. Motor ist komplett (einschlieBlich Motorgehiuse u. Klemmkasten, jedoch

ohne Rotor) an VEB Mafa Halle oder eine dafiir vorgesehene Vertragswerkstatt
zu senden und ein neuer Motor ist anzufordern.

Vor Anbau des neuen Halbhermetik-Einbaumotors ist mindestens ein seitlicher
Deckel und eine Laufb:chse zu demontieren, um die JSauberkelf des Verdich-
ters zu kontrollieren, Bei Feststellunz von RuB oder Verschmutzung ist der
gesamte Verdichter zu demontieren (s.14.) und griindlich zu reinigen., Glei-
ches gilt flir Anlage, wobei hier oft schon mehrmaliges krdftiges Spiilen
der Anlage mit R 12 zuw Ziele fiihrt (Sicherheitsvorschriften beachten!),

| Das Wichtigste vor Anbau des neuen Motors ist also eine saubere Kilteanla-
S ge (einschlieBl,Verdichter).

Ist der Motor, wie oben beschrieben, montiert, so sind die Isolationswider-
stdnde zu messen (ohne eingelegte Briicken). Bei Wertan kleiner 3 M Obhm ist
3 der Verdichter zu evakuieren (s.72) und zu trocknen (Wirmestrahlung,

s Temp. 160 C). Danach erneute Priifung der Isolationswiderstinde.

Dureh die Deckeldffnung (Deckel ist vor Anbau des Motors zu demontieren)
ist das radiale Spiel zwischen Rotor und Stator mittels Fiihlerlehre zu
priifen. Kontrolle bei verschiedenen Rotorstellungen., Erforderliches

Spiel: 0,4 bis 0,6 mm bei Verdichtern mit 100 mm KolbenP (KR 250./.),

0,6 bis 0,8 mm bei Verdichtern mit 140 mm Kolbeng (KR 280./.) (s.Bild 32),
Eine Abweichung durch Spielverengung nach unten ist fiir 1ooer- Verdichter
bis 0415 mm, flir 14cer Verdichter bis o,4 um zuldssig, da sich die Kur-
belwelle im Stillstand dureh ihre Bigenmasse und die des Rotors setzt.

Das Einjustieren des Luftspaltes erfolgt durch geringes einseitiges
Nachziehen der Befestigungsschrauben am Motorflansch.

Die Inbetriebnahme erfolgt nach Punkt 8,2.3.

Halbhermetik - Einbaumotor —
(ohne Motorgehduse)
Ansicht:

Stirnseite Kurbelwelie

Pe%

0,6 bis 0,8mm
(f. Motortyp: KR280.../.-...)

j
/
/
//
/4

Zf

R4S /4 0,4 mm _min.(f. Motortyp: KR280.../._._.__ )
0,15mm min.(f. Motortyp: KR 250..._/.....)

Bild 32
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14.13 Anzugsmomente fiir Schrauben und Muttern an Verdichtern der Baureihe 2:

GroBe der Anzugsdrehmomente fiir Schrauben nach TGL 0-912 bei
-Verwaendung von Durchgangsldchern nach TGL 0-69 der Reihe "mittel"

Gewindenenndurchmesser
(Benennung - Zeichng.Nr,)

Anzugsdrehmomente Ma

mkp bei Verwendung
der Schraubenqualitidt
8 G

Bemerkung

M6 0,88

M 8 2,2

M 10 4.4

M 12 7,8

M 16. 20,0

M 20 39’5

M 10x1 Pleuelschraube - 4,16 Ma muB unter allen Um-
K 1.2.110-8/15 stdnden eingehalten
(4) werden!

M 12x1,5 Pleuelschrau=~ 742 Ma mulB unter allen Um~

be stdnden eingehalten

K 1.2.310-8:6(4)

werden!

Tabelle 8

- Die in der Tabelle angegebenen Ma-Werte sind Richtwerte. Beim
Anziehen der Pleuelschrauben miissen die angegebenen Werte un-
bedingt eingehalten werten!
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15 Sicherheitsvorschriften beim Betrieb von Kdlteanlagen N

15.7 Sicoerheitsvorschriften beim Betrieb vom Kidlteanlagen mit Ammoniak:

HierlUber geben die einschlégigen Arbeitsschutzanordnungen Aufschluf
(ABAC 522/1 und TGL 12951). Die ABAO 522/1 (Arbeitsschutz- und Brand-
schutzanordnung - Kdlteanlagen) liegt nur im Entwurf vor. Giiltig ist
-hier zur Zeit noch die ASAO 522, Arbeitsschutzanordnung - Kdlteanlagen.

Bingriffe in die Kiiblanlage, insbesondere in den Kdltemittelkreislauf,
diirfen nur vom Kdliefachmonteur oder geschultem Personal mit gleicher
Qualifikation vorgenommen werden. Hierbei sind selbstverstindlich die
Garantiebedingungen zu beachtdn,

Die Kiltemittelflaschen miissen liegend oder so aufbewahrt werden, dafl
sie gezen Umfallen sut gesichert sind. Vor starker Erwidrmung und star-
kem Frost sind sie zu schiitzen,

Die Stahlflaschen diirfen keinesfalls durch Lotlampe uhd dergl., z. B.
beim Filllen der Anlage, angewdrmt werden (Explosionsgefahr!).

Anmerkung: Das Ammonisk befindet sich in Stahlflascben im verfliissigten
Zustand, Bel einer umgebungstemperatur von +20 °C stellt sich in den
Flaschen ein Druck von 8,7 kp/cm® (Uberdruck) ein. Bei Erwdrmung auf +40°¢
erhht sich der Druck bereits auf 15,9 kp/cm“ (Uberdruck). Auf Grund der
&tzenden und schleimhautreizenden Wirkung von Ammoniak miissen fiir Arbei=-
ten, bei denen mit gefahrbringendem Austreten von Kiltemitteln zu rechnen
ist, geeignete Atemschutzgerdte, geeigneter Augenschutz uncd geeignete
Schutzhandschuhe verwendet werden. (Siehe hierzu ASAO 72 - Atemschutz-
filtergerdte, Sauerstoffkreislaufgerdte, Frischluftgerdte.) Starke und
dawuit gefdbrliche Undichtheiten sind bei vielen Defekten und Reparaturen
mdglich, z.B. beim Offnen und Abnehmen von Maschinenteilen, Rohrleitungen
und Ventilen sowie beim Arbeiten an Stopfbuchsen und Dichtungen.

Neben. der &tzenden und schleimhautreizenden Wirkung verursacht fliissiges
Ammoniak durch seinen niedrigen Siedepunkt von etwa =33 °C bei Atmo-
sphirendruck auflerdem noch Verbrennungen bei direktem Kontakt mit der Hautw -

Aumoniak ist giftig, aber durch seinen stechenden Geruch bereits in
auBerordentlich geringen und ungefdhrlichen Konzentrationen wahrnehmbar.
Es hat damit eine hohe Warnwirkung und zwingt bereits lange vor dem
Erreichen einer gefahrbringenden Grenze zur Flucht.

Die Kiiblmaschinenrdume miissen Ausgangstiiren haben, die sich nach aufBen
6ffnen lassen und unmittelbar ins Freie fiihren oder einen lngehinderten
Fluchtweg ermdglichen., Die RHume miissen ausreichend entliiftet werden.
Tiren von Kiihl- und Gefriérrdumen mit Temperaturen unter +5 °C sollen
von innen zu offnen sein und eine Signaleinrichtung fiir versehentlich
Eingeschlossene besitzen,

Beim Entdlen von Apparaten ist groBte Vorsicht geboten, da leicht fliis-
siges Ammoniak mitgerissen wird und unter starker Geruchsentwicklung aus
dem abgelassenen, 0l entweicht. AuBerdem kdnnen solche Olspritzer, in
denen immer Spuren von Ammoniak enthalten s1nd, bei Beriibrung mit Kdrper-
teilen Brandwunden verursachen,
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Ist aus irgendwelchen Griinden ein Apparat der Anlage undicht, sa ist
dieser vor dem Schweiflen griindlich zu entliiften. Arbeiten dieser und
dhnlicher Art diirfen selbstverstdndlich nur von hierfiir geschulten
Fachkrdften ausgefiihrt werden, Handelt es sich bei solchen Apparaten

“um geprUfte Druckbehdlter, so sind auBerdem die einschldgigen Vorschrif-
ten fiir DruckgefdfBe (ASAO 840/1) zu beachten.

Zur Feststellung vqnm Undichtheiten an Ammoniakleitungen sind zweck--
mdfBigerweise brennende Schwefelfidden oder ein in Salzsdure getauchter
Glasstab zu benutzen, (Bei Anwesenheit von Ammoniak bildet sich weiBer
Nebelc)

15.2 Sicherheitsvorschriften beim Betrieb von Kdlteanlagen mit R 12 und R 22:
15.2.1 Herstellung, Priifung, Aufstellung und Inbetriebnahme:

a) Fur die Herstellung, Priifung und Aufstellung von Kalteanlagen mit
R 12 und R 22 gilt die TGL 12951 in der bei AbschluB der Projektie~
rung jeweils giiltigen Fassung. Dasselbe gilt fiir Verdnderungen an
bestehenden Kdlteanlagen und den dazugehdrigen Baulichkeiten.

b) Eine neue oder verdnderte Kidlteanlage darf nur nach Vorlage der
Bescheinigung Uber die Montagepriifung nach den Bestimmungen der
bei AbschluB der Projektierung oder der Verdnderung jeweils gililti-
gen Fassung der TGL 12951 in Betrieb genommen werden.

15.2.2 Bedienung, Instandhaltung und Instandsetzung:
Der Leiter des Betriebes, in dem die Kdlteanlage benutzt wird, hat zu
veranlassen, dall die K&dlteanlage in betriebssicherem Zustand erhalten
wird. Sind die Wartungsbedingungen ﬁich; gegeben, so hat er den Her-
steller oder einen Fachbetrieb mit der Uberwachung und Wartung der
Kdlteanlage zu beauftragen,

Die selbstdndige Bedienung und Instandhaltung von Kdlteanlagen darf
nur zuverldssigen, mit der Anlage vertrauten, iiber 18 Jahre alten
Personen, die liber das fiir diese Arbeiten ndtige Fachwissen verfiigen,
iibertragen werden,

Der Leiter des Betriebes hat zu veranlassen, dafl die vom Hersteller
ausgearbeitete Bedienungsvorschrift dem Bedienungspersonal erldutert
wird. Die Bedienungsvorschrift ist so aufzubewahren, daB sie vom
Bedienungspersonal jederzeit eingesehen werden kann,

AuBerdem sind, wenn die Art oder GrdBe der Anlage es erfordern, vom
Leiter des Betriebes fiir die einzelnen Arbeitsplitze Arbeitsschutz-
und Brandschutzinstruktionen herauszugeben, in denen unter anderem

folgende Punkte zu behandeln sind:

a) Die flir den betreffenden Arbeitsplatz zutreffenden Teile der
Bedienungsvorschrift.

b) Die Zeitriume, in denen die Anlage beim Anfahren stindig iiberwacht
werden mufd;

‘c) Personliche ArbeitsschutzmaBnahmen der an der Anlage Beschdftigten.
d) Verhalten bei Stdorungen und Brinden,.

e) Festlegung der Zeitridume, in denen iiber die Arbeitsschutz- und
Brandschutzinstruktionen Belehrungen am Arbeitsplatz stattfinden miis-
sen,
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Diese Arbeitsschutz~ und Brandschutzinstruktionen sind an den einzelnen

" Arbeitsplédtzen sichtbar auszuhingen bzw, auszulegen.

Instandsetzungs- und Montagearbeiten, bei denen mit gefahrbringendem
Austreten von Kdltemitteln zu rechnen ist, z., B, Offnen und Abnebmen
von Maschinenteilen, Robrleitungen, Ventilen, Arbeiten an Stepfbuchsen,
Dichtungen, dirfen nur von Personen vorgenommen werden, die fiir diese
Arbeiten die notwendigen Fachkenntnisse besitzen. Dabei sind stets
Arbeitsschutzmittel, insbesondere Atemschutzgerite, Augenschutz und
Schutzhandschuhe, zu verwenden. Gleichzeitig muB eine zweite Person

an geeigneter Stelle zur Beobachtung und Hilfestellung bereitstehen,

15.2.3

Beil den monatlichen Belehrungen ist das Bedienungspersonal mindestens
vierteljdhrlich einmal liber die bei dem vorliegenden Kidltemittel mdg-
lichen Gefdhrdungen und die erforderlichen SchutzmaBnahmen zu unter-
richten. Dabei sind mindestens einmal jdhrlich praktische Unterweisun-
gen lber die Handhabung der Arbeitsschutz- und Brandschutzmittel durch-
zufihren,

An Handabsperrorganen, die beim An- und Abstellen der Kiélteanlagen

und wdhrend des Betriebes der Kdlteanlage stdndig betitigt werden,
niissen die Ventilstellungen "auf"™ und "zu" durch ein angehingtes Schild
kenntlich gemacht werden., Das ist nicht erforderlich, wenn die Ventil-
stellung augenscheinlich sichtbar ist.

Schalter fiir den Gefahrenfall, Kdltemaschinen- und Apparateraumbeliif-
tungen, Warn51gna1e1nr1chtungen sowie Uberdrucksicherheitsschalter

an Druckerzeugern sind in regelmifigen Zeitabstdnden, jedoch mindestens
einmal monatlich, auf ihre Funktionsfdhigkeit zu priifen, Warnsignal-
einrichtungen, bei deren Auslosung Hilfeleistungen eingeleitet werden
uiissen, z. B. Notrufanlagen fiir Tiefkiihl~ und Gefrierlagerriume, sind
wochentlich zu priifen, Es muB gewdhrleistet sein, daB die Hilfeleistung

jederzeit mdglich ist. Uber alle Priifungen ist beim Leiter des Betriebes
Buch zu fihraen,

Fluchtwege sind stindig freizuhalten. Die Kiltemaschinen- und Apparate-
rdume diirfen nicht zweckentifremdet verwendet werden,

Geldste oder beschddigte Plomben filir Druckwdchter, Sicherheits- und
Absperrventile sind unversziiglich durch neue zu ersetzen, Neuplombierun-
gen dirfen nur vom Hersteller dieser Gerdte oder dem Kundendienst fir
die K#lteanlage, bei Druckgefdfen im Sinne der Arbeitsschutzanordnung
840/1 vom 29, Mai 1962 - DruckgeféBe - (Druckgef#éBanordnung) Sonder-
druck Nr. 350 des Gesetzblattes; Ber. GBl. II 1962 S. 750 und 798)

von der Technischen Uberwachung vorgenoumen werden., Die Neuplombierung
nuB in einer Weise erfolgen, die es gestattet, nachtriglich festzu-
stellen, wer sie vorgenommen hat,

Erste Hilfe, Arbeitsschutzkleidung und Arbeitsschutzmittel:

In leicht erreichbarer und ungefihrdeter Niéhe des Kidltemaschinenraumes,
jedoch nicht in Kellerrdumen, ist ein Verbandskasten oder -schrank

nach den Bestimmungen der Arbeitsschutzanordnung 20 vom 2. Juli 1956 -
Erste Hilfe und Verhalten bei Unfillen - (GBl. I S. 559) anzubringen.

In diesem sind insbesondere die notwendigen Chemikalien zur Ersten Hilfe
bei Verletzungen durch Kiltemittel aufzubewahren.
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Bel der ersten Hilfe sind die dieser Arbelitsschutz- und Brandschutz-
anordnung als Anlage beigefiigten Hinweise zu beachten, Ein Abdruck
dieser Hinweise muﬁ im Verbandkasten oder -schrank vorhandan sein,

Bei Kilteanlagen mit Kdltemitteln R 12 und R 22 und einer Kdltemittel-
fiillmasse iber 500 kg sind mindestens 2 schwere Atemschutzgerite (Frischw
luft-, Dauerstoffkreislaufgerite oder Druckluftatmer) bereitzustellen,

Bel Kidlteanlagen mit Kﬁltemitteln der Gruppe 2 und einer Kdltemittel-
fliillmasse iliber 25 kg sind mindestens 2 geeignete Atemschutzgeridte mit
Augenschutz sowie Schutzhandschuhe bereitzustellen.

Bei Kidilteanlagen mit Kdltemitteln der Gfuppa 3 und einer Kdltemittel-
fiillmasse iiber 25 kg sind mindestens 2 schwere Atemschutzgeridte (Frisch-
luft~, Bauerstoffkreislaufgerite oder Druckluftatmer) bereitzustellen.

Ist am Standort der Kdlteanlage keine Hilfeleistung durch die Feuerwehr
des Betriebes oder andere Rettungsstellen zu erwarten, dann sind ent-
sprechend der GroBe des Betriebes zusdtzliche Arbeitsschutzmittel fiir
den Katastrophenfall bereitzuhalten,

Die Arbeitsschutzmittel gemidB § 4 der Arbeitsschutz- und Brandschutz-
anordnung 522/1 - Kdlteanlagen - , Absdtzen 3, 4, 5 und 6 sind leicht
erreichbar in unmittelbarer NZhe, jedoch auBerhalb des gefidhrdeten
Raumes in geeigneter Weise aufzubewahren, Sie sind regelmdBig auf ihre .
Funktionsfdhigkeit zu priifen,

Fiir Werktdtige, die Kiihl~, Tiefkiihl-~ und Einfrierriume betreten miissen,
ist ausreichende, den Verhdltnissen entsprechende Kidlteschutzkleidung
zur Verfiigung zu stellen,
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16, Erste Hilfe bei UnfHllen mit Kiltemitteln

16.1 Erste Hilfe bei Unfdllen mit dem Kdltemittel Ammoniak
(siehe auch ASAO 20 "Erste Hilfe und Verhalten beil Unfillen")

16.1.1 Vorbemerkungen:

Die nachstehenden Hinweise iliber die "Erste Hilfe bei Unfillen mit dem
Kdltemittel Ammoniak" setzen sich aus praktischen Erfahrungen und wis-
senschaftlichen Erkenntnissen zusammen. Sie sollen eine Anleitung sein
fir das Verhalten im Augenblick der Not und Gefahr. Eine solche Aufgabe
kdnnen diese Hinweise aber nur dann erfiillen, wenn sie rechtzeitig und
nicht erst im Falle der Gefahr gelesen und zu eigen gemacht werden.

Geschieht ein Unfall, so muBl schnell entschieden werden, was zuerst
zu tun ist. Deshalb sind hier kurze Ausfiibrungen iiber die mdglichen
Schdden, die durch das Kdltemittel Ammoniak verursacht werden kdnnen,
den Mafnahmen zur "Ersten Hilfe" vorangestellt.

Die Hilfeleistung kann nur fachgerecht verrichten, wer seinen Verbands-
kasten stets vollstdndig und griffbereit zur Verfiigung hat. Selbstver-
stdndlich missen die einzelnen HilfsmaBnahmen rechtzeitig erlernt werden.
Dazu ist es notwendig, die Kenntnisse einer Grundausbildung als Gesund-
heitshelfer im DRK einschlieBlich der Technik der Atemspende zu erwerben.

Nur wer so ausgebildet ist, wird im Augenblick der Not ein sicherer
und schneller Helfer sein.

16.1.2 Art der Schidigung des menschlichen Kdrpers
16,1.2.1 Schddigung durch gasformiges Ammoniak:
Formen der Schidigung:

Reizung und Ver#dtzung an den Augen, Reizung und Verdtzung der Atmungs~
organe, Verdtzung feuchter Haut.

Anzeichen und Auswirkungen:

Reftiger TrdnenfluB, Lidkrampf, Augenschmerzen, Atembeklemmung.

Erstickungsgefiihl, Reizhusten, Brennen im Halse, vermehrter Speichel-
fluB, Schwindelgefiihl und mittelbar Magenschmerzen, Erbrechen,
Brennen und Juckreiz wunder oder empfindlicher Hautbezirke.

16.1.2,2 Schidigung durch fliissiges und verdampfendes Ammoniak:
Formen der Schddigung:

Gefrierwirkung und Veratzung an den Augen, Gefrierwirkung und Verdtzup~
gen an der Haut. :

Anzeichen und Auswirkungen:

Heftiger Trdnenflufl, Sehbehinderung, Lidkrampf, Augenschmerzen, oft
mit volliger Erblindung durch bleibende Hormhauttriibungen, umschrie-
bene Hautbldsse, Gefiihllosigkeit, Anfrieren der Kleidungsstiicke an
der Haut, spidter blaurote Verfidrbung der Haut und brennende Schmerzen,
3lasenbildung, evtl, ausgedehnter Gewebetod.
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Grundsdtzliche Hinweise:

Ruhe bewahren! lewuBtlosen’keine Getridnke einfloBen!

Schnellstmogliche Bergung Gefdhrdeter oder Verletzter und Lagerung
in frischer Luft! Betreten eines Raumes, in welchem Ammoniak. ausge-
stromt ist, nur mit einer Atemschutz-Vollmaske (d.h. Augen- und Ateme
schutz, Filtereinsatz K, Kennfarbe griin) bzw. Sauerstoffkreislauf-
oder Frischluftgerdt!

Die Anweisungen der ASAOQ 72 - Atemschutzfiltergeridte, Sauerstoff-
kreislaufgerdte, Frischluftgerate - sind dabei zu beachten. Notfalls
sind Liiftungs~ und RettungsmafBnahmen von auBen her behelfsmiBig
durchzufiihren, Sonst ist sofort die Volkspolizei -~ Abteilung Feuer-
wehr - zu verstdndigen, die mit geeigneten Atemschutzgerdten die
RettungsmafBnabmen durchfiibrt.

Bediirfen mehrere Organschiden einer drztlichen Behandlung, so ist
im Anschlufl an die erste Hilfe zuerst die augendrztliche Kontrolle
zu veranlassen, seofern nicht Lebansgefahr besteht.

Verhalten bei Gefrierwirkungen und Verdtzungen an den Augen:

Sofortige intensive Augenspiilung, moglichst sofort Kopf unter flie-
Bendes Wasser (Dauer etwa 10 bis 15 Minuten)! Falls sofort greifbar,
kann physiologische Kochsalzlosung verwendet werden, Schnellstes
Handeln bei der Spililung kann durch die beste Nachbehandlung nicht
ersetzt werden,

Nach der Splilung Eintrdufeln von keimfreiem Paraffinol in die ge-
spreizten Augenlider! Verband (Augenklappe, Augenbinde) und sofortige
berweisung zum Augenarzt! Schnellste Hilfe! Somst oft bleibende
Erblindung!

Verhalten bei Verdtzungen und Reizungen der Atmungsorgane:

Den Betroffenen bequem hinlegen, keinesfalls umhergehen lassen!

Bei Erbrechen Kopf zur Seite drehen und bei Erstickungsgefahr dis
Atemwege freimachen, Erbrochenes und Gebifprothesen entfernen! Bei
unzureichender Atemtidtigkeit und freien Atemwegen "Atemspende" durche
fiihren! Die Technik derselben ist im Rahmen einer DRE-Ausbildung zu
erlernen,

Mechanische Beatmung ist zugunsten der Atemspende und mit Riicksicht
auf ein mdgliches Lungenddem zu unterlassen. Der Unfallbetroffene
ist mdglichst in warme Decken zu hiillen. Sofortige Uberfiihrung in
drztliche Behandlung!

Verhalten bei Gefrierwirkungen und Verdtzungen der Haut:

Sofortiges reichliches Begiefen mit Wasser! Schonende Entfernung der
durchtrédnkten Kleidung! Verbinden erfrorener oder veridtzter Haut-
bezirke! (Verbandspidckchen) Blasen nicht ffnen! Einhiillen in warme
Decken! Haut nicht reiben! VWeiterleitung des Betroffenen in drzt-
liche Behandlung!
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16.1.4 Erste Hilfe-Mittel

i

a) Ein Verbandskasten Typ I nach ASAO 20, Anlage 1, und zwei elastische
Binden (8 und 10 cm breit), 50 g Watte, 2 x 1 mund 2 x 0,5 m
steriler Verbandsumull,

b) Eine Packung mit 10 Augenkompressen stefil (muB rezepturmdBig
hergestellt werden), zwei Augenklappen und zwei Augenbinden (fiir
Brillentrzger),

¢) Paraffin liguidum 5,0 steril.
Siehe Augentropfen in 2 Glasstopfenflaschen,

d) Physiologische Kochsalzldsung 2 x 500,0 S, steril.

e) Eine Verbandschere.

16.2 Erste Hilfe in Unfillen mit den Kdltemitteln R 12 und R 22
16,241 Alljemeine Angaben:

Difluordichlormethan CF2C% Fri-dohna 12 R 12
Difluormonochlormethan CHFZCl Fri-dohna 22 R 22

R 12 und R 22 ist nur wenig giftig. Bei iliber 20 Vol.-% in der Luft

hat es einen schwachen, sliflichen, dtherischen Geruch, Die Warnwirkung
ist deshalb gering. SchiZdliche Auswirkungen auf den Menschen kdnnen
sich vor allem durch Verdrdngung des notwendigen Sauerstoffes in der
Zusammensetzung der Atemluft und durch die Einwirkung von Zersetzungs-
produkten ergeben,

Bei Temperaturen iiber 600 °C kann eine solche Zarsetzung des Kdlte-
mittels eintreten, wobei starke giftige Produkte wie

Chlorwasserstoff, Fluorwasserstoff,
evtl, auch Spuren von Chlor und Phosgen

entstehen kdnnen,
16.2.2 Art der Schidigung des menschlichen Kérpers durch’ R 12 und R 22:
16.2.2.71 Schddigung. des menschlichen Korpers durch gasférmiges R 12 und R 22:

Schddigung nur durch Zersetzungsprodukte bei Temperatur iiber 600 °c
des an sich ungiftigen Kdltemittels.

16,2.2.2 Schddigung des menschlichen Kdrpers durch fliissiges und verdampfendes
R 12 und R 22:

Gefrierwirkung an den Augen meist gering durch reflektorischen
LidschluB, Sehbehinderung, Augenschmerzen.

Allgemeine Einwirkung auf die Korperoberfliche durch Gefrierwirkung,
evtl, mit umschriebenem Anfrieren der Kleidung.
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16.2.4

16.2.5

Erscheinungsbild der akuten Reizgasvergiftung(

Reizung der Atmungsorgane mit Atembeklemmung, Erstickungsgefiihl, Brennen
im Halse, vermehrtem Speichelflufl, anhaltendem Reizhusten, Schwindcl-
gefiihl, Magenschmerzen und Erbrechsn,

Bei Phosgeneinwirkung (aus Zersetzungsprodukten von Kaltemitteln)
fehlen diese Friihzeichen fast vollstdndig, wdhrend sie bei Einwirkung
von Ammoniak und Schwefeldiexyd ausgeprigt vorhanden sind. Als Nach~
krankheiten kdnnen Lungenentziindungen oder ein Lungentdem auftreten.
Deswegen sind Vergiftungen grundsitzlich einem Arzt zur Entscheidung
iiber das weitere Verhalten verzustellen.

BErscheinungsbild der Gefrierwirkung:

Die Besonderheiten der Augenschddigungen sind bei den einzelnen
Kdltemitteln behandelt.

Die allgemeine Gefrierwirkung auf die Korperoberfliche besteht in um=
schriebener Hautblidsse, Vereisung, Gefiihllosigkeit. Anhaltende Vereisung
kann zu blauroter Verfidrbung der Haut, Blasenbildung und spdterem
Gewebetod fiihren. Kleidungsstiicke kdonnen an der Haut anfrieren. Bei
Ammoniak~ und Schwefeldioxideinwirkung kommt noch eine Hautschd@digung
durch Atzwirkung hinzu, was Blasenbildung und evtl, ausgedehnten Gewebe-
tod besonders begiinstigt.

Methylchloiid durchdringt Gummibandschuhe und fiihrt dadurch zu Erfrie-
rungen. Sie sollen deshalb bei Methylchlorid nicht benutzt werden. ‘

Verhalten bei Bergung Gefdhrdeter oder Verletzter.

Grundsédtzlich Ruhe bewahren! BewuBtlosen keine Getrénke einflﬁﬁeﬁl
Bergung Gefihrdeter oder Verletzter und Lagerung in frischer Luftl!

Betreten eines Raumes, in welchem Kdltemittel ausgestrdmt ist oder in
walchem sich Zersetzungsprodukte des Kdltemittels gebildet haben kbnnen,
darf nur mit Atemschutz-Vollmaske (d. h. Augen~ und Atemschutz) bzw,

mit Sauerstoffkreislauf-, Frischluftgerdt oder Druckluftatmer erfolgen.
Die Anweisungen der Arbeitsschutzanordnung 72 vom 6, Juli 1955 -~ Atem-
schutzfiltergerate, Sauerstoffkreislaufgerdte und Frischluftgerite
(Schlauchgersite) - (GBl. I S. 483) sind dabei zu beachten.

Haben'sich keine Zersetzungsprodukte des Kdltemittels Fri-dohna gebil-
det, so geniigt es, fiir ausreichende Liiftung des Raumes zu sorgen.

Notfalls miissen behelfsmiBige Liiftungs- und RettungsmaBnahmen von auSen

her durchgefiihrt werden, soweit diese ohne eigene Geféhrdung mtglich

sind, Sonst ist sofort die Feuerwehr zu verstindigen, die nit geeignetem
Atemschutzgeriten die Rettung durchfiihrt.

16.2.5.1 Verhalten bei Vergiftungen, Varatzungen, Reizungen und Sobhdigungtn

der Atmungsorgane:

Den Gefahrenbereich sofort verlassen, andernfalls Bergung durchfilhrems
Den Gefidhrdeten bequem hinlegen, keinesfalls umherlaufen lassen,
moglichst in warme Decken hiillen und liegend in stationlire lrxztliiche
Behandlung iiberfiihren! Krankentransport veranlassen. Fir die statio-
ndre Hrztliche Behandlung ist schriftlich auf die Art des unfallver-
ursachenden Kidltemittels und dessen mbtgliche Zersetsungsproduktes
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bei Fri-dohna Zersetzungsprodukte Chlorwasserstoff,
Fluorwasserstoff,
Chlor,
Phosgen,
hinzuweisen,

Bei unzureichender Atemtitigkeit oder bei Erbrechen Kopf zur Seite
drehen, die Atemwege freimachen. GebifBprothesen und Erbrochenes
entfernen! Bei freien Atemwegen "Atemspende™ durchfiihren! Die Technik
derselben ist im Rahmen einer DRK-Ausbildung zu erlernen. Mechanische

Beatmung ist zugunsten der Atemspende mit Riicksicht auf ain spiter

mogliches Lungenddem zu unterlassen,

Verhalten bei Erfrierungen, Gefriereinwirkungen und Verdtzungen an
den Augen:

Sofortige intensive Augenspiilung, moglichst sofort Kopf unter flieBen=
des Wasser (Dauer etwa 10 - 15 Minuten)! Falls sofert greifbar, kann
physiologische Kochsalzldsung verwendet werden., Schnellstes Handeln
bei der Spiilung kann durch beste Nachbehandlung nicht ersetzt werden.

Nach der Spiilung Eintrdufeln von keimfreiem Paraffinsl in die gespreis-
ten Augenlider! Verband (Augenklappe, Augenbinde) und sofortige Uber-
weisung zum Augenarzt! Schnellste Hilfe! Sonst oft bleibende Erblin-

. dung!

160205.3

Verhalten bei Erfrierungen, Gefrierwirkungen mit Reizungen und
Verdtzungen an der Haut:

- Verletzte Stellen und mit Kdltemittel durchtrinkte Kleidungsstiicke

16.2.5.4

16.2.6

sofort reichlich mit Wasser begieBen! Schnellstens, jedoch fiir den
Verletzten schonend, durchtridnkte Kleidungsstiicke entfernen! Dabei

ist auf Erfrierungserscheinungen zu achten! Schonende langsame Wiedere
erwdrmung erfrorener Hautbezirke! Haut nicht reiben! Blasen nicht
offnen!

Verbinden erfrorener oder verétzter Hautbezirke mit keimfreien,
trockenen Verbinden (Verbandspdckchen)! Durch Einhiillen in warme
Decken fiir allgemeine Erwdrmung sorgen! Weiterleitung des Verletztan
in drztliche Behandlung!

Verhalten bei mehreren Organschiden:

Bediirfen mehrere Organschédden einer &rztlichen Behandlung, so ist
im Anschlufl an die erste Hilfe zuerst die augenirztliche Kontrolle
zu veranlassen, sofern nicht Lebensgefahr besteht.

Erste Hilfe-Mittel:

Ein Verbandskasten Typ I nach Anlage 1 der Arbeitsschutzanordnung 20
vom 2, Juli 1956, - Erste Hilfe und Verhalten bei Unfdllen - (GBl., I
S. 559) und 2 elastische Binden (8 und 10 cm breit), 50 g Watte,
2x1mund 1 x 0,50 m steriler Verbandmull.

Eine Packung mit 10 Augenkompresseh steril (muB rezeptmiBig hergew
stellt werden), 2 Augenklappen und 2 Augenbinden (fiir Brillentriger).

Paraffinum liquidum 5 O steril. S. Augentropfen in 2 Glasstopfen-
flaschen,

Physiologische Kechsalzlasung 2 x 500,0 S. steril.

Eine Verbandsschere.



